TIEU CHUAN QUOC GIA

TCVN 5709 : 2009
THEP CAC BON CAN NONG DUNG LAM KET CAU TRONG XAY DUNG - YEU CAU KY THUAT
Hot rolled carbon steel for building - Technical requirements
L&i néi dau
TCVN 5709 : 2009 thay thé TCVN 5709 : 1993

TCVN 5709 : 2009 do Ban ky thuat Tiéu chuan Qudc gia TCVN/TC17 Thép bién soan, Tong cuc Tiéu
chuén Do luéng Chét lwgng dé nghi. B6 Khoa hoc va Céng nghé cong bd.

THEP CAC BON CAN NONG DUNG LAM KET CAU TRONG XAY DUNG - YEU CAU KY THUAT
Hot rolled carbon steel for building - Technical requirements
1. Pham vi ap dung

Tiéu chuan nay ap dung cho thép cacbon can néng dwoc cung cép duai dang thép thanh, bang, hinh,
dinh hinh va thép tam dung lam két cau thép trong xay dwng cé mai lién két bang phwong phap han
hoac cac phwong phap khac.

Tiéu chuan nay khaéng ap dung cho thép cét bé tong.

2. Tai liéu vién dan

Céc tai liéu dwai day 1a rat can thiét dbi voi viéc ap dung tiéu chuén nay. Doi voi tai liéu co ghi nam
cbng bo, ap dung phién ban dwoc néu. Doi voi tai liéu khdng ¢d nam cong bo, ap dung phién ban moi
nhét (ké ca stra doi).

TCVN 197 : 2002 (1SO 6892 : 1998), Vat liéu kim loai, Thir kéo & nhiét do thuong.

TCVN 198 : 2008 (ISO 7438 : 2005), V4t liéu kim loai - Thir uén.

TCVN 311 : 1989, Gang thép - Phwong phap xac dinh nhém.

TCVN 312-1 : 2007 (ISO 148-1 : 2006), V4t liéu kim loai - Thir va dap kiéu con I&c Charpy - Phén 1:
Phuwong phap th.

TCVN 1811 : 2009 (ISO 14284 : 1996), Thép va gang - Ly mau va chuan bj mau thir dé xac dinh
thanh phan hoa hoc

TCVN 1815 : 2009, Gang thép - Xac dinh ham lwegng photpho - Phuwrong phap phéan tich héa hoc.
TCVN 1820 : 2009, Gang thép - Xac dinh ham lweong lwu huynh - Phwong phap phén tich héa hoc.
TCVN 1821 : 2009, Gang thép - Xéc dinh ham luong cacbon téng - Phuong phép phén tich héa hoc.
3. Mac thép

3.1. Thép cacbon can néng dung lam két cAu thép trong xay dwng (sau day goi tét 1a thép cacbon xay
dwng) bao gom cac mac XCT 34, XCT 38, XCT 42 va XCT 52.

3.2. Ky hiéu

Chi¥ XCT chi thép cac bon xay dwng, chi¥ sb dirng sau chi 1/10 gi¢i han bén kéo tinh bdng MPa.
Vi du: XCT 34 |4 thép cacbon xay dwng c6 gi¢i han bén kéo 340 MPa.

4. Yéu cau ky thuat

4.1. Thanh phan héa hoc cla thép cacbon xay dwng theo quy dinh trong bang 1.

Bang 1 - Thanh phan héa hoc cua thép cacbon xay dwng

Ham lwong cac nguyén té; %; khéng Ién hon
Méc thép
C P S
XCT 34
XCT 38
0,22 0,05 0,05
XCT 42
XCT 52

4.2. Ham lvong nhc}m con lai trong cac loai thép cé ham lwong mangan dén 0,85 % va silic tr 0,15 %
dén 0,30 % dung dé san xuat thép tam khong dwgc vuwot qua 0,020 %.



4.3. Tinh chét co hoc cuia thép cacbon xay dwng qua thir kéo, uén 180° & trang thai ngudi phai dap
(rng cac chi tiéu quy dinh & Bang 2.

Bang 2 - Tinh chét co hoc cua thép cacbon xay dwng

Giéi han chay, MPa cho d6 | D6 gian dai 85, % cho do Uén 180°
day, mm day, mm
Mac | Gi#i han bén . A . a: D6 day mau
Y P x Trén 20 | Trén 40 P Trén 20 N ;
thép | keoMPa | Ben20 | g4, 40 | gén 100 | P20 | gén 40 | """ %0 |4: pweng kinh
Khong nhé hon Khoéng nhé hon gofuon
CXT 34| 340dén 440 | 220 | 210 | 200 32 31 29 40 (I'J‘gg’)“g go
CXT 38 380-550 240 230 220 26 25 23 d=0,5a
CXT 42 420-520 260 250 240 23 23 22 d=2a
CXT 52 520-620 360 350 350 22 22 21 d=2a

1 Ddi v&i thép cé do day In hon 100 mm thi phai c6 thda thuan vé gia tri gi¢i han chay gitra khach
hang va co s& san xuat.

2 Gidi han trén cta gi¢i han bén kéo duwoc phép Ién hon 3 MPa so voi gia tri trong bang, néu cac chi
tiéu khac dap trng quy dinh. Gidi han trén nay khéng bi han ché néu phu hop véi yéu cau clia bén dat
hang.

3 Péi voi thép tAm va thép bang rong cac loai dd day va thép dinh hinh day hon 20 mm, gi¢i han chay
dwoc phép nhé hon 1 MPa so véi quy dinh

4.4. Thép cacbon xay dung ding lam két cu chiu Iwc tac dung dong, truc tiép cia tai trong di dong
hodc chan déng phai thda man yéu cau vé dé dai va dap. Gia tri cho phép vé do dai va dap phai phu
hop véi quy dinh trong Bang 3.

Bang 3 - D6 dai va dap cua thép cacbon xay dwng

Do dai va dap, Nm/cm?, khéng nhé hon
D6 day O nhiét dé, °C Sau khi héa gia co hoc
Mac thép ; ’
mm +20 -20
Doc Ngang
Doc Ngang Doc Ngang
XCT 34 100 80 60 50 60 40
XCT 38 ; 90 60 50 40 60 30
12 den 40
XCT 42 80 60 50 40 40 30
XCT 52 70 50 50 40 40 30
CHU THICH:

1) Doc va ngang ghi trong Bang 3 Ia chi vi tri mau song song véi huwéng can hoac vudng goc voi
huwéng can.

2) Béi véi dd day nhé hon 12 mm va I&n hon 40 mm thi phai c6 thda thuan vé gia tri dd va dap gitra
khach hang va co s& san xuat.

4.5. Thir va dap duoc tién hanh khi co yéu cau ctia khach hang va quy dinh hwéng méau, quy dinh lay
mau nhu sau:

- D6i v&i thép tAm, thép bang 1y mau doc va ngang véi hwéng can.
- B6i v&i thép thanh, thép hinh va dinh hinh 1dy mau doc huéng can.

4.6. Truong hop do kich thwdc, hinh dang clia san pham can khong thé tién hanh thir va dap, thi co
s& san xuat va khach hang phai thong nhat quy dinh phép thr cé y nghia khac nhw xac dinh d hat
cua thép v.v...

4.7. Thép can dung dé san xuét cac thép hinh un cong hodc cac cau kiéu cong clia két cau tam hozc
két cau khac can phai théa mén cac yéu cau bo sung ve thi nghiém bé gép & trang thai nguéi. Cac
yéu cau do co s& san xuat va khach hang théa thuan.

4.8. Dé dam bao céc tinh chét can thiét cha thép, cho phép ap dung cac phwong phap x& ly co, nhiét,
nhwng trong chirng tlr giao hang phai ghi ré phwong phap da xc ly.

4.9. Co s& san xuéat phai bao dam tinh han chdy ctia cac mac thép cacbon xay dwng.




5. Phwong phap thor

5.1. Vj tri va phwong phap ldy mau dé xac dinh thanh phan héa hoc theo diéu 10 ctia TCVN 1811 :
2008 (ISO 14284 : 1996).

5.2. Vi tri Ay mau dé xac dinh tinh chat co hoc theo TCVN 197 : 2002 (I1SO 6892 : 1998)
5.3. Thanh phan héa hoc cla thép dwoc xac dinh theo:

Ham lwgng cacbon theo TCVN 1821 : 2009;

Ham lwong phét pho theo TCVN 1815 : 2009;

Ham lwvong lwvu huynh theo TCVN 1820 : 2009;

Ham lwvgng nhém theo TCVN 311 - 89.

5.4. Gi¢i han bén kéo, gi¢i han chdy va dé gian dai cta thép dwoc xac dinh theo TCVN 197 : 2002
(ISO 6892 : 1998).

5.5. Thir udn 180° dwoc xac dinh theo TCVN 198 : 2008 (ISO 7438 : 2005).
5.6. Do dai va dap cla thép dwgc xac dinh theo TCVN 312-1 : 2007 (ISO 148-1 : 2006).



