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SON BAO VE KET CAU THEP - YEU CAU KY THUAT VA PHUONG PHAP THU
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L&i néi dau
TCVN 8789 : 2011 dugc chuyén dbi tir 22TCN 235-1997 theo quy dinh tai khoan 1 Diéu 69 clia Luat
Tiéu chuan va Quy chuan ky thuat va diém a khoan 1 Biéu 7 Nghj dinh s6 127/2007/ND-CP ngay

1/8/2008 ctia Chinh phua quy dinh chi tiét thi hanh mét sb diéu clta Luat Tiéu chudn va Quy chuan ky
thuat.

TCVN 8789:2011 do Vién Khoa hoc va Coéng nghé Giao théng Van tai bién soan. Bé Giao thong Van
tai d& nghi. Téng Cuc Tiéu chuan Do lwong Chat lvong thadm dinh, B Khoa hoc va Cong nghé cong
bo.

SON BAO VE KET CAU THEP - YEU CAU KY THUAT VA PHUONG PHAP THU
Protective paint systems for steel and bridge structures - Specifications and test methods
1. Pham vi ap dung

Tiéu chuén nay ap dung cho cac loai son va hé son dwoc st dung dé bao vé két cau thép trong diéu
kién khi hau tw nhién, dwdi tac dong thwong xuyén ctiia moi tredng an mon & cac mirec dé khac nhau
(phén loai theo ISO 12944-2).

2. Tai liéu vién dan

Céc tai liéu vién dan sau day la can thiét dé ap dung tiéu chuan nay. D6i véi cac tai liéu vién dan ghi
nam cong bo thi ap dung ban dup’c néu. Poi voi cac tai liéu vié’n dan khong ghi nam cdng bo thi ap
dung phién ban mai nhét, bao gdm ca céac stra dbi, bd sung (néu co).

TCVN 2090:2007 (ISO 15528:2000), Son, vecni va nguyén liéu cho son va vecni - Ldy méu.

TCVN 2091:2008 (ISO 1524:2000), Son, vecni va muc in - Phuong phap xac dinh dé6 nghién min.

TCVN 2092:2008 (I1SO 2431:1993/Cor 1: 1994/Cor 2: 1999), Son va vecni - Xac dinh thoi gian chay
bang phéu chay.

TCVN 2093:1993, Son - Phuong phéap xéc dinh ham lwong chét ran.

TCVN 2096:1993, Son - Phuong phap xac dinh thoi gian khé va dd khé.

TCVN 2097:1993, Son - Phwong phap xac dinh dé bam dinh cta mang son

TCVN 2098:2007 (ISO 1522:2002), Son va vecni - Phép thtr dao déng tat dan cua con lac
TCVN 2099:2007 (ISO 1519:2002), Son va vecni - Phép thir ubn (truc hinh tru)

TCVN 2100-2:2007 (ISO 6272-2:2002), Son va vecni - Phép thu bién dang nhanh (d6 bén va dap) -
Phan 2: Phép thi tai trong roi, vét I6m c6 dién tich nhd.

TCVN 2101:2008 (1SO 2813:1994/Cor 1:1997), Son va vecni - Xac dinh dé béng phan quang cua
mang son khéng chtra kim loai & géc 20°, 60° va 85°.

TCVN 2102:2008 (ISO 3668:1998), Son va vecni - Xac dinh mau séc theo phuong phap so sanh truc
quan.

TCVN 5669:2007 (ISO 1513:1992), Son va vecni - Kiém tra va chuén bj mau the.
JIS K 5400:1990, Testing methods for paints (Cac phuong phap xac dinh tinh chat cda mang son).

ASTM D 4541, Standard Test Method for Pull-Off Strength of Coatings Using Portable Adhesion
Testers (Phwong phap xac dinh do bam dinh cta I6p phd bang thiét bj Pull-Off).

ISO 554:1976, Standard atmospheres for conditioning and/or testing - specifications (Khi quyén tiéu
chuan dé bao dam diéu kién yéu cau va dé thtr nghiém).

ISO 2808:1992, Paint and vamishes - Determination of film thickness (Son va véc ni - Xac dinh chiéu
day mang).

ISO 2409:1992, Paint and varnishes - Cross-cut test (Son va véc ni - Xac dinh d bam dinh theo
phuwong phap rach)

ISO 2812-1:1993, Paint and varnishes - Determination of resistance to liquids - Part 1: General
methods (Son va véc ni - Xac dinh dé bén tru/dc chat Iéng - Phan 1: Cac phwong phap chung).



ISO 2812-2:1993, Paint and varnishes - Determination of resistance to liquids - Part 2: Water
immersion method (Son va véc ni - Xac dinh dd bén trwéc chat Idng - Phan 2: Phurong phap ngédm
nwéc).

ISO 3231:1993, Paint and varnishes - Determination of resistance to humid atmospheres containing
sulfur dioxide (Son va véc ni - Xac dinh dd bén trirdc khi quyén am cé chira lweu huynh dioxit).

ISO 3549, Zinc dust pigments for paints - Specifications and test methods (B6t kém trong son - Yéu
cau ky thuét va phwong phap thiy).

ISO 4264:1978, Paint and varnishes - Pull-off test for adhesion (Son va véc ni - Tht nghiém strc bam
dinh bang kéo giat).

ISO 4628-1:1982, Paint and varnishes - Evaluation of degradation of paint coatings - Designation of
intensity quantity and size of common types of detect - Part 1: General principles and rating schemes
(Son va vecni - Danh gia sw xubng cap cta Iép phi son - Tén goi céc dang khuyét tét phé bién theo
mirc d6, khéi luong va kich c& - Phan 1: Nguyén téc chung va cac phuong én danh gia).

ISO 4628-2:1982, Paint and varnishes - Evaluation of degradation of paint coatings - Designation of
intensity quantity and size of common types of detect - Part 2: Designation of degree of blistering (Son
va vécni - Banh gia sw xubng cép cua I6p phi son - Tén goi cac dang khuyét tat phé bién theo mirc
do, khéi luong va kich c& - Phén 2: Tén goi theo mirc do phdng rdp).

ISO 4628-3:1982, Paint and varnishes - Evaluation of degradation of paint coatings - Designation of
intensity quantity and size of common types of detect - Part 3. Designation of degree of rusting (Son
va vécni - Danh gié sw xubng cép cta I6p pht son - Tén goi cac dang khuyét tat phd bién theo mirc
do, khéi luong va kich ¢& - Phén 3: Tén goi theo murc do gi).

ISO 4628-4:1982, Paint and varnishes - Evaluation of degradation of paint coatings - Designation of
intensity quantity and size of common types of detect - Part 4. Designation of degree of cracking (Son
va vécni - Banh gia sw xubng cép cua I6p phi son - Tén goi cac dang khuyét tat phé bién theo mirc
do, khéi luong va kich ¢& - Phén 4: Tén goi theo murc do nut v).

ISO 4628-5:1982, Paint and varnishes - Evaluation of degradation of paint coatings - Designation of
intensity quantity and size of common types of detect - Part 5. Designation of degree of flaking (Son
va vécni - Danh gia sw xubng cép cta I6p phi son - Tén goi cac dang khuyét tat phé bién theo mirc
do, khéi luong va kich ¢& - Phén 5: Tén goi theo mirc do bong troc).

ISO 4628-6:1982, Paint and varnishes - Evaluation of degradation of paint coatings - Designation of
intensity quantity and size of common types of detect - Part 6: Assessment of degree of chalking by
tape method (Son va vécni - Panh gia sw xubng cép cta I6p phi son - Tén goi cac dang khuyét tat
phé bién theo muirc do, khbi luong va kich c& - Phén 6: Mirc do phén héa).

ISO 6270:1980, Paint and varnishes - Determination of resistance to humidity (continuous
condensation) [Son va vécni - Xac dinh by bén truéc s am wét (ngung tu lién tuc)].

ISO 7253:1996, Paint and varnishes - Determination of resistance to neutral salt spray (fog) (Son va
vécni - Xac djnh do bén trrdc sw phun mudi trung tinh (swong mu).

ISO 7384:1986, Corrosion tests in artificial atmospheres - General requirements (Thd nghiém &n mon
trong khi quyén nhén tao - Nhitng yéu cau chung).

ISO 8501-1:1988, Preparation of steel substrates before application of paints and related products -
Visual assessment of surface cleanliness - Part 1: Specifications and definitions for ISO surface profile
comparators for the assessment of previous coatings (Chuén bj mét nén béng thép truéc khi ép dung
son va céac san pham lién quan - Danh gia truc quan cla sw sach bé mét - Phén 1: Yéu céu ky thuat
va dinh nghia vé may dé so méau theo bién dang bé mat nhdm déanh gia céc I6p phi trude day).

ISO 8503-1:1988, Preparation of steel substrates before application of paints and related products -
Surface roughness characteristics of blast - cleaned steel substrates -- Partl: Specifications and
definitions for ISO surface profile comparators for the assessment of abrasive blast - cleaned surfaces
(Chuén bi mat nén bang thép truéc khi ép dung son va céc sén phdm lién quan - Céac déc trung xu xi
bé mat cia mat nén bang thép duoc lam sach bang théi hoi - Phan 1: Yéu cau ky thuét va xac dinh
phuong phap so sanh bién dang bé méat dé danh gié cac bé mét théi hoi cé chat mai mon)

ISO 8503-2:1988, Preparation of steel substrates before application of paints and related products -
Surface roughness charateristics of blast - cleaned steel substrates - Part 2: Method for the grading of
surface profile of abrasive blast - cleaned steel - Comparator procedure (Chuén bj mét nén béng thép
triéc khi &p dung son va céc sén pham lién quan - Céc déc trung xU xi bé mét clia mat nén béng thép
duroc lam sach bang théi hoi - Phan 2: Phuong phap phén loai bién dang bé mét thép duoc lam sach
béng phuwong phép théi hoi cé chat mai mon - Quy trinh so sanh).

ISO 12944-1:1998, Paint and varnishes - Corrosion protection of steel structures by protective paint

systems - Part 1, General introduction (Son va vécni - Bdo vé chong &n mon két cau thép bang céc hé
son phd - Phan 1: Gidi thiéu chung).



ISO 12944-2:1998, Paint and varnishes - Corrosion protection of steel structures by protective paint
systems - Part 2: C/assiﬁcqtion of environments (Son va vécni - Bao vé chong dn mon két cau thép
béang cac hé son phu - Phan 2: Phan loai méi trirong).

ISO 12944-4:1998, Paints and varnishes -- Corrosion protection of steel structures by protective paint
systems -- Part 4: Types of surface and surface preparation (Son va vécni - Bao vé chong dn mon ket
cau thép bang cac hé son pht - Phan 4. Cac dang bé mét va chuan bj bé mat).

3. Thuat ngir va dinh nghia

Trong tiéu chuén nay s dung céac thuat ngtr, dinh nghia sau.

3.1. b6 day cao (high build)

Mang son ¢c6 d6 day khé >80 um.

3.2. Ham lwong chat khong bay hoi cao (high volatile solid contents)

Thuat nglr nay st dung dé& mo ta vat liéu son c6 ham lwong chat khéng bay hoi Ién hon so véi ham
lwgng chat khdong bay hoi théng thuwdng.

3.3. Tinh twong hop (compatibility)

(i) Clia cac san phdm trong mot hé son

Khé‘rjé}ng h?i hay nhiéu s&n phdm dwoc s& dung trong mot hé son ma khong gay nén anh hwéng
ngoai y muon.

(ii) Cla mot sa&n phadm véi nén

Kha ndng ctia mot san phdm dwoc siv dung trén nén ma khéng gay nén anh hwéng ngoai y muén.
3.4. Lép l6t (priming coat(s))

Lép pha dau tién ctia mot hé son. Lép 16t co dd bam dinh tét véi bé mat kim loai da dwoc lam sach,
va c6 dd nham thich hop hodc bam dinh tét véi mét 16p son cii da dwoc lam sach, dé tao thanh mot
nén virng chac, d@m bao dd bam dinh tét cho I&p son tiép theo. L&p 16t cling cé kha nang bao vé
chdng &n mon trong thei gian thi cdng cac Iép son ph tiép theo va trong subt thoi gian 1am viéc cla
hé son.

3.5. Lép trung gian (intermidiate coat (s))
L&p son hodc céc I6p son ndm gitra cac I6p 16t va cac I&p phi ngoai.

CHU THICH 1: Trong tiéng Anh, thuat ngtr "undercoat" déi khi dugc str dung cé nghia twong tw nhw
"intermediate coat", chi mét I&¢p pha dworc thi cong truc tiép trwédc cac I1&p phi ngoai cling

3.6. L&p phu ngoai (top coat (s))

L&p phi cudi ciing clia mét hé son, dwoc thiét ké dé bao vé cac Iop phi phia dudi khéi bi tac dong
cla méi trwdng, dong gop vao viéc chong an mon clia ca hé son va co gia tri trang tri.

3.7. Lép lién két (tie coat)

Lop son duoc thiét ké nham cai thién d6 bam dinh gitra cac I&p son phl hodc tranh nhirng khuyét tat
nhat dinh trong qua trinh thi cong.

3.8. Lép tang cworng (stripe coat)

L&p son téng cwong dwoc thi cong dé dam bao sw bao vé thich hop cho céac khu v trong yéu nhuw:
cac canh, moi han...

3.9. Chiéu day mang son khé (dry film thickness - DFT)

Chiéu day cua 16p son pha duy tri trén bé mat khi Iép son pha da déng ran (khd).

3.10. Chiéu day mang son khd danh dinh (nominal dry film thickness - NDFT)

Chiéu day mang son khd quy dinh cho tirng I&p hodc mot hé son dé dat dwoc d6 bén yéu ciu.

3.11. Chiéu day mang son khé téi da (maximum dry film thickness)

Chiéu day mang son khd téi da cé thé chap nhan dwoc ma trén myc do, tinh nang cla I6p son va hé
son sé bj gidm di.

3.12. Son 16t (primer)

Loai son duoc ché tao dé s dung ph truc tiép trén mat nén da dwoc chudn bi, va nhw vay n6 nam
phia dwéi cac I&p tiép theo.

3.13. Son bao vé ban dau (prefabrication primer)

Son khoé nharJh dwogc st dung cho bf—i' mat th,ép da dwoc lam sach nham béo vé thép trong qua trinh
ché tao ma van cho phép thép c6 thé han, cat duoc.



3.14. Théi gian sdng (pot life)

Khoang thoi gian tdi da ma trong khoang thdi gian nay cac thanh phan cla vat liéu son sau khi da
trén v&i nhau van st dung dworc.

3.15. Han str dung (Best before hoac Expire)

Thoi gian duy tri dwoc chét lwong tbt ctia vat liéu khi dwoc bao quan trong thung chira kin dwéi cac
dieu kién bado quan théng thwdng.

3.16. Cac hop chéat hivu co’ dé bay hoi (volatile organic compound - VOC)

Bao gom tat ca chét 16ng hay chét rén hiru co' ndo tw bay hoi tai nhiét do va ap suét khi quyén khi tiép
xuc v&i méi trvdng.

3.17. Ham Iwong hop chéat hivu co’ dé bay hoi (volatile organic compound content - VOCC)

Ham lwong cac chét hiru co dé bay hoi, cé mat trong vat liéu son phd, duwgc xac dinh trong nhivng
dieu kién quy dinh.

4. Phan loai son
4.1. Son khé trong khéng khi

Lép mang déng rén do dung méi hivu co hodc dung méi nwéc bay hoi va phan (rng cla chét tao
mang v&i oxy trong khéng khi.

Hé chét tao mang dién hinh la:
Alkyt.

Uretan alkyt.

Chét tao mang este epoxy

Thoi gian kho phu thugc vao nhiéu yéu 6, trong dé co nhiét d6 va sw di lwu ciia khong khi. Phan
(ng vOi oxy co thé dién ra & nhiét dé thap den 0°C, mac du & nhiét do thap nay toc do phan tng xay
ra cham hon rat nhiéu.

4.2. Son mét thanh phan
Co thé 1a hé son dung méi hoac son nwéc
4.2.1. Soon dung méi hiru co’

Mang son kho do s bay hoi clia dung moi. Qua trinh nay la thuan nghich, tlec 1a, mang son kho van
hoa tan dwgc trong dung moéi ban dau cda né

Céac chét tao mang dién hinh la:
- Cao su clo hoa.

- Chét tao mang acrylic cac loai.
- Bitum.

Thoi gian kho phy thugc vao nhiéu yéu t6, trong do co nhiét d6. Phan (rng v&i oxy c6 thé dién ra &
nhiét d6 thap t&i 0°C, mac du & nhiét do thap nay toc dd phan rng xay ra cham hon rat nhiéu.

4.2.2. Soon dung moéi nwéc

Trong loai son nay, chat tao mang duoc phan tan trong nwéc. Mang son dong rén do sw bay hoi cla
nwéc va s hinh thanh mang clia chat tao mang da dwoc phan tan.

Quaé trinh nay khdng thuan nghich, tirc 1a mang son khéng thé tan trong nwéc sau khi da khé.
Céc chat tao mang dién hinh la:

- Nhya acrylic dang phan tan.

- Nhwa vinylic dang phéan tan.

- Nhya polyuretan dang phan tan.

Thoi gian kho s& phu thudc vao nhiéu yéu t6, trong do cé sw dbi lwu cta khong khi, 6 &m twong doi
va nhiét do. Qua trinh kho cd the xay ra & nhiét d6 thap dén +3°C, mac du & nhiét do thap, né xay ra
cham hon rat nhiéu.

4.3. Son hai thanh phan
N6i chung, loai son nay chira hai thanh phan: thanh phan co s& va tac nhan déng ran.

Mang son kho hda hoc do sy bay hoi cia dung moi (néu c6) va phan &ng héa hoc gitra thanh phan
co s® va tac nhan dong ran.



Céac loai trong cac 4.3.1; 4.3.2; va 4.3.3 dwéi day hién dang dwoc st dung.
4.3.1. Son epoxy
* Thanh phan co sé.

Cac loai chét tao mang trong thanh phan co sé 1a cac polyme cé trong nhém epoxy - nhém phan rng
V@i cac chat dong ran thich hop.

Cé4c chét tao mang dién hinh la:

- Epoxy.

- Epoxy vinylic, epoxy acrylic.

- T6 hop epoxy (vi du chat tao mang hydro cacbon epoxy hodc chét tao mang pek than da epoxy).
C6 thé la hé son dung méi hodc son nuwéc.

Son epoxy bi phan hoa khi tiép xuc véi anh sang mat troi. Néu cau phai duy tri mau sac hodc d6 bong
thi I&p phu ngoai cung nén str dung polyuretan béo (4.3.2) hodc mot dang son khé vat ly phu hop.

* C4c tac nhan déng ran.
Polyamin, polyamit hodc cac dan xuét cGa ching dwoc st dung phd bién nhéat.

Polyamit thich hop nhat cho son I6t do kha nang tham wot tot va tao ra Iop phu c6 kha nang chiu hoa
chat tot hon.

Qua trinh dong rén khong doi hai phai tiép xtc véi khong khi. Tuy nhién thoi gian kho phu thuéc vao
nhieéu yéu to trong do co sy doi luu cta khong khi va nhiét do. Phan tng dong ran co6 thé diénra &
nhiét d6 thap déen +5°C.

4.3.2. Son polyuretan

* Thanh phan co s6.

Chét tao mang la polyme ch*a nhém hydroxyl I& nhém phan (ng véi cac tac nhan déng ran phu hop.
Trong cong thirc ¢ thé chira dung médi hodc khéng chira dung méi.

Cac chat tao mang dién hinh la.

Polyeste.

Acrylat.

Polyete.

* Tac nhan déng ran:

Cac polyizoxyanat thom hoac béo thuwdong dwoc su dung phé bién nhat. Cac mang son dwoc déng
rén b&i polyizoxyanat béo cé tinh chét gitr mau sac va do bong rat tot néu két hop véi mot thanh phan
co s& phu hop. Tac nhan déng ran polyizoxyanat thom tao mang son khé nhanh hon nhwng lai kém
thich hop dbi véi son ngoai tréi do cé xu hwéng phan héa va mat mau nhanh hon.

Qué trinh déng rén khong doi héi phai tiép xuc véi khong khi. Tuy nhién, thei gian khé phu thudc vao
nhiéu yéu tb, trong do c6 s ddi lwu cta khong khi va nhiét d6. Phan (rng déng ran cé thé xay ra &
nhiét d6 thdp dén 0°C hoéc thdp hon, nhwng d6 4m can dwoc wu tién duy tri trong pham vi ma nha
san xuét son da kién nghi, d& dam bao I&p phi khéng chra bot va bi ré li ti.

4.3.3. Son déng ran bang hoi nwéc

Mang son khé do dung méi bay hoi. Mang son dwoc tao thanh bang phan &ng gitra chat tao mang
v&i hoi nwéc trong khdng khi.

Céac loai chat tao mang dién hinh la:

- Polyuretan (1 thanh phan).

- Alkyl silicat.

- Etyl silicat (2 thanh phan).

- Etyl silicat (1 thanh phan).

Théi gian khé phu thudc vao nhidu yéu td nhw nhiét do, dd 4m khong khi va chiéu day mang son.

Phan (rng dong ran co thé xay ra & nhiét d thap dén 0°C hoac thap hon, mién la trong khong khi véan
con chva hoi nwdc. Do dm cang thap, thi sw dong ran cang cham. Diéu quan trong la nhirng chi dan
clia nha san xuét lién quan dén cac gidi han vé do am va chiéu day mang son khd, mang son wot
phai dwoc tuan tha, nham tranh bj bot, ré li ti va bong tach mang son.

4.4. Cac tinh chat co’ ban cua cac loai son khac nhau



Cac théng tin duoc du’q ra trong ,Phu luc C, chi mang tinh théng tin nham tro giup cho viéc Iug chon
loai son. Khi str dung can phai két hop véi cac bang trong Phu luc A.1 di liéu do nha san xuat dwa ra
va thong tin tr cac dy an trwdc day.

5. Cac hé son

5.1. Phan loai méi trwéng va bé méit dwoc son
5.1.1. Phan loai méi trwong

Theo tiéu chuan I1SO 12944-2, méi trvdng dwoc phan thanh céc loai sau:
C1 - rat thap;

C2 - thap;

C3 - trung binh;

C4 - cao;

C5 - | - rAt cao (m6i trwdng céng nghiép);

C5 - M - r4t cao (mdi trwdng bién).

Ba loai sau dwgc phan cho méi trwéng nwéc va dat;
Im1 - ngdm trong nwéc ngot;

Im2 - ngém trong nwéc bién hoac nuwdc lo;

Im3 - chén trong dét.

5.1.2. Bé mat dwoc son

5.1.2.1. Két cau moi

Cgélc hé son dwoc liét ké trong phu luc A cé lién quan véi cac loai chuén bi bé mat Sa 2.5 va St2 voi .
bé mat thép dworc chgén bi t&i St 2, gi loai C nhw trong ISO 8501-1 la loai doi chirng. D6 nham cua be
mat dwoc danh gia bang dd cao phd bién ctia cac dinh so véi do sau phd bién cla cac 16m thap.

Phuwong phap phan loai bé mat thép da dwoc lam sach béng phun dwgc mo ta trong 1ISO 8503-2.

Céac hé son duorc liét ké trong phu luc A 1a cac vi du dién hinh cho nhirng hé dwoc str dung trong cac
méi trwdng &n mon theo phan loai trong tiéu chudn nay. Khéng can bdo vé chéng &n mon cho céac
hang muc trong méi trwdng &n mon loai C1. Néu viéc phl son 1a can thiét vi ly do thAm my thi c6 thé
str dung cac hé son trong bang A.2 (loai moéi trwdng an mon C2).

5.1.2.2. Bao tri

D& bdo tri cac bé méat da dwoc son pha, diéu kién cta Iép phl dang ton tai va cac bé mat phai dwoc
kiém tra bang cach s&r dung phwong phap thich hop, vi du theo tiéu chuan ISO 4628, dé xac dinh
xem can son lai toan bd hay tivng phan. Sau d6, phai qui dinh cach chuén bi bé mat va hé son bao vé
can tham van kién nghij clia nha san xuét son. Vung th&r nghiém cé thé dwoc chuén bi dé kiém tra
theo kién nghi cGia nha san xuét.

5.2. Dang son lot

Céc Bang tir A.1 dén A.9 trong Phu luc A cung cép thdng tin vé loai son 16t s& dwoc st dung va chi rd
dé la son 16t giau kém hay son dwa trén cac chat mau khac. Véi loai son 16t giau kém, ham lwong bot
mau dang kém tdi thidu trong phan hop chéat khéng bay hoi phai la 80% theo trong Iwo’ng (m/m) déi
v&i ca hai loai chat tao mang gbc hivu co va vo co. Sé liéu nay la co s& cho d6 bén (tudi tho) clia hé
son cé |&p son 16t giau kém dwoc dwa ra trong cac Bang A.1 dén A.8. Bot kém kim loai phai tuan thi
nhirng yéu ciu da qui dinh trong ISO 3549.

CHU THICH 3: Mét phwong phap xac dinh ham lwong bot mau kém trong phan khéng bay hoi clia
son dwgc mo ta trong ASTM D 2371-85.

CHU THICH 4: Mot sb nwoc co tiéu chuan quéc gia quy dinh ham lwgng bot kém téi thiéu cao hon
80% theo khoi lwvgng (m/m). Ham Iwgng bot mau kém cao hon néi chung sé nang cao dwgc dd bén
cla hé son.

5.3. Hé son c6 ham lwong cac chat hivu co’ dé bay hoi thap (Volatile Organic Compounds -
VOC)

Nhirng vi du liét ké trong Phu luc A bao gom cac hé son cé ham lwgng VOC thdp dwoc thiét ké dé
dap rng cac yéu cau vé mirc do bay hoi thap ctia dung méi.

V@i tieng moi trirdng an mon, mot hoac hai bang riéng biét chi ra cac loai son hay hé son dwoc liét ké
c6 san trén thi treong |a loai son géc nwéc hay la loai 1 thanh phan hoac 2 thanh phan. Mot s6 hé
son dwoc liét ké co thé bao gdm ca son cé ham lwong chét rn cao hay son goc nwoc dung lam son
16t va ca I&p son phi ngoai, hodc bang sw két hop son cé ham lwong chét ran cao va son gbc nuéec.



5.4. Chiéu day mang son khd

Dinh nghia chiéu day mang son khd (Dry Film Thickness - DFT) va chiéu day mang son khé danh
dinh (Nominal Dry Film Thickness - NDFT) dwoc dwa ra tai 3.9 va 3.10.

Chiéu day mang son trong cac bang & Phu luc A la chiéu day mang son khé danh dinh. Chiéu day
mang son kho ndi chung dugc kiém tra trén hé son hoan chinh. Cho nao can kiém tra chiéu day
mang son khé cla I&p 16t hay clia cac thanh phan khac cta hé son thi ¢é thé dwoc do riéng ré.

Két qua do chiéu day mang son khé sé bi anh hwdng nhiéu béi viéc hiéu chuan thiét bi do, phuong
phap va d6 nham ctia bé mat thép.

Phwong phap do chiéu day mang son dwoc néu trong ISO 2808. Qui trinh dé kiém tra chiéu day
mang son khé danh nghia (thi€t bi, hiéu chuén thiét bj va b4t civ sy diéu chinh két qua do do bé mat
nham tao nén can phai dwoc thdéa thuan gitba cac bén lién quan).

Phai than trong dé dat dwoc chiéu day mang son khé danh nghia va tranh nhitng viing day qua mirc.

Nhin chung chiéu day mang son kho téi da khong duoc virot qua 3 1an chiéu day mang son danh
nghta. Trong trvong ho’p vwot qua chidu day mang son kho tdi da thi can co6 sw théa thuan gitra cac
bén lién quan. Déi v&i san phdm hay hé son cé chiéu day mang son kho tbi da qua gi&i han va trong
mot sb trwdng hop dac biét khac, cac théng tin dwoc néu trong di liéu ki thuat clia nha san xuét son
phai dwoc tuan tha.

Sé lwong I&p pha va chiéu day mang son kho trich dan trong phu luc A dwa trén co s& ap dung
phwong phap phun khéng cé khong khi. Viéc st dung ruld, chéi quet hay thiét bi phun théng thuwéong
sé cho chiéu day mang thap hon va sé can nhiéu Io’p phu hon dé c6 dwoc chiéu day mang son kho
twong ng, can tham khéo y kién tw van cGa nha san xuét dé cé thém thong tin.

5.5. Tudi tho

Tudi tho ctia mot hé son bao vé phu thudc vao mét sé yéu té, nhu:
- Loai hé son.

- Thiét ké két cau.

- Diéu kién mat nén trwde khi chuén bi.

- Mtrc dd chuén bj bé mét.

- Tiéu chuén &p dung.

- Diéu kién thi cong.

- Diéu kién tiép xuc cla son sau khi tao mang.

Diéu kién cla hé son dugc ap dung c6 thé dwoc danh gia theo tiéu chuén 1SO 4628-1 dén 1SO 4628-
6.

Viéc bién soan cac bang trong Phu luc A dua trén gia thiét rang, viéc son bao tri (qui mé) Ion lan dau
tién thong thuwdng nén dwoc tien hanh vi muc tiéu bao vé chong an mon khi I&p phi da xudng cap téi
mtrc R13 nhw da dinh nghia trong tiéu chuan 1ISO 4628-3.

Trén co s& do, dd bén dwoc dua ra trong phan nay véi 3 khoang:

- Thép (L): 2 dén 5 nam

- Trung binh (M): 5 dén 15 nam

- Cao (H): trén 15 nam.

Khoang do bén lau (tudi tho) khdng phai la thdi gian bdo hanh. Do bén 1a mot thong s6 xem xét vé k§
thuat gitp cho cht dau tw thiét lap mot chwong trinh bao tri. Thei gian bdo hanh 1a mét théng sd xem
xét cé tinh phap ly dwoc thda thuan trong hop ddng. Thong thueng, thdi gian bao hanh ngén hon
khodng thoi gian ctia dd bén. Khoéng cé mot qui tdc nao két ndi hai khodng thdi gian nay

6. Chuan bj mau thir nghiém
6.1. TAm mau thi nghiém
6.1.1. Mt nén thép

Cac tam mAu thi nghiém phai duoc ché tao tir cling mét loai thép nhw st dung trong thuc té (tr khi
c6 sy thda thuan khac). Kich thuc’rp toi thieu chia tam mau la 150 mm x 70 mm. Chiéu day tam sé phu
thudc vao thi nghiém, nhwng it nhat cling phai la 2 mm.

Trir khi dwoc thda thuan khac di, néu khong thi bé mat tAm thép phai dwoc chuén bi phwong phap
lam sach bang khéng khi nén sao cho dat dwoc loai chuén bj bé mat Sa 212 hodc Sa 3 nhw tron ISO
8501-1. D6 gb ghé (bién dang) clia bé mat phai twong (ng véi mire trung binh (G) nhw trong 1ISO
8503-1. TAm mau cling c6 thé kiém tra bang cach so sanh véi mau chuan trong 1ISO 8503-2.



Ngoai ra, tdm mau thi nghiém phai tuan tha theo I1SO 7384.
6.1.2. Mat nén thép phu kém

TAm mau thi nghiém phai dwoc 1am béng loai thép phd kém sl dung trong thuc té (ngoai triv c6 sw
thda thuan khac). Kich thuwéc va dd day phai twong tw nhw déi véi mau. Viéc chuén bj bé mat phai
theo théa thuan gitra cac bén lién quan. Cac phwong phap chuan bi bé mat da cho trong TCVN
8989:2011. Son bao vé cau thép va két cau thép - Quy trinh thi cdng va nghiém thu.

6.2. LAy mau son

Lé){ mau dai dién cGa san pham th&r nghiém (ho&c cla tirng san pham, trong trvong hop moét hé co
nhiéu I&p phl) theo TCVN 2090:2007. Viéc kiém tra va chudn bi trng mau dé thir nghiém theo TCVN
5669:2007.

6.3. S6 lwong mau
Can phai chuan bi 3 tAm mau cho méi thir nghiém (ngoai trir cé sw thda thuan khac).
6.4. Hé son

Nén thi cdng son tAm mau bang phwong phap phun. Son phai thi céng theo cac yéu cau kj thuat cta
nha san xuét son. Méi I&p phi phai ddng déu vé chiéu day va bé mat ngoai, khéng bi co, cang, 16m,
rd, nhan, bé& mat bong khéng déu, phun quéa khd hay bj bong tréc... Chiéu day mang son khd, xac
dinh theo tiéu chuan ISO 2808 khéng dwoc vuot qua 20% gia tri quy dinh.

Ngoai trir co s thoa thuan néu khong thi tdm mau thi nghiém da son phai bao dwdng 3 tuan trong
dieu kién khi qulyén tiéu chuan: nhiét do (23 + 2) °C, d6 am twong dbi (50 + 5) % hoéc (20 * 2) °C vd&i
dd &m twong ddi (65 + 5) %, nhw da dinh nghia trong tiéu chuan ISO 554, trwéc khi thi nghiém.

Can c6 sw bao vé thich hop cac vién canh va phia sau tAm mau thi nghiém.
6.5. Hé son dbi chirng

M6t hé son dwoc xac dinh da ap dung thanh cong nhiéu nam ngoai hién trwéng va tinh néng cla né
da biéu thj bng thtr nghiém trong phong thi nghiém thi nén s dung lam hé son déi chirng. Hé son
nay cang phai twong tw nhw hé son dang dwoc thir nghiém vé thanh phan ho&c ching loai... Vi du vé
cac hé son phu hop dwoc dua ra & Diéu 5.

7. Yéu cau ky thuat cta son bao vé cau thép va két cau thép

Céc hé son bao vé cau thép va két cau thép theo phan loai son dwa ra & Diéu 4, can phai dat cac tinh
chat vat ly va co hoc sau.

7.1. Tinh chét vat ly
7.1.1. P6i v&i son géc dung méi
Déi v&i hé son gbc dung mdi cin phai thda man céc chi tiéu vé tinh chat vat ly & Bang 1.

Bang 1 - Tinh chét vat ly cia son géc dung méi

Mtrc chi tiéu
Tén chi tiéu Pon vj Phwong phap thor
Son 16t Son trung gian Son phu
1. Mau sac Mau | Naudo ] © | TCVN2102: 2008
MAu - Xam nhatden| s 3668:1978)
sam

2. D6 nhét theo VZ - 4 _
(& nhiet 06 25°C) s > 30 > 40 >30 |TCVN 2092 : 2008
‘;’hﬁHam lrong phan % > 50 > 60 > 50  |TCVN 2093 : 1993
4. D6 min um < 30 < 50 <25 |TCVN 2091 : 2008
5. Thoi gian khé (&
nhiét d6 25° C)
- Kho khong bét bui h <6 <6 <6
- Khd hoan toan h > 24 > 24 > 24 TCVN 2096 : 1993

7.1.2. P6i v&i son géc nwéc

Bang 2 - Tinh chét vat ly ctia son goc nwéc

Mrc chi tiéu
Tén chi tiéu Pon vi Phwong phap thor
Son 16t Son trung | Son phu




gian

1. Mau séc Méu - - - TCVN 2102 : 2008
2’62% Q(h:;')’t Brookfield (& nhiét| Poise 10- 20 10 -25 10- 20 ASTM D 2196 - 86
3. D6 min um <35 <50 <30 TCVN 2091:2008
4. Thoi gian kho

- Kho bé mat h <1 <1 <1 TCVN 2096 :1993
- Kh6 hoan toan h <5 <5 <5

5. Ham lwgng phén khé % >50 >60 >50 TCVN 2093:1993

7.1.3. P6i v&i son ham lwong dung méi thap

Bang 3 - Tinh chat vat ly ctia son ham lweng dung mai thap

Mcrc chi tiéu Phwong phap thor
Tén chi tiéu DPon vj
Son lot Son phu
1. Mau sac Mri\u Nau dé - TCVN 2102 - 2008
Mau - Xam nhat ISO 3668 : 1978
dén sam
2. Do nhét Brookfield (& Poise 10-25 10-25
hhiét do 25 °C) ASTM D 2196 - 86
3. Ham lwgng phan kho % 90-95 80-90 TCVN 2093 - 1993
4. D6 min um <35 <30 TCVN 2091 - 2008
5. Thoi gian khd
- Kho bé mét h <6 <6 TCVN 2096 -1993
- Khdé hoan toan h <24 <24

7.2. Tinh chat co hoc

Bang 4 - Tinh chét co hoc cua hé son

Mtrc chi tiéu
Tén chi tiéu Pon vi Phwong phap thir
Son lot So’n_trung Son phu
gian
1. B clrng mang son - > 0,20 >0,20 >0,36 TCVN 2098 : 2007
2.Po bén udn cua mm 2 2 2 TCVN 2099 : 2007
mang
3.PQ bam dinh cua diém 1 1 1 TCVN 2097 : 1993
mang
4. Do bén va dap kG.cm >45 >45 >50 TCVN 2100 : 2007
a1 o i i .
5. B6 béng ) Trung binh TCVN 2101 : 2007
7.0%

7.3. Kha nang chiu méi trwdong

7.3.1. Khéi quét

Cac thr nghiém va thoi gian thdr nghiém dworc tién hanh cho méi hé son trong ttrng loai moi trrdng
an mon (theo 5.1.1, Bang 7) dwoc dwa ra tai 7.3.2.

Chi c6 moét trong sb 3 tAm mau thi nghiém dwoc phép khong tuan tht hoan toan véi nhivng didu kién
da quy dinh tai 7.3.3 va 7.3.4.

Vi du: mét hé son voi téng dd day mang son kho dwéi 250 um sé dwgce danh gia vao loai "cao” cho

loai méi trwdng &n mon C3 trén theo néu it nhat 2 trong 3 s& mau thi nghiém.
Trwée khi thi nghiém, sy phan loai thu duwgc theo tiéu chuan ISO 2409 14 0 hay 1.

Sau 480 h phun mudi (theo ISO 7253), mang son khong co6 khuyét tat khi dwoc danh gia theo cac tiéu
chuan tir ISO 4628-2 dén ISO 4628-5, va sw phan loai theo tiéu chuan ISO 2409 |a 0 hoac 1.



Sau 240 h ngwng tu lién tuc (theo ISO 6270), mang son khong ¢ khuyét tat kh dwoc danh gia theo
cac tiéu chuan ISO 4628-2 dén I1ISO 4628-5 va sw phan loai theo tiéu chuan ISO 2409 la 0 hoac 1.

CHU THICH 5: Béi voi cac hé son dy dinh ding trong méi treong nwéc va dét (Im1, Im2, Im3) d6 bén
lau "trung binh" Ia mlrc yéu cau toi thiéu.

7.3.2. Thir nghiém va th&i gian thir nghiém

7.3.2.1. Hé son trén mét nén bang thép

Cac thir nghiém va thdi gian thér nghiém dwa ra & bang 8 dwoc dung cho hé son trén nén thép.

V@&i hé son dy dinh dung cho loai méi trirdng an mon C5-1 (va sau khi théa thuan gilra cac bén lién
quan) quy trinh trong tiéu chuan 1SO 2812-1 ¢6 thé thay thé hodc bd sung béi thir nghiém theo tiéu
chudn I1SO 3231, s dung céc hinh vé vé khoang thoi gian thi nghiém cho 1SO 6270, tirc 14 240 h (10
chu ky) cho dd bén lau "thap", 480 h (20 chu ky) cho dd bén lau "trung binh" va 720 h (30 chu ky) cho
dd bén lau "cao". Néi chung, qui trinh nay trng dung cho hé son c6 mét loai son 16t giau kém.

7.3.2.2. Hé son trén nén thép pha kin

Viéc thtr nghiém va thoi gian thir nghiém dua ra trong bang 9 dung cho cac hé son trén nén thép phu
kém (gom ma kém nhdng néng va phun nhiét).

7.3.3. Panh gia thir nghiém méi trwvéng axit va kiém

Bang 5 - Cac chi tiéu thir nghiém méi trwong axit va kiém ctia mang son

Tén chi tiéu

Yéu cau k¥ thuat

Phwong phap thir

1. Do bén axit

Mang son khéng bién ddi

JIS K 5400 - 1990

2. D6 bén kiém Mang son khong bién dbi JIS K 5400 - 1990
3. Do chiu man Mang son khong bién dbi JIS K 5400 - 1990
4. D6 chiju dau Mang son khong bién dbi JIS K 5400 - 1990

7.3.4. Panh gia trwéc khi thir nghiém gia téc

Bang 6 - Cac chi tiéu danh gia trwéc khi thir nghiém gia téc cia mang son.

Tén chi tiéu Yéu cau ky thuat Phwong phap thor
1. B6 bam dinh theo phwong phap rach Phén loai 0 hoac 1 ISO 2409
2. Do bam dinh theo phuong phap bong bat 2 MPa ASTM D4541

7.3.5. Panh gia sau khi thir nghiém gia téc

Bang 7 - Cac chi tiéu danh gia sau thir nghiém gia téc ciia mang son

Tén chi tiéu Yéu cau ky thuat Phwong phap thir
1. D6 phdng rop 0 (S0) ISO 4628 - 2
2. Gi 0 (Ri) ISO 4628 - 3
3. Nut 0 (S0) ISO 4628 - 4
4. Do bong troc 0 (S0) ISO 4628 - 5
5. Bd bam dinh theo phuong phap rach Phén loai 0 hoac 1 ISO 2409
6. DO bam dinh theo phwong phap bong bat 2 MPa ASTM D 4541

CHU THICH 6: Sau khi thi nghiém gia téc theo tiéu chuan ISO 7253, moi sw &n mon thép tlr vét rach

dén khéng dwoc vwot qua 1 mm khi tinh toan theo phwong trinh trong Phu luc A.

Moi khuyét tat xuat hién trong pham vi 1 cm t&r mép (canh) ctia tAm mau thtr khéng duwoc dwa vao tinh

toan.

7.3.6. Thoi gian thir nghiém gia téc

Bang 8 - Thoi gian thir nghiém cho cac hé son trén mat nén thép

Loai moi Pham vi dé ISO 2{312-11) ISO 2812-2 ISO 6270 ISO 7253
trwrong an bén lau (b6 ben héa | (Ngam trong (Ngwng tu (Phun muoi
mon theo hoc), h nwéc), h nwéc), h trung tinh), h

Thép - - 24
c2 Trung Binh - - 48
Cao - - 120




Thép - - 48
C3 Trung Binh - - 120
Cao - - 240
Thép - - 120 120
C4 Trung Binh - - 240 240
Cao - - 480 480
Thép - - 240 240
C5-I Trung Binh - - 480 480
Cao - - 720 720
Thép - - 240 480
C5-M Trung Binh - - 480 720
Cao - - 720 1440
Thép - - - -
Lml Trung Binh - 2000 720 -
Cao - 3000 1440 -
Thép - - - -
Lm2 Trung Binh - 2000 - 720
Cao - 3000 - 1440
Thap - - - -
Lm3 Trung Binh - 2000 - 720
Cao - 3000 - 1440

) S& dung phwong phap 1 (xem & 5.6 cho cac chat dwoc st dung). Muc dich cla th&r nghiém do
bén héa khong phai la dé danh gia cac tinh chat bao vé chéng an mon, ma |1a dé danh gia kha
nang chiu dwng clia mdt hé son trong méi trwéng cdng nghiép dn mon néng. Vi thé khoang thoi
gian th&r nghiém van gitr nguyén (khdng ddi) véi bat cir khoang dd bén lau nao.

Voi loai méi truong &n mon C5-1, quy trinh trong ISO 2812-1 ¢6 thé duoc thay thé hodc bd sung
b(")'i thlr nghiém theo 1ISO 3231 (10 chu ky, 240 h cho @6 bén lau "thap”, 20 chu ky, 480 h cho do
bén lau "trung binh" va 30 chu ky, 720 h cho dd bén lau "cao").

Bang 9 - Thoi gian thir nghiém dé bam dinh ctia hé son trén nén thép pha kém

Loai méi triré&ng an mon Khoang dé bén lau ISO 6270 (Ngwng tu nwéc), h

Thép 120

Cc2 Trung Binh 240
Cao 480

Thap 120

C3 Trung Binh 240
Cao 480

Thap 120

C4 Trung Binh 240
Cao 480

Thap 120

C5-l Trung Binh 240
Cao 480

Thép 120

C5-M Trung Binh 240
Cao 480

8. Phwong phap thor



8.1. Phwong phap xac dinh mau sac cda son

Theo TCVN 2102 (ISO 3668).

8.2. Phwong phap xac dinh dé nhét quy wéc

Theo TCVN 2092 (ISO 2431).

8.3. Phwong phap xac dinh ham lweng chat ran

Theo TCVN 2093.

8.4. Phwong phap xac dinh dé min

Theo TCVN 2091 (ISO 1524).

8.5. Phwong phap xac dinh théi gian khé

Theo TCVN 2096.

8.6. Phwong phap xac dinh dé cirng ciia mang son

Theo TCVN 2098 (ISO 1522).

8.7. Phwong phap xac dinh dé bén uén cia mang son
Theo TCVN 2099 (ISO 1519).

8.8. Phwong phap xac dinh dé bam dinh ciia mang son
Theo TCVN 2097.

8.9. Phwong phap xac dinh dé bén va dap cia mang son
Theo TCVN 2100-2 (ISO 6272-2).

8.10. Phwong phap xac dinh dé chiu man cia mang son
Theo JIS K 5400 : 1900.

8.11. Phwong phap xac dinh d6 chiu axit cia mang son
Theo JIS K 5400:1990.

8.12. Phwong phap xac dinh do bén kiém ctua mang son
Theo JIS K 5400 : 1990.

8.13. Phwong phap xac dinh dé chiu dau ctia mang son
Theo JIS K 5400:1990.

8.14. Phwong phap xac dinh dé béng ctiia mang bang phwong phap quang dién
Theo TCVN 2101 (ISO 2813).

8.15. Phwong phap xac dinh dé bén héa hoc ciia mang son
Theo ISO 2812-1

8.16. Phwong phap xac dinh dé bén ngam trong nwéc clia mang son
Theo ISO 2812-2.

8.17. Phwong phap xac dinh dé bén trong méi trwéng nwéc ngwng tu cia mang son
Theo ISO 6270.

8.18. Phwong phap xac dinh do bén trong méi trwéng phun mudi cia mang son
Theo I1ISO 7253

9. Bao cao thir nghiém

Béo c4o thir nghiém bao gébm céac théng tin sau:

(a) Phong thr nghiém (tén va dia chi);

(b) Ngay thang tién hanh tirng thi nghiém;

(c) Mot md ta vé mét nén va cong tac chuan bi mat nén;

(d) Céc chi tiét can thiét dé nhan biét (xac dinh) hé son bdo vé (nha san xuét, tén hoac s déi chirng
cla san pham, s6 hiéu mé, so6 I&p phu, chiéu day mang son khé cho mai I&p pht);

(e) Moi chi tiét can thiét d& nhan biét (xac dinh) hé son dbéi chirng (tham chiéu);

(f) Khodng thoi gian va diéu kién lam kho / bao duéng va viéc tao 1ap diéu kién méi truong;



(9) Sv phan loai hé son theo két qua thi nghiém thu dworc (loai méi treéng &n mon va khoang do bén
lau, chang han nhw, C5-I trung binh);

(h) Cac thtr nghiém dwoc tién hanh va khodng thoi gian cta tirng thtr nghiém:;
(i) Moi két qua cua tirng tAm mau thtr nghiém;
(i) Moi d6 léch (sai khac) véi cac phwong phap thir da quy dinh;

Trong béo céo phai c6 chir ky cla ngwdi tién hanh thi nghiém va ngwoi quan ly phong thi nghiém
hoac mot nguwdi dai dién chinh thirc (dwgc Gy quyen) clia phong thi nghiém doé.



Phu luc A
(Tham khao)

Cac hé son dung cho cac loai méi trweng an mon khi quyén, nwéc va dat

Bang A.1 - Cac hé son dwoc téng két cho loai hoat tinh an mon C2, C3 va C4

Cac hé son cho trong bang dw&i day la cac vi du. Cac hé son khac cé tinh nang luvong twong tw la co
thé. Neéu cac vi du nay dugc st dung, phai ddm bao hé son da Iwa chon tuan theo do bén da chira
khi tién hanh son nhw da quy dinh.

Ky | Loai Lép son phu A <
higu chué‘n L&p son 16t n oépi ké cg I&p | Hé son D¢ ben dw kien S6 hiéu son twong n
hé | bi bé P goal, ke ca lop | He (9) (10) (xem 5.5) : g tng
o trung gian
son| miat
Sa Chét Loai S.{ 4 £
o ) % S¢ So
St| 2| tao |som . JNDFChattao o INDF)o iDFT) o) | 3 | ca | A2 A3 Ad
2 1o mang | l6t sof | Mmmang ) sof | Mgy’ PM
2 ©)]
gi X | AKAY |Misc [1-2/100] - | -| - |1-2|100 S2 08/11
8% X [EP,PUR[ZN(R)|1-2| 80 - - - |12| 80 $2.17 | $3.20
S% X | ESI [zn(R)| 1| 80 - -l - 180 $2.18 | S3.25 | S4.24
s1
X 1|40 1140|2180 $2.01
04
s1
05 X 1140 1|40 2180 $2.02
s1
06 | X 2|80 1|40 |3 |120 $2.03 | S3.01
s1
o7 X 1-2| 80 1| 40 |2-3] 120 S2.04 | S3.02
AK Misc AK
ﬁé x| x 2| 80 1-2| 80 [3-4| 160 S2.05 | $3.03
s1
09 X 1-2| 80 1-2| 80 [2-4| 160 S2.06 | S3.04
s1
10 | X 1-2| 80 2-3/ 120 |3-5| 200 $2.07 | S3.05
s1
1 1-2| 80 2-3/ 120 |3-5| 200 S3.06 | S4.01
s1
2 X | AY 1180 1|40 |2 |120 S2.012
% X Misc| 1 [160| AY 1| 40 |2 |200 S3.15 | S4.10
EP
ﬂ X | Ak AY. [Misc| 2 [ 80 | Ay [1-2| 80 |3-4]160 $2.09/13| S3.11
CR
% X 1-2| 80 1-2| 80 |2-4| 160 S2.00/14| S3.12
fé X |EP,PUR 1|40 1-2| 120 [2-3| 160 $3.23 | S4.16
Zn(R)
% X | EsI 118 | cr |1-2] 80 [2-3|160 S3.26 | S4.25
f; X A%QY' Misc |1-2| 80 2-3| 120 [3-5| 160 $3.07/13(S4.04/08
% X | ESI(5) 1|80 2-3 120 |3-4| 200 $3.27 | S4.26
Zn(R)
2(1) X |EP,PUR 1| 40 | PCV®) |53 160 |3-4] 200 S3.24 | S4.17
s1 X | AK,AY, | Misc [1-2| 80 2-3 160 |3-5| 240 S3.08/14/S4.05/09




21 CR
g;‘ X | ESI(5) 11|80 2-3| 160 [3-4| 240 S4.27
Zn(R)
> | x EPPUR 2 | 40 2.3 200 |3-4| 240 S4.18
S1 .
o4 X EP |Misc| 1 |160 2-3/120| 2 | 280 S4.11
gé X 1-2| 80 2-3| 160 [3-4| 240 S3.09/10(|S4.02/06
AK,AY, | .
CR Misc BIT(6)
gé X 1-2| 80 2-3| 200 [3-5| 280 S4.03/07
S1
27 X 1-2| 80 1|120(2-3|120 S2.15 | S3.16
EP |Misc
gé X 1-2| 80 2| 80 |2-4| 160 S2.16 | S3.17
Sl x EP('7P)UR 1160 2.3 120 |2-3| 160 $3.21 | S4.19
Zn(R)
sl | x| Es 1|80 1160 |2-3| 160 $3.28 | S4.28
ii X EP Misc |1-2| 80 1-2| 120 |3-5| 200 S3.18 | S4.12
g;‘ X EP('7P)UF 1140 1-2| 160 |3-4| 200 S3.22 | S4.20
Zn(R)
S| | x [Esie) 1|80 1-2| 200 [3-4| 200 $3.22 | $4.29
gi‘ X EP Misc |1-2| 80 2-3| 160 [3-5| 240 S3.29 | S4.13
EP.PUR(8
gé X EP(’%UR 1140 2-3| 200 [3-4| 240 S3.19 | S4.21
Zn(R)
gé X | ESI(5) 11|80 2-3| 240 [3-4| 240 S4.30
2:71' X EP Misc |1-2| 80 2-3| 200 [3-5| 280 S4.14
gé X EP(’%UF 1140 2-3| 240 [3-4| 280 S4.22
Zn(R)
g:gl X | ESI(5) 11|80 2-3| 200 [3-4| 280 S4.31
i(])' X EP Misc |1-2| 80 3-4| 240 |4-6| 320 S4.15
ii X EP(’;))UR 1140 3-4| 280 |4-5| 320 S4.23
Zn(R)
i; X | ESI(5) 11|80 3-4| 240 |4-5| 320 S4.32
Son (I6ng) Son (Iéng)
Chéat tao mang clta| o« ., - N Chattao mang cta lop | oz 4, - A
I6p son 16t So thanh phan | chjy son ngoai So thanh phan | cpjy
1 2 nwéc 1 2 nwoc
AK: Alkyd X X AK: Alkyd X X
CR: Cao su clo héa X CR: Cao su clo héa X
AY: Acrylic X X AY: Acrylic X X
PVC: Polyviniclorua X X PVC: Polyviniclorua X
EP: Epoxy X X EP: Epoxy X X
ESI: Etyl Silicate X PUR: Polyuretan X X
PUR: Polyuretan X BIT: Bitum




Chu thich céac ky hiéu:

1) V&i loai chuén bj bé mét ST 2, gi loai C nhw da dinh,nghTa trong ISO 8501-1 la loai dbi chirng: V6i
loai 2 1/2, gi loai A,B va C da dinh nghia trong tiéu chuan ISO 8501-1 la loai déi chirng.

2) Phan giai thich cho cac chi viét tit xem cubi mdi bang.

3) Zn (R) - son 16t giau kém - Cac dang bot mau chdng &n mon khac.

4) NDFT - chiéu day mang son khé danh nghia, xem 5.4 dé c6 thém théng tin.
5) Kién nghi mot sé 1&p pha cé thé sir dung nhw mét I16p phu lién két

6) Kién nghi tinh twong thich dwoc kiém tra cung véi nha san xuét son.

7) C6 thé st dung I6p son co chiéu day mang son khé danh nghta 80 pm la son I6t EP hay PUR giau
kém da chon la thich hgp cho mét dé day nhu’ the. Tropg trwong hop néy, chiéu day mang son khé
danh nghia ctia hé son hoan chinh c6 thé diéu chinh bang céac 1&p phu tiép theo.

8) Néu can phai duy tri mau sic va do bong, thi kién nghi I&p phi ngoai cung nén dwa vao hé son
PUR béo.

9) Phan & mau nhat trong bang chi ra rang hé son d6 khéng thwong dwoc siv dung cho cac loai moi
trwdng an mon nay va do dé khong dworc liét ké trong cac Bang A.2 va A.3.

10) L = thap, M = trung binh, H = cao
11) Céac chir viét tdt nhw S2.08/11 cé nghia la Bang S2.08 va S2.11

Bang A.2 - Hé son dung cho méi trré'ng an mon C2

Céac hé son cho trong bang dudi day la cac vi du. Cac hé son khac ¢ tinh nang lvong twvong tw la co
thé. Neéu cac vi du nay duoc st dung, phai ddm bao hé son da Iya chon tuan theo do bén da chira
khi tién hanh son nhw da quy dinh.

ch?laéln LS ; Lép son phi ngoai, ké | Hé Do bén dw kién (xem

Ky | bi l3é op son lot ca I&p trung gian son

t‘iéu mat
hé son st | sa [Chét tao| L3 S6 | \DET | Chat tao S6 | \DFT Isé I&p| NDFT

2 | 2Y2 | mang ? Isc'?t’?) ;0’0,?1 4 um | mang ? :;?1 Ypum | son | 9 um

S.01 | X AK 1 40 1 40 2 80
S2.02 X 1 40 1 40 2 80
S2.03| X 2 80 1 40 3 120
S2.04 X 1-2 80 1 40 2-3 120
S2.05| X 2 80 1-2 80 3-4 160
S2.06 X 1-2 80 1-2 80 2-4 160
S2.07| X 1-2 80 2-3 120 3-5 200
S2.08 X 1-2 | 100 - - - 1-2 100
S2.09| X 2 80 A;{/CCR' 1-2 80 34 160
S2.10 X 1-2 80 1-2 80 2-4 160
S2.11 X AY 1-2 | 100 - - - 1-2 100
S2.12 X 1 80 AY 1 40 2 120
S2.13| X A;&:CR' 2 80 A;{/CCR' 1-2 80 34 160
S2.14 X 1-2 80 1-2 80 2-4 160
S2.15 X EP 1-2 80 |EP,PUR®| 1 40 2-3 120
S2.16 X Misc | 1-2 80 1-2 80 2-4 160
S2.17 X |EP,PUR 1-2 80 - - - 1-2 80
S2.18 X | ESl |zn®R)| 1 | 80 ; ; ; 1 | 80

Chét tao mang cuta Son (16ng) Chét tao mang cua lép Son (I1éng)




'opson ot | s6 thanh phan | cpy son ngoai $6 thanh phan | cpiy
1 2 nwéc 1 2 nwéc

AK: Alkyd X X AK: Alkyd X X
CR: Cao su clo hoa X CR: Cao su clo hoa X
AY: Acrylic X X AY: Acrylic X X
PVC: Polyvinclorua X X PVC: Polyvinclorua X
EP: Epoxy X X EP: Epoxy X X
ESI: Etyl Silicat X PUR: Polyuretan X X
PUR: Polyuretan X X

1) V&i loai chuén bj bé mét ST 2, gi loai C nhw da dinh ngf]Ta trong ISO 8501-1 la loai dbi chirng: Véi
loai Sa 2 1/2, gi loai A,B va C da dinh nghia trong tiéu chuan 1SO 8501-1 la loai d6i chirng.

2) Zn(R) = son 16t giau kém, xem 5.2. Misc. = Cac dang b6t mau chéng &n mon khac.
3) NDFT - chiéu day mang son khé danh nghia.
4) Kién nghi réng tinh twong dwong thich dwoc kiém tra cling v&i nha san xuét son

5) Néu can phai duy tri mau sac va do bong, thi kién nghi rang I&p phi ngoai ciing nén dwa vao hé
son PUR béo.

6) Phan giai thich cho cac chir viét tat xem cubi mdi bang.

Bang A.3 - Hé son bao vé két cau thép trong méi trweéng an mon C3

Cac hé son cho trong bang dui day la cac vi dy. Cac hé son khac co tinh nang twong tw 1a c6 thé.
Néu cac vi du nay dwoc st dung, phai ddm bao hé son da Iwa chon tuan theo dé bén da chi ra khi
tien hanh son nhw da quy dinh.

clr_l-zaéin Lop son It Lép son phu ngoai, Ha son Do bén lau dw kién
Ky bi lge ke ca Iép trung gian (xem 5.5)
son St | Sa (i:ca:t ';gfr“' Iif:’) NDFT |Chét tao IZ?O NDFT IZ?O NDFT
2|2t m(:‘;r)]g 6t (3)|son ¥ um mang (2) son ¥ um son ¥ um
S3.01| X 2 | 80 1| 40 | 3 | 120
S3.02 X 1-2| 80 1 | 40 |2-3] 120
$3.03| X 2 | 80 1-2| 80 |3-4] 160
S3.04 X 1-2| 80 1-2| 80 |24/ 160
S3.05| X 1-2| 80 2-3| 120 | 3-5]| 200
S3.06 X 1-2| 80 AK | 2-3] 120 | 3-5]| 200
S3.07 X 1-2| 80 2-3| 120 | 3-5]| 200
s3.08| | X 12| 80 A;,Q/CCR’ 23| 160 |3-5| 220
S3.09 X | AK 1-2| 80 2 | 160 | 3-4| 220
S3.10 X 1-2| 80 |BIT@) | 2 | 160 |3-4| 240
S3.11| X 1-2| 80 1-2| 80 |3-4| 160
S3.12 X 2 | 80 1-2| 80 |2-4| 160
S3.13 X 1-2| 80 2-3| 120 | 3-5]| 200
s3.14| | x |ANCR: 12| g0 |AVCR 123 160 | 35| 240
S3.15 X 1-2| 160 | AY 1] 40 | 2 | 200

S3.16 X 1 80 1 40 |2-3] 120




S3.17 X 1-2| 80 2-3| 80 [24] 160
S3.18 X 1-2| 80 2-3| 120 | 3-5| 200
S3.19 X EP [MISC|1-2| 80 EP’(;UR 2-3| 160 | 3-5| 240
S3.20 X 1-2| 80 - - - 1-2| 80
S3.21 X 1-2| 40 1-2| 120 | 2-3| 160
S3.22 X 1-2| 40 EP’(;UR 2-3| 160 |3-4| 200
S3.23 X 1 40 1-2| 120 | 2-3| 160
EP, AY,CR,
S3.24 X PUR (6) 1 40 PVC 2-3| 160 |3-4| 200
S3.25 X 1 80 - - - 1 80
S3.26 X 1 80 1-2| 80 |2-3| 160
AY,CR,
S3.27 X 1 80 PVC 2-3| 120 | 3-4| 200
S3.28 X 1 80 1-2| 80 |2-3| 160
S3.29 X |ESI(7) [Zn(R)| 1 80 EP’(SP)UR 2-3| 120 | 3-4| 200
Son (Iéng) Son (Iéng)
Chét tao mang £ or s z ] Chat tao mang cua £ or s N ]
cua I&p son I6t So thanh phan |  chjy I&p son ngoai So thanh phan | cpjy
1 2 nwéc 1 2 nwoc

AK: Alkyd X X AK: Alkyd X X
CR: Cao su clo héa X CR: Cao su clo héa X
AY: Acrylic X X AY: Acrylic X X
PVC: Polyvinclorua X X PVC: Polyvinclorua X
EP: Epoxy X X EP: Epoxy X X
ESI: Etyl Silicat X PUR: Polyuretan X X
PUR: Polyuretan X X

1) Vi loai chuén bi bé mat ST 2, gi loai C nhw da dinh nghfa trong 1SO 8501-1 12 loai déi chirng: V&i
loai Sa 2 1/2, gi loai A,B hay C déa dinh nghta trong tiéu chuén ISO 8501-1 la loai dbi chirng (tham
chiéu)

2) Zn (R) = Son 16t giau kém, xem 5.2. Misc = Cac dang bdt mau chdng an mon khéac.
3) NDFT - chiéu day mang son khé danh nghia
4) Kién nghi tinh twong dwong thich dwoc kiém tra cung vé&i nha san xuét son

5) Néu can phai duy tri mau s&c va dé béng, thi kién nghi Iép phd ngoai cing nén dwa vao hé son
PUR béo.

6) Co thé sir dung I&p son cé chiéu day mang son khé danh nghia 80 um 1a son 16t EP hay PUR giau
kém da chon la thich hop cho mét do déy nh‘u’ the. Tropg trwong hop néy, chiéu day mang son khé
danh nghta clia hé son hoan chinh cé thé dieu chinh bang cac I&p phu tiép theo.

7) Kién nghi mot sb 1&p phi c6 thé st dung nhw mét I6p pha lién két

8) Phan giai thich cho cac chi viét tit xem cubi mdi bang.

Bang A.4 - Hé son bao vé chéng an mon cho két cau thép trong méi triwéng an mon C4

Cac hé son cho trong bang dw&i day la cac vi du. Cac hé son khac cé tinh nang twong tw 1a co thé.
Néu cac vi du nay dugc str dung, phai ddm béo hé son da Iwa chon tuan theo do bén da chira khi
tién hanh son nhw da quy dinh.

Ky | Loai Lép son 6t Lép son phi [Toan bd hé|Dd bén dw kién (xem




hiéu | chuan son 5.5)
hé bi be
son | matY
St|sa| Chat |Loai| SO | \nrr ot tao| SO (NpET| SO | TONG
5 |12 tao |son (lop |, um | mang® op |5 um I&p [NDFT
mang® | 16t? [son son son| ¥ pum
S3.01| X 2 80 1 40 3 120
S3.02 X 1-2 80 1 40 2-3 | 120
S3.03 | X 2 80 AK 1-2 80 3-4 | 160
S3.04 X 1-2 80 1-2 80 2-4 | 160
S3.05| X AK 1-2 80 2-3| 120 | 3-5| 200
S3.06 X 1-2 80 2-3| 120 | 3-5| 200
S3.07 X 1-2 80 AY,CR, 2-3| 120 | 3-5| 200
S3.08 X 12| 80 | PVCY |2.3| 160 | 3-5| 200
S3.09 X 1-2 80 2 160 | 3-4 | 200
BIT (4)
S3.10 X Misc | 1-2 80 2 160 | 3-4 | 240
S3.11 | X 2 80 1-2 80 3-4 | 160
AY, CR,
S3.12 x " ove 12| 80 |AycR, [1-2| 80 |2-4] 160
S3.13 X 12| 80 | PVC |2.3| 120 |3-5| 200
S3.14 X 1-2 80 2-3| 160 | 3-5| 240
S3.15 X 1 160 AY 1 40 2 200
S3.16 X 1-2 80 1 40 2-3 | 120
$3.17 X | EP 12| 80 |gp pyur|1-2| 80 |2-4| 160
S3.18 X 1-2 | 80 ®) | 2-3| 120 | 3-5| 200
S3.19 X 1-2 80 2-3| 160 | 3-5| 240
S3.20 X 1-2 80 - - - 1-2 80
S3.21 X 1 40 1-2 | 120 | 2-3| 160
EP, EP, PUR
S3.22 X | bUR'® 1| 40 ) | 23| 160 |34 200
S3.23| | X 1 | 40 | aycR, |12 120 | 23| 160
S3.24 X (ZRr; 1| 40 | PVC |2.3| 160 |3-4| 200
S3.25 X 1 80 - - - 1 80
$3.26| | X 1| 80 |aycR, [12| 80 |23| 160
S3.27 X | ESID 1| 80 | PVC |23 120 |3-4| 200
s3.28| | X 1 | 80 |gp pyur| 12| 80 |23| 160
S3.29 X 1| 80 () |2-3| 120 | 3-4| 200
Son (Iéng) Son (Iéng)
Chéat tao mang cta| oz ,, . N _ Chattao mang cGa Iop | oz ,,.» A ]
I6p son 16t So thanh phan | cpjy son pht So thanh phan | cpjy
1 2 nwéc 1 2 nwoéc
AK: Alkyd X X AK: Alkyd X X
CR: Cao su clo hoa X CR: Cao su clo hoa X
AY: Acrylic X AY: Acrylic X
PVC: Polyvinclorua X X PVC: Polyvinclorua X X
EP: Epoxy X X EP: Epoxy X X




ESI: Etyl Silicate X PUR: Polyuretan X X

PUR: Polyuretan X BIT: Bitum X

1) V6i loai chuén bi bé mat ST 2, gi loai C nhw da dinh nghfa trong 1SO 8501-1 Ia loai déi chirng: Vo
loai Sa 2 1/2, gi loai A,B hay C déa dinh nghia trong tiéu chuan ISO 8501-1 Ia loai doi chirng (tham
chiéu)

2) Zn (R) = Son 16t giau kém, xem 5.2. Misc = Cac dang bot mau chdng &n mon khac.
3) NDFT - chiéu day mang son khd danh dinh.
4) Kién nghi tinh twong dwong thich dwoc kiém tra ciing véi nha san xuét son

5) Néu can phai duy tri mau sac va do bong, thi kién nghi I&p phi ngoai cung nén dwa vao hé son
PUR béo.

6) Co thé st dung I&p son co chiéu day mang son khé danh ngha 80 pm la son 16t EP hay PUR giau
kém da chon la thich hgp cho mét dé day nhu’ the. Tropg trwong hop néy, chiéu day mang son khé
danh nghia ctia hé son hoan chinh c6 thé diéu chinh bang céac 1&p phu tiép theo.

7) Kién nghi mét sb cac 1¢p pha trung gian cé thé st dung nhu mét Iép pha lién két

8) Phan giai thich cho cac chir viét tt xem cudi méi bang.

Bang A.5 - Hé son bao vé két cau thép trong loai méi trwdng &n mon C5-1 va C5-M

Cac hé son cho trong bang dw&i day la cac vi du. Cac hé son khac cé tinh nang twong tw la co thé.
Néu cac vi du nay duoc st dung, phai ddm bao hé son da Iwa chon tuan theo do bén da chi ra khi
tien hanh son nhw da quy dinh.

Loai Y
chuan . . Lé&p son phia ngoai A DP ben di S6 hiéu son
bi bé Lép son 16t P ._’| Hé son |kien (9) (10) Y
Ky i be ké ca I&p trung gian (xem 5.5) twong trng
higu | _mat '
e Chat || ai| s6 . |86 sé Co 1 [CoM
SON |st|Sa| tao * | . INDFT|Chattao |,. |NDFT|,. " [NDFT 12) 13)
12| s son |16p |, N op |4 1op |, A6 A7
2 [2Y2mang | - Mm |mang (2) Hm Hm
) 16t (3)|son son son
S5.01 X | CR 1-2| 80 2 | 120 [3-4| 200 S6.01|S7.01
EP, Misc
S5.02 X PURS 2 | 120 | Ay.CR, |1-2| 80 |3-4| 200 S6.02
PVC
S5.03 X ESpe 1] 80 3 1200 | 4 | 280 S6.07
S5.04 X 1] 80 4 | 240 | 5 | 320 S6.11
S5.05 X 1 | 40 |[EP+CR9| 2 | 200 | 3 | 240 S7.08
S5.06 X PILEJEQ 1] 40 3-4| 280 [4-5| 320 S7.09
S5.07 X 1] 80 2 | 120 | 3 | 160 S6.05
S5.08 X PEUPR Zn(R) 1| 80 2 | 120 | 3 | 200 S7.02
EP,
S5.09 X PURS 1| 80 3 |200 | 4 | 240 S6.06 | S7.07
6) - -
S5.10 X | ESI 1] 80 EP. PUR 2-4| 120 |3-5| 240 S6.09|S7.12
EP, 7
S5.11 X PUR 1| 80 3 |200 | 4 | 280 S6.03
S5.12 X ) 1] 80 3 1200 | 4 | 280 S6.10
ESI® | Misc
S5.13 X 1] 80 2-4| 240 |3-5| 320 S6.08|S7.14
S5.14 X 1 ]150 1 1150 | 2 | 300 S7.03
EP,
S5.15 X |pyr?n|Misc [1-2| 80 3-4| 240 [4-6| 320 S6.04 | S7.04
S5.16 X 1 | 250 1 1250 | 2 | 500 S7.06
6) EP +
s5.17| | x [ESPiznR)| 1 | 80 | Tfeig | 2 | 200 | 3 | 280 S7.13




S5.18 X |[CTV9| A® | 1 | 100 CTV?® 2 | 200 | 3 | 300 S7.15
EP, .
S5.19 X PURY Misc| 1 | 400 - - - 1 | 400 S7.05
EP, 9
S5.20 X PUR Zn(R)| 1 | 40 CTV 3 360 | 4 | 400 S7.10
S5.21 X |CTE? | Misc| 1 | 100 2 | 200 | 3 | 300 S7.16
EP, CTE?
S5.22 X PURS Zn(R)| 1 | 40 3 360 | 4 | 400 S7.11
Son (Iéng) Son (Iéng)
C’hat’tgo mang | g thanh phin Chiu Chat tao mang cua I&p S6 thanh phan
cua lop son 6t ! son phu Ky nwéc
1 2 nwoc 1 2 )
CR: Caosuclo AY: Acrylic
. X X
hoa
EP: Epoxy X X CR: Cao su clo héa X X
PUR: Polyuretan X EP: Epoxy X
Esl: Ety Silicat X X PUR: Polyuretan X X X
CTV: Vinyl chét tao « PVC: Polyvinylclorua X
mang
CTE: Epoxy chéat X CTV: Vinyl chét tao mang X
tao mang
CTE: Epoxy chét tao X
mang

1) V&i loai chuén bi bé mé&t ST 2, gi loai C nhw da dinh nghia trong ISO 8501-1 1a loai déi chirng
2) Phan giai thich cho cac chir viét tit xem cubi mdi bang.

3) Zn (R) - son 16t giau kém, xem 5.2. Misc = Cac dang bot mau chéng an mon khac.

4) NDFT - chiéu day mang son khé danh dinh.

5) C6 thé sir dung 16p son ¢co chiéu day mang son kho danh dinh 80 um mién la son |6t EP hay PUR
giau kém da chon la thich hop cho mot do day nhw thé. Trong treong hop nay, chiéu day mang son
khd danh dinh (NDFT) ctia hé son hoan chinh c6 thé diéu chinh bang céac 1&p pha tiép theo.

6) Kién nghi mét trong sb céac I&ép pha trung gian cé thé siv dung nhw mét Iép pha lién két

7) Néu can phai duy tri mau sac va dd bong, thi kién nghi I&p phl ngoai ciing nén dwa vao hé son PU
béo.

8) Al = Son 16t ¢6 bot mau [a nhdm.
9) Cac thiy thay thé cho chét tao mang than déu sén c¢6 trén thj trwong

10) Chir d4u tién phan viét t4t lién quan dén 1&p trung gian con chir sau cling lién quan dén 16p ngoai
cung.

11) L = Thép, M = Trung binh, H = Cao;

12) Hé son dung cho loai méi trwong C5 - 1 thwdng co thé dung trong loai méi trwérng C5 - M nhung
v&i D6 bén gidm di

13) Hé son dung trong loai méi trvong C5 - M thwong c6 thé dung trong loai méi trwong C5 - | nhung
voi B bén tang Ién.

Bang A.6 - Hé son bao vé két cau thép trong loai moi tredng an mon C5-|

Cac hé son cho trong bang dw&i day la cac vi du. Cac hé son khac cé tinh nang twong tw 1a co thé.
Néu cac vi du nay duoc st dung, phai d&m bao hé son da Iywa chon tuan theo d6 bén da chi ra khi
tién hanh son nhw da quy dinh.

Ky Loai
hiéu | chuan Lép son l6t Lé&p son phu
hé bi be

Toan bd héDd bén dw kién (xem
son 5.5)




son | matY
A - X X X R
St|sa| Chat |Loai) SO |\ horlopss gl SO |NpET| SO | TONg
12| tao |son | 16p |5 s | 1OP | 3 I&p [NDFT
2|2 2o 14 2| ¥ Hm | mang Hm 3)
mang” | 16t |son son son|® um
S6.01 X CR 1-2 80 AY, CR, 2 120 | 3-4 | 200
$6.02 X | 2 | 120 | PVC 12| 80 [3-4| 200
EP, Misc
S6.03 X PUR 1 80 3 200 4 280
S6.04 X 1-2 80 EP, 3-4| 240 |4-6 | 320
S6.05 X | Ep 1 | 40 | PURY | 2 | 120 | 3 | 160
S6.06 X | PUR? 1 | 40 3 | 200 | 4 | 240
AY, CR,
S6.07 X 1 80 PVC 3 200 4 280
S6.08 X (ZRn) 1 80 2-4| 240 | 3-5| 320
EP
6) ' - _
S6.09 X | ESI 1 80 PURY 2-4| 160 | 3-5| 240
S5.10 X 1 80 3 200 4 280
AY, CR,
S5.11 X 1 80 PVC 4 240 5 320
Son (Iéng) Son (Iéng)
Chét tao mang £ ora R ] Chattao mang cGa lop | ax ..» N ]
cla l&p son 16t So thanh phan | - chjy son ngoai So thanh phan | chjy
1 2 nwéc 1 2 nwéc
CR: Cao su clo CR: Cao su clo héa
. X X
hba
EP: Epoxy X X AY: Acrylic X X
Esl: Etyl Silicat X X PVC: Polyvinylclorua X
PUR: Polyuretan X EP: Epoxy X X
PUR: Polyuretan X X

1) V&i loai chuén bi bé mé&t ST 2, gi loai C nhw da dinh nghia trong ISO 8501-1 1a loai déi chirng
2) Zn = (R) = L&p 16t gidu kém xem 5.2. Misc = cac dang bot mau chéng &n mon khac
3) NDFT = chiéu day mang son khé danh dinh

4) Néu can phai duy tri mau sac va do bong, thi kién nghi rang I1&p phi ngoai ciing nén dwa vao hé
son PUR béo.

5) C6 thé siv dung I&p son co chiéu day mang son kho6 danh dinh 80 um mién la son |6t EP hay PUR
giau kém da chon la thich hop cho mot do day nhw thé. Trong trwong hop nay, chieéu day mang son
kho danh dinh (NDFT) clia hé son hoan chinh c6 thé diéu chinh bang céac I1&p pha tiép theo.

6) Kién nghi mét trong sb cac I&p pha trung gian cé thé si dung nhw mét I&p pha lién két

7) Phan giai thich cho cac chiy viét tit xem cudi méi bang.

Bang A.7 - Hé son bao vé két cau thép trong loai méi trwdng &n mon C5-M

Cac hé son cho trong bang dudi day la cac vi du. Cac hé son khac c6 tinh nang twong tw la co thé.
Néu cac vi du nay dugc st dung, phai d@m bao hé son da Iwa chon tuan theo do bén da chi ra khi
tién hanh son nhw da quy dinh.

Loai

chuan Lo son 16t Léb son pha | 7020 bo hé| DG bén dy kién
Ky | bibé P p sonp son (xem 5.5)
hiéu | mat
hé Sa . Je X Je 2
son |st|~, |Chat tao| -O% IS.° NDFT |Chét tao IS,’° NDFT IS.° Tong Thép | TuUng

> manqglo | SN | 1op |5 xmni0) | 1OP | 3) &p |NDFT aP | inh Cao

g . 2| um | mang Mm 3) in
1/2 Iot |son son son| > um




mang

AY, CR,
S7.01 X CR 1-2 | 80 PVC 2 | 120 | 3-4| 200
S7.02 X 1 80 2 | 120 | 3 | 200
S7.03 X Misc L 150 |EP,PUY| 1 | 150 | 2 | 300
EP, PUR
S7.04 X 1-2 | 80 3-4| 240 | 4-6 | 320
S7.05 X 1 400 - - - 1 | 400
S7.06 X 1 250 EP, 1 | 250 | 2 | 500
S7.07 X 1 | 40 | PURY | 3 1200 | 4 | 230
S7.06 X 1 40 [EP=CR® 2 | 200 | 3 | 240
EP, PUR
S7.09 X 1 40 EP’EUR 3-4| 280 |4-5| 320
S5.10 X 1 40 CTv® | 5 | 360 400
S5.11 X (ZR?) 1 40 CTE® | 5 | 360 400
EP,
S5.12 X 1 80 PURY 2-4| 160 | 3-5| 240
EP +
S5.13 X ESI 1 80 CTE 89 2 | 200 | 3 | 280
S5.14 X 1 80 EP’4')3UR 2-4| 240 | 3-5| 320
S5.15 X | CTV Al 1 100 | CVT® | 2 | 200 | 3 | 300
S5.16 X | CTE [Misc| 1 100 | CTE® | 2 | 200 | 3 | 300
Son (Iéng)
Chat'tao mang cua S6 thanh phan Chi Chat tao mang cua I&p son Sé t
I&p son 16t u ngoai

1 2 nwéc 1
CR: Cao su clo héa X CR: Cao su clo hba X
EP: Epoxy X X EP: Epoxy X
PUR: Polyuretan X PUR: Polyuretan
Esl: Etyl Silicate X X Esl: Etyl Silicate X
CTV: Vinyl chét tao X CTV: Vinyl chét tao mang X
mang
CTE: Epoxy chéat tao v CTE: Epoxy chét tao mang v

AY: Acrylic.

1) V&i loai chudn bj bé mat ST 2 1/2, gi loai A,B hay C nhw da dinh nghia trong ISO 8501-1 Ia loai déi

chirng

2) Zn = (R) = L&p 16t giau kém xem 5.2. Misc = cac dang bot mau chéng &n mon khac
3) NDFT - chiéu day mang son khé danh dinh.

4) Néu can phai duy tri mau sac va do bong, thi kién nghi I&p phi ngoai ciing nén duwa vao hé son

PUR béo.

5) C6 thé sir dung 16p son ¢co chiéu day mang son khd danh dinh 80 um mién la son |6t EP hay PUR
giau kém da chon la thich hop cho mét d day nhw thé. Trong trwong hop nay, chieu day mang son
kho danh dinh (NDFT) cua hé son hoan chinh cé thé diéu chinh bang cac 1&p phu tiép theo.

6) Kién nghi mot trong sb cac I&p phu trung gian c6 thé st dung nhw mét 1&p pha lién két

7) Al = Son I6t c6 bot mau la nhém.

8) Cac thir thay thé cho nhwa déu sn cé trén thj trudng

9) Chir diu tién phan viét tat lién quan dén I&p trung gian con chi sau cuing lién quan dén I&p ngoai

cung.\



10) Phan giai thich cho cac chi¥ viét tit xem cudi méi bang.

Bang A.8 - Hé son bao vé két cau thép trong loai méi trwdng &n mon Im1, Im2, Im3

Cac hé son cho trong bang dw&i day la cac vi du. Cac hé son khac cé tinh nang twong tw 1a co thé.
Néu cac vi du nay duoc st dung, phai d@m bao hé son da Iwa chon tuan theo do bén da chi ra khi
tien hanh son nhw da quy dinh.

Loai
chuan Léb son lot Lop son phi ngoai, [Toan b hg| D6 bén dy kién
Ky | bibe P ke ca lép trung gian son (xem 5.5)
hiéu | mat
hé Sa . X X X A
son | st| > |chéttao| =% | SO INDFT| chét tao | 3O [NDFT| SO | TONg
> mang® son | 16p | 5 um | mang® 1op | 5 um I&p [NDFT
112 16t? |son son son| um
S8.01 X |EP,PUR| Zn | 1 40 |EP,PUR|2-4| 320 |3-5| 360
S8.02 X 1 40 |CTPUR®| 4 | 500 | 5 | 540
S8.03 X Ep 1 40 CTED 3 | 400 | 4 | 440
S8.04 X 1 80 |EP,PUR| 2 | 300 | 3 | 380
S8.05 X 1 80 EPY 1 | 400 | 2 | 480
S8.06 X EP 1 | 800 - - - 1 | 800
S8.07 X 1 120 2 1240 | 3 | 360
CTED
S8.08 X CTE 1 120 3 1380 | 4 | 500
S8.09 X 1 | 500 - - - 1 | 500
S5.10 X | CTEY® 1 | 1000 - - - 1 | 1000
S5.11 X |CTPUR® 1 | 200 |[CTPUR®| 1 | 200 | 2 | 400
Son (Iéng) Son (Iéng)
Chét tao mang £ s A ~ |Chattao mang cua lép| oz ., . A )
ciia I6p son 16t S0 thanh phan Chiu son phil So thanh phan Chiu
1 2 nwéc 1 2 nwéc
EP: Epoxy X EP: Epoxy X X
PUR: Polyuretan X PUR: Polyuretan X X
CTE: Epoxy chéat X CTE: Epoxy chéat tao X X
tao mang mang
CTPUR: ] CTPUR: Polyuretan chat
Polyuretan chat tao X X tao mang X X
mang

1) V&i loai chuén bj bé mé&t ST 2 1/2, gi loai A,B hay C nhw da dinh nghia trong ISO 8501-1 |a loai dbi
chirng

2) Zn = (R) = L&p 16t gidu kém xem 5.2. Misc = cac dang bot mau chéng &n mon khac
3) NDFT = chiéu day mang son khé danh dinh.

4) Dang khéng c6 dung moi

5) Cac thir thay thé cho chét tao mang déu sén c6 trén thi trudng

6) Phan giai thich cho cac chi¥ viét tit xem cudi méi bang.

Bang A.9 - Hé son bao vé két cau cho loai méi trwong &n mon C2 t&i C5- 1 va C5- M
Bé mét nén: Thép ma kém nhing néng

Céac hé son cho trong bang dudi day la cac vi du. Cac hé son khac cd tinh nang tuong tw 1a co thé.
Néu cac vi du nay duoc st dung, phai dam bao hé son da Iya chon tuan theo d6 bén da chi ra khi
tién hanh son nhw da quy dinh.



Ky Lép son l6t Lép son phu Toa:ot)ng he Do bén dw kién 29 (xem 5.5)
hiéu z z z e X 2
hé | Chat §o NDET Chat §o NDET §o Tong| C2 C3 C4 C5-1 | C5-M
tao |l1ép |, tao |lop | ; I&p INDFT
son | ) pum | . ) um
mang®|son mang®|son son|? um L |M{H|L|MH
S5.01 - - 1 80 1 80
S5.02 1 40 1 80 2 | 120
PVvC PVC
S5.03 1 80 1 80 2 | 160
S5.04 1 80 2 | 160 | 3 | 240
S5.05 - - 1 80 1 80
S5.06 1 40 1 80 2 | 120
AY AY
S5.07 1 80 1 80 2 | 160
S5.08 1 80 2 | 160 | 3 | 240
S5.09 - - 1 80 1 80
S5.10 Ep 1 40 Ep 1 80 2 | 120
S5.11| hoac | 1 80 | hoac | 1 80 2 | 160
4)
S5.12 PUR 1 80 PUR 2 | 160 | 3 | 240
S5.13 1 80 2-3| 240 |3-4| 320
Son (Iéng) Son (Iéng)
Chattao mangcua |z ,, - A _ Chattaomangcualép |z .. N ]
16p son I6t S0 thanh phan| cpjy som phi S6 thanh phan | chjy
1 2 nwoc 1 2 nwoc
PVC: Polyvinylclorua X PVC: Polyvinylclorua X
AY: Acrylic X X |AY: Acrylic X X
EP: Epoxy X X EP: Epoxy X X
PUR: Polyuretan X PUR: Polyuretan X X

1) Yéu cau chuan bi bang co hoc hay héa hoc duwgc mé ta trong 1ISO 12944 -4.

2) D6 bén trong trwerng hop nay lién quan téi d6 bam dinh cia hé son véi bé mét ma kém nhing
noéng.

3) NDFT = Chiéu day mang son khé danh dinh

4) Néu can phai duy tri mau sac va do bong, thi kién nghi rang I1&p phi ngoai cing nén dwa vao hé
son PU béo.

5) Phan giai thich cho cac chir viét tit xem cubi méi bang

6) O dwoc t6 mau xam nhat chi ra rang hé son dé thwdng khéng dwoc siv dung cho cac loai moi
tredng an mon nay. Chang cling khong dworc liét ké trong A.2 va/hoac A.3.

Bang A.10 - Hé son cho cac loai moi triwdng an mon tir C2téi C5-1vaC5-M
Chét nén (nén son): B& mat thép phun nhiét, ma kém hay ma dién

Cac hé son cho trong bang dwéi day chi 1a nhirng vi du ctia nhiéu hé son cé thé co (trén thi trworng)
c6 cung tinh nang.

Chét nén Bit kin / son 16t Hé son (xem cac bang A.2, A.3, A4, A6va
A.7)
Thép phun nhiét Ngudi ta kién nghi rang, C2:S2.11, S2.512, S2.513, S2.514, S2.515,

nén tién hanh viéc bit/ gan [S2.516

'é',;uht?éancfﬂzdhué”g;ﬁﬁrgzg C3:53.11, S3.12, S3.13, S3.514, S3.515,
- S3.516, $3.517, S3.518, S3.19

vong 4h.
C4: S4.06, S4.07, S4.08, S4.09, S4.10, S4.11,

Néu duoc st dung, chat




chén bit phai twong thich  |S4.12, S4.13, S3.14, S3.15
vOi hé son dung sau do.  |-o . 56 01, $6.02, S6.03, S6.04

C5 - M: §7.01, S7.02, S7.03, S7.04, S7.05,
S7.06, S7.15, §7.16

Thép trang kém Khong co sw Xt ly trwéc cu Hé son twong tw nhw da st dung cho céac vung
thé nao hodc/bit kin Ia can [&n hon clia cau kién

. « K . A 32)
Thép ma kém bing dién thiét cho cac phan nho

phan (ma dién)

1) Xem 1SO 12944-4 phan 5.

2) Viéc bao vé chdng an mon bang phwong phap ma kém va ma dién chl yéu chi st dung cho cac bo
phan nhé nhuw: dinh vi, dai 6c, buléng



PHU LUC B
(Tham khao)
SON LOT TRUOC KHI CHE TAO

Son 16t trwde khi ché tao dwoc st dung dwdi dang mang méng phti 1én bé mét thép vira méi dwoc
lam sach bang hoi, nhdm dem lai mot sy bdo vé chdng 8n mon tam théi trong qua trinh ché tao, van
chuyén, I&p d&t va bao quan két ciu thép. Sau d6 16p son 16t nay sé dwoc phi bang cac 16p son
ngoai théng thuwéong sé gdm ca 16p 16t bd sung.

Son 16t trwde khi ché tao can cé cac tinh chat sau day:

1) Thich hop cho cach phun dé tao ra mét I6p ph dong déu co chiéu day mang son kho thwong la
nam trong khoang 15 ym t&i 30 um;

2) Kho rét nhanh, viéc son I6t thuwong duoc tién hanh trong day chuyén voi mét thiét bj tw dong lam
sach bang hoi co thé diéu khién san pham vé&i mot toc do di chuyén thang tir 1m dén 3m moi phut.

3) Cac tinh ché@ co hoc cla lop QhL’J thu dwoc 13 pht hop dé& cho phép thuc hién cac ky thuat thong
thuwdng dung dén dém lan, can cau tu.

4) Lép pha thu dwoc dem lai sw bdo vé trong mét khoang thoi gian han ché.

5) Cac quy trinh ché tao thong thwong han hay cat béng khi khong bj can tré dang ké béi I6p pha thu
duwoc. Son I6t trwde khi ché tao thwong dwoc chirtng nhan vé chat lwgng cat, han, sirc khée va an
toan.

6) Khoi téa ra tir I6p son [6t trong qua trinh thao tac han hay cat khéng vuot qua gidi han tiép xdc phu
hop do nghé nghiép.

7) B& mat mat da phi son 16t can phai cé mét sw chuan bj bé mét t6i thiéu trvdc khi st dung hé son,
mien la bé mat do dang & trong dieu kién tot. Viéc chuén bi bé mat theo yéu ciu phai dugc xac dinh
trwée khi bat dau son cac 16p tiep theo.

8) B& mat da phd son I6t can phu hop cho viéc ph tiép (dé 1én trén) bang hé son pha bao vé da du
dinh. Théng thwong thi 16p 16t trwde khi ché tao khdng dwoc coi la mét 16p 16t.

CHU THICH 7: Thong thuwong, I6p son l6t trudc khi ché tao khéng phai la mét phan cla hé son. C6
trwong hop phai tay bé né di.

CHU THICH 8: Bé c6 thém chi tiét, xem EN 10238:1996. San pham thép lam két cau dwoc thdi sach
tw déng va son 16t ty déng truwde khi ché tao

Bang B.1 - Kha nang twong thich giira I&p son 16t trwére khi ché tao véi cac hé son

Son 16t truéc khi ché tao Kha nang twong thich giira Io*pslgtntru’o#c khi che tao vé&i Iop 16t hé
oz Chéat mau , -

Loai chat tao £« Vinyl/ . Silicat/ .
mang chong an | Alkyt | CR PVC Acrylic | Epoxy PUR bui kém Bitum

mon

1. Ankyd Cac thr khac,  + (+) (+) (+) - - - +

2. Polyvinyl . .

butyral Cac thr khac  + + + + (+) (+) ; +

3. Epoxy Céc thi khac + + + + (+) - +

4. Epoxy Bui kém - + + + + (+) - +

5. Silicat Bui kém - + + + + + + +

+ = C6 thé twong thich

(+) = Kiém tra kha nang twong thich cung vé&i nha san xuét son.

- = Khéng twong thich

1) Coéng thirc son rat da dang. Kién nghj kiém tra sy twong thich cuing véi nha san xuét son.

2) Bao gdm céc phdi epoxy vi du: epoxy nhya than da.

Bang B.2 - Kha niang phu hop cta I&p son 16t trwéc khi ché tao trong cac diéu kién moi tredng
an mon khac nhau vé&i moét hé son c6 lién quan.

Son 16t ch

é tao trwdrc

Kha ning phu hop trong cac diéu kién méi trwng &n mon

Loai chét tao

Chét mau

mang

chéng &n mon

C2

C3

C4

C5-

C5-M

Nhing

Khoéng bao

Puoc bdo




vé catbt | vé catbt
1. Ankyd Cac thir khac + (+) () -
e ™! |céo thir khao ¥ + : :
3. Epoxy Céc thir khac + + + (+) (+) (+)
4. Epoxy Bui kém + + + + () (+)
5. Silicat Bui kém + + + + () (+)
+ = Phu hop

(+) = Kiém tra kha nang phu hop véi nha san xuét son.

- = Khéng phu hep.

1) céng thirc clia son rat da dang. Kién nghj kiém tra kha néng phu hop véi nha san xuét son.

CAC TINH CHAT CO BAN CUA CAC LOAI SON KHAC NHAU

Bang C.1 - Cac tinh chat co ban cua cac loai son khac nhau

PHU LUC C

(Tham khao)

Tinh chat cua cac loai son khac nhau

VCC

CR

AC

BIT

AK

PUR,
P,AR

PUR,
P,AL

EP

ZS

E/P

VCT

Duy tri d6 béng

A

O

Duy tri mau sic

O

D bén trong:

- Nwédc (ngdm)

Nle

- Muwa/nguwng tu

- Dung moi

>

- Dung mbi (bén tée)

o/ A\

- AXit

Axit (ban tée)

> >

Nle

- Kiém

- Kiém (ban tde)

Do bén trong nhiét do
kho:

-60°C dén 70°C

Ale

-70°C dén 120°C

ol A

Ale

-120°C dén 150°C

->150°C

Tinh chat vay ly:

- Chiu mai mon

- Chiu va cham

- B0 linh déng

olA

> >

- B6 cing

> > >

> > >

> > >

> > D>

olA




Ap dung bang cach:

- Quét

A A A o

o A A o ° A A

- Lan

[ ] [ ] [ ] (¢]

o A A A ° A A

- Phun

(¢] (¢] (¢] (¢]

(6] (¢] (6] O O O o

Hai ky hiéu trong mot cot co nghfa la sw khac nhau dang ké co thé xay ra, tic 1a ca hai ky hiéu déu co
thé ap dung. Y nghia cac ky hiéu dwgc cho trong bang dwoi day.

o |RAttbt VCC: Vinylclorua PUT, P, AR: Polyuretan, polyeste, hop chét
thom
A [Tét CR: Cao su clo héa PUT, P, AL: Polyuretan, polyeste, hop chét
béo
e Kém IAC: Acrylic EP: Epoxy
- Khéng lién quan BIT: Bitum ZS: Kém Silicat
AK: Alkyt E/P: Epoxy/Son Polyuretan

VCT: Vinyl nhya than da

. Pham vi ap dung
. Tai liéu vién dan
. Thuat ngi¥ va dinh nghia

. Phan loai son

. Chuén bi mau

MUC LUC

. Yéu cau k¥ thuat cia son bédo vé két ciu thép

1
2
3
4
5. Cac hé son
6
7
8. Phuwong phap thr
9

. Banh gia va bao cao két qua thir nghiém

Phu luc A: (Tham khao) Cac hé son dung cho cac loai méi trworng an mon khi quyén, nwéc va dat
Phu luc B: (Tham khao) Son 6t trwedre khi ché tao

Phu luc C: (Tham kh&o) Céc tinh chéat co ban cla cac loai son khac nhau




