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CONG TRINH THUY LQ' - YEU CAU KY THUAT TRONG CHE TAO VA LAP RAP THIET B| CO KHi,
KET CAU THEP

Hydraulics Structures - Technical requirements for manufacturing and installing mechanical
equipment, steel structures

1. Pham vi ap dung

1.1 Tiéu chuan nay quy dinh cac yéu cau ky thuat co ban vé ché tao va Iap rap, nghiém thu thiét bj co
khi va két cau thép cua cong trinh thay lgi, thuy dién bao gom cac loai may déng mé ctra van, cac loai
ctra van, luéi chén rac, cac dwdng dng dan nuéc va mot sé thiét bi chuyén dung khac duoc st dung
trén cac cong trinh thay lgi, thay dién, giao théng, cai tao madi trwong.

1.2 Tiéu chuan nay ap dung cho cac két cau lién két bang han, bu 16ng va dinh tan, duoc ché tao tir
thép cac bon va thép hop kim thap thuwong dwoc str dung dé ché tao cira van, phai sira chira va cac
két cau co khi thuy cong.

1.3 Tiéu chuén nay ciing ap dung trong viéc ché tao cac bd phan truyén dong bang banh rang, dai, vit
- dai 6c, banh vit - truc vit, thanh rang — banh rang.

1.3 Tiéu chuan nay khéng ap dung trong viéc ché tao xi lanh thiy lwc va cac bd phan truyén dong thay
lwc cao ap.

CHU THICH: Xem thém mét sb théng tin tai Phu luc B, C, D, E.
2. Thuat ngir va dinh nghia
2.1 Han tay (Electric arc welder)

Han hé quang véi dién cuc kim loai néng chay (que han). Trong qua trinh han, que han lam nhiém vu
gay hd quang han, dong thdi b sung kim loai cho médi han. Viéc gay hé quang va dich chuyén que
han dwoc thuc hién bang tay.

2.2 Han hoi (oxyacetylene welding)

Han tay, trong dé kim loai chd néi va que han dwoc nung chay bégg ngon Itra cha hdn hop khi chay
(nhw axetilen) voi pxi, sau do kim loai dong dac thénh’mc“)i han. H6n hop khi chay dwoc phut ra qua
mé han va dwgc dot chay thanh ngon Itra han ngoai moi han.

Han hoi con dung dé nung chay hop kim c6 d6 bén cao trong cong nghé stra chira hoac dé cat phoi
thép va thép tam.

2.3 Han tw dong (Automatic welding)

Han hé quang ma trong d6 viéc chuyén dong clia day han va hé quang dwoc thwc hién ty dong trén
may, kim loai néng chdy dwoc bdo vé khéng bi 6 xy hoa béi hé quang dwgc ngap trong I&6p thude
hoac trong vung khi bao vé.

2.4 Han ntra tw dong (Semi-automatic welding)

Han [16 quang ma trong do viéc chuyén doéng cla day han dwoc thwe hién tw dong trén may, con dich
chuyén ho quang dwoc thye hién bang tay, kim loai néng chay dwoc bao vé khdng bi 6 xy hoa bdi ho
quang dwgc ngap trong 16p thude hodc trong vung khi bao vé.

2.5 Gia cong két cau thép (to manufacture steel structures)

Qua trinh cong nghé dwoc thuc hién bang tay két hop voi may mac thiét bi dé ché tao ra san pham
bang cac lién két han, bu 16ng, dinh tan theo ban vé thiét ké dwoc duyét.

2.6 Gia cdng co khi (to manufacture mechanics)

Cac thao tac cua ngudi va may cong cu nham tao ra cac chi tiét cé kich thwdc, hinh dang theo yéu
cau ban vé thiét ké dwoc duyét.

2.7 Quy trinh céng nghé (Technological process)

Thi tw gia cong hay Iap rap cac b phan may va két cau thép nham bao dam do chinh xac cao nhét
theo thiét ké.

2.8 Do ga (Fixture)

B6 phan dung dé gitr 6n dinh, chdng bién dang va sai s6 cho bd phan may va két ciu thép trong qua
trinh gia cong.

2.9 Thép cac bon (Carbon steel)



M6t hop kim c6 hai thanh phén chinh 1a sat va cac bon. Trong thanh phan cia thép cac bon c6 chira
mot ham lwgng rat nhé cac nguyén té déng, mangan va silic nhwng khéng chlra cac nguyén t6 kim
loai hiem nhw crom, coban, nidbi, molipden, niken, titan, vonfram, vanadi, zieconi...

2.10 Thép hop kim thap (Low-alloy steel)

Thép ¢ ham lwgng cac bon trung binh. Trong thanh phan cla thép €06 chtra ham lwvgng nhé mot sé
nguyén té kim loai khac nhw déng, mangan, silic k& ca kim loai hiém nhw crom, coban, molipden,
niken, titan v.v...

3. Cac quy dinh chung

3.1 Cac két cau co khi va két ciu thép phai dwoc gia cong va Iap rap theo ding hé so thiét ké duwoc
cép c6 thdm quyén phé duyét.

3.2 Khi ché tao cac bg phan co khi va két cau thép, nha ché tao phai 1ap quy trinh cong nghé san xuét
phu hop dieu kién may moc cu the, trinh do tay nghée cong nhan ctia don vi minh, nham dam bao chat
lwong sén pham, thod man yéu cau k¥ thuat cta thiét ké va cac quy dinh chung cla tiéu chuan nay.

3.3 Vat liéu dung ché tao phai co nhan mac dung vai do an thiét ké, co xuat xt r6 rang, da hé so thi
nghiém vé co - ly - tinh di kém. Cho phép S'CP dung vat liéu khac voi do an thiet ké nhung co cac chi
tiéu co - ly - tinh twong dwong va dwoc tw van thiét ké dong y.

3.4 Viéc kiém tra chét lwong tirng cong doan trong qua trinh ché tao va Iép rap phai tuan thL:,I theo tiéu
chuén nay va quy trinh cong nghé da dwoc lwa chon, phé duyét va ghi day da vao biéu mau nghiém
thu theo quy dinh hién hanh.

3.5 Khi xuét xwéng, nha san xuét phai cung cap cho don vi lap dat toan bé san pham thép ciing nhu
thiét bi ddng mé& cac tai liéu sau:

a) So dd va trinh tw |1ap dat cac bd phan két cu thép va thiét bi;

b) Cac ban vé phuc vu lap dat;

c¢) Hwéng dan s dung;

d) Cac van ban va ban vé thay dbi ky thuat (néu cé), cac van ban, bién ban kiém tra ky thuat tai
nha may;

e) Bién ban kiém tra, nghiém thu chét lwgng san pham.

3.6 Di vai cac két cau cu thé, ngoai cac quy dinh chung clia tiéu chan nay con phai dat duoc cac yéu
cau ky thuat riéng trong tirng ban vé thiét ké (néu co).

3.7 Viéc t6 chirc, b tri lao dong tai xwang gia cong phai hop 1y, khoa hoc, tuan tha day da cac quy
tac an toan lao dong cho cong nhéan, may mac thiét bi va bao dam vé sinh, chong 6 nhiem méi trudng,
chdng chay nd theo quy dinh hién hanh.

4. Vat liéu

4.1 Khi st dung vat liéu ¢é gia cong cac bd phan chiu Iyc chinh cia két cdu thép nhw dam chinh, dam
phu, cang, ban mét, va cép gc‘)i’ do, t,ruc, banh réng,,khé’p noi, vit me... déy ph’éi cp nhan mac, ching
chi ctia nha san xuat, nguon goc xuat xtr rd rang. Neu chua rd, phai lay mau dé kiem tra tai cac phong
thi nghiém hop chuan. Vat liéu dwoc str dung phai tuan thd dang do an thiét ke.

4.2 Vat ligu thép dé gia cong ché tao phai duoc phan loai chét lwgng, ghi nhan mac day dd, danh dau
va sap xép theo chiing loai de tién st dung, tranh nham lan. Thép duoc xép thanh 6 chac chan, hoac
trén gia d& c6 mai che, dé lay. Trwong hop dé ngoai troi thi phai xép nghiéng dé thoat nwéc. Khi xép
cac tam thép phai ké 16t chong vong va tranh nwéc dong.

4.3 Trudc khi st dung, thép phai dwoc nan thadng, phéng va lam sach gi, dau mé.

4.4 Khi van chuyén thép phai ga budc dé thép khong bi bién dang, khéng bi mon xwéc.

4.5 Phoi dlc tir gang hay thép phai c6 nhan mac, xuat x( san xuat, chirng chi chat lwgng vé thanh
phan héa hoc, tinh chat co ly, khéng cé khuyét tat qua yéu cau cho phép.

4.6 Que han sir dung phai bdo dam chét lwong, phai kiém tra d& bao dam cac chi tiéu phu hop véi
loai thép han va ban vé thiét ké, dam bao tinh chat co ly va d6 bén ctia mbi han, quy dinh tai diéu A.1
cta Phu luc A.

4.7 Que han va thubc han phai bao quan noi khé rao, xép theo 16 va theo sb hiéu, phai siy kho theo
ché d6 thich hop (tr 150 °C dén 250 °C, khi lay & t0 sy ra st dung chi v&i sb lwong di dung trong
mot ca cho thép cac bon va trong hai gi& cho thép hop kim thap trong trudng hop d6 4m méi trudng
Ion hon 75 %).

4.8 Que han bi tréc vd, day han ri ban, thubc han bi hdng tuyét dbi khéng dwoc st dung.



4.9 Thép gia cong co khi phai bao dam dung chung loai ghi trong ban vé, phai bdo dadm tinh chat xt& ly
bé mat phu hop kha nang chiu tai khi lam viéc ctia co cdu may. Trong trwéng hop khéng cé nhdan mac
nhét thiét khong dwoc st dung (diéu A.2 ctia Phu luc A).

4.10 Vat lieu son phu, bdo vé& bé mat lam viéc va tiép xic méi trudng phai dwoc lwa chon theo yéu
cau ban vé thiét ké. Chat lvong clia vat liéu son phl phai dwoc ghi day dd nhan mac, han s dung,
tinh chéat hoa ly rd rang. Khéng str dung cac loai son phu tw pha ché chua dwoc cdng nhan hay loai
son phu khoéng rd ngudn goc.

4.11 Vat liéu giodng chan nwdc, chan diu m& phai dwoc san xuét tai co s& chuyén nganh cé chirng
nhan hop chudn, c6 chirng chi vé cac chi tiéu co li, hoa hoc bao dam kha nang lam viéc & moi trwéng
khac nghiét.

5. Gia cong co’ khi
5.1 Yéu ciu chung

5.1.1 Vat liéu dung ché tao ,céc chi tiét phai ding chiing loai va kich thuéc phéi c6 tinh téi lwvong dw
gia cong theo ban vé thiét ké da duyét.

5.1.2 Cac phoi thép phai cat bang may cat, may cua; treong hop ngoai I& cb thé cét bang khi oxy -
axetilen. Khéong dwoc cat thép bang que han .

5.1.3 Dung sai chiéu dai, chiéu rong cho phép khi cat phéi quy dinh tai diéu A.3 Phu luc A

5.1.4 Phoi thép sau khi ct phai dwoc lam sach khong con ba via, xi, khong dé cuc ndi gé ghé qua
1mm trén bé mat va khdéng cé vét ran nut.

5.2 Yéu cau chat lwong phéi dic bang gang hoac thép sir dung dé gia cong ché tao

5.2.1 Khi str dung phéi duc bang gang hoéc thép, phai bao dam chét lwong phdi duc va bao dam kich
thwdc phoi cé tinh dén dd du gia cdng phu hop yéu ciu ban vé thiét ké theo tiéu chuan hién hanh.

Cho phép c6 cac khuyét tat néu chiéu sau khuyét tat khdng Ién hon 10 % chiéu day phéi duc.
5.2.2 Céc trudng hop sau day dwoc han va khuyét tat néu khéong anh huwéng dén do bén san pham :

a) Trén cac bé mat khong gia cong cho phép cac vét r6 riéng, rd t6 ong, rd cat co dién tich dwoi 10 cm? va
chiéu séu vét ro khéng I&n hon 1/4 chiéu day phéi duc va dién tich vét ré khéng qua 15 % bé mat phdi duc;

b) Trén cac méat phang gia cong nhung khong phai mat twa cho phép cac vét rd riéng, ré td ong, rd cat
co dié,n t{ch dwdi 5 cm? va ‘chiéu sau vét ré khéng I&n hon 1/10 chiéu day thanh tai vi tri d6 va dién
tich vet ro khéng qua 5 % bé mat gia cong;

c) Trén bé mat tya dwoc gia cong: Cac vét rd riéng, ré té ong, rd cat co dién tich dwdi 2 cm? va
chiéu sau vét ré khong I&n hon 1/10 chiéu day phdi duc va téng dién tich vét ré khéng qua 3 % bé
mat twa;

d) Trén cac banh réng thép ctia co' ciu nang: Céac vét rd c6 chiéu sau khong 1én hon 10 % chiéu day
réng tai vi tri khuyét tat va tbng dién tich khuyét tat nhd hon 10 % dién tich réang va tbng céc réng bi
khuyét tat khéng khong 16n hon 15 % téng sb rang. Do clrng clia chd da han trén rang so vdi bé mat
lam viéc khong dwoc Ién hon 10 % dd clrng cla kim loai chinh. Chi dwgc phép han va cac rang khi
da dwoc sw dong y ctia don vi thiét ké bang van ban;

e) Trén bé mat lan va mayo cda banh xe ché tao bang thép diic khong cho phép co vét nit. Khi co
khuyét tat sau day, sau khi xt& ly khdong anh hwédng dén tinh nang st dung thi dwoc han dap:

1) Trén bé mat lan co vét rd khong I6n hon 3 cm?, dd sau khong Ion hon 1/10 do day thanh banh xe
noi c6 khuyét tat (nhwng khong Ién hon 10 mm), dong thoi trén beé mat nam ngang hodc trén dién tich
100 cm2 khéng qua 1 diém khuyét tat;

2) Mat gia cong nhwng khong chiu nén cua banh xe co6 vét rg“), dién tich khuyét tat khéng lén hon 5
cm?, do sau khong Ion hon 1/5 d6 day noi bi khuyét tat va sé khuyét tat khong I&én hon 1 khuyét tat
trén dién tich 100 cm?;

3) Vét r6 mat dau mayo: chiéu sau khuyét tat khong Ion hon 1/15 chiéu rong mayo, chiéu dai khong
I&n hon 1/8 chu vi mayo. Chiéu réng khéng I&n hon 1/3 chiéu day mayo;

4) L6,truc cd vét r6, v&i dién tich khéng Ién hon 2 cm2, d6 sau khéng vwot quéa 1/10 chiéu day noi bi
khuyét tat, s6 khuyét tat khédng I&n hon 1 trén dién tich 100 cm?;

g) Buong ray lam bang thép dic khong co vét nit. Khi co khuyét tat sau day, nhung sau khi han va
xtr ly khéng anh hwéng dén chat lwgng lam viéc cla ray, thi dwgc han dap:

1) Trén bé& mét gia cdng chiu nén coé vét rd khong I&n hon 3 cm2, d6 sau khong I&n hon 1/10 d6 day
thanh noi bi khuyét tat, ddng thdi trén bé& mat nam ngang hodc trén dién tich 100 cm? khéng qué 1
diém khuyét tat, tdng dién tich khuyét tat khong I&n hon 2 % tbng dién tich mét gia cong. Nhung
khong cho phép han dap dbi véi dwéng ray phai qua nhiét luyén va vi tri khuyét tat ndm trong pham vi
tiép xuc cta banh xe;



2) Mat gia cdng nhwng khong chiu nén co vét’ r6, dién tich khuyét tat khong Ién hon 8 cm?2, d6 sau
khéng I&n hon 1/5 d day noi bi khuyét tat va tong dién tich khuyét tat khdng qua 5 %;

h) Khi pham vi khuyét tat ctia cdu kién duc nhiéu hon chut it so v&i quy dinh néu trén, sau khi dwoc
siy dong y clia cac co quan kiém tra chét lwong va thiét k& mai dwoc han dap, ddng thoi phai bao
dam chat lwong sau khi han khéng anh hwéng dén chirc ndng 1am viéc clia co cau;

i) Trwée khi han phai lam sach va tao miéng vat tai chd c6 khuyét tat, phai lwa chon que han phu hop
vOi vat Iiép phéi duc. Khi chieu day thanh I&n hon 20 mm, hinh dang duc phic tap, nhiét dé6 moi
trwdng thap hon 10°C thi phai gia nhiét trwéc khi han;

j) Cac phoi duc bang thép sau khi han va phai nhiét luyén theo yéu cau. Trwong hop khuyét tat nho,
khéng anh huéng chat lwong lam viéc, dwoc bd phan kiém tra chat lwong sédn pham va thiét ké dong
y thi khong phai nhiét luyén.

5.3 Yéu ciu chéat lwgng phoi rén

5.3.1 Khi st* dung phoi ren phai béo’dém trang thai bé mét vat rén cta thép hop kim va thép cac bon
theo dung quy dinh cla cac tiéu chuan lién quan.

5.3.2 Phéi rén khong cé khuyét tat nhw vét nit, phan I1ép, vay, vét chay, nép ubn.

5.3.3 Néu khuyét tat & trén bé mat vat rén dwoc gia cong co khi ma chiéu sau khuyét tat khéng 16n
hon 75 % Iwgng dw gia cong thi khéng phai stra lai khuyét tat.

5.3.4 Khoéng dwoc dung han va stra chiva cac chi tiét dwoc ché tao tlr phoi rén dé treo tai trong, treo
clra van nhw moc, vong, quai nang tai, bd phan chju Iwc clia moéc nang.

5.3.5 Trén bé mat vat rén, chi tiét ch‘é tao tir phoi rén khong phai loai bé cac vét ran nhé co
chiéu dai khéng I&n hon 5mm va chieu rong khong Ién hon 0,3 mm khi s6 lwgng cac vét ran
dé khoéng I&n hon 2 trén 100 cm? bé mat.

5.3.6 C4c san pham rén tir thép C51, C25 va cao hon phai gia cong nhiét sau khi rén.

5.3.7 Thanh phan que han ding dé han va céac khuyét tat cda vat rén phai twong dwong thanh phan
vat liéu thép rén. D6 clrng cho han va khong Ién hon 10 % dé cirng clia kim loai han chinh.

5.3.8 Sau khi han va phai tién hanh G nhiét. Néu kich thwéc qua nhd va KCS kiém tra chat lwong thay
khong anh hwéng thi khéng phai G nhiét.

5.4 Mot sé yéu cau ky thuat khac

5.4.1 D6 chinh xac qhé tao co’ khi phai tuan tha ban vé thiét ké, trong truéng hop khéng quy dinh cu
thé thi cac sai s6 ché tao khéng thap hon cép 8 theo céc tiéu chuan lién quan.

5.4.2 Khi gia cong cac chi tiét co kich thuwoc lon va cap chinh xac cao, nhat thiét phai 1ap quy trinh
cbng nghé ché tao.

5.4.3 Dung sai ché tao banh xe, bac, truc cGa clra van phai phu hop yéu cau thiét ké. Néu khong quy
dinh thi qhon trong khoang IT6 + IT8, dd nhdn bé mat Ra < 3,2 um, dé chinh xac hinh dang va vi tri
khong thap hon cap 9. Sau khi lap hoan chinh, banh xe phai quay nhe nhang, khong ket.

5.4.4 Dung sai ché tao banh rang trong hdp gidm téc phai theo cac tiéu chuan lién quan .

5.4.5 D6 khong ddng truc, d6 & van, do léch rér)h then so v&i dub’r]g tam chuén khong 16n hon 1/2
dung sai kich thuwéc dwdong kinh ngdng truc noi Iap ghép banh rang, 6 bi.

5.4.6 Do dao vai truc Iy theo cap chinh xac IT8 va theo kich thwéc dwdng kinh truc.
5.4.7 Do vdng cho phép cla truc quay lay theo van tdc quy dinh tai diéu A.4 Phu luc A.

5.4.8 V6 hop giam toc: cac bé mat 1ap ghép cac phan vo hop, cac nap phai dugc gia cong nhan,
phéng téi thidu dat cip 5 theo céc tiéu chuan lién quan.

5.4.9 Dung sai khodng céach truc khi gia cong khoéng thap hon cép 8 theo céc tiéu chuan lién quan.

5.4.10 Tang cudn cap ché tao theo thiét ké. Trong trvong hop khong ghi cu thé co thé lay sai s6 gia
cbng theo quy dinh tai dieu A.5 Phu luc A.

5.4.11 Banh xe l&n, banh xe civ cGia cra van néu chua quy dinh c6 thé 1ay theo quy dinh tai diéu A.6
Phu luc A.

5.4.12 Céac khop ndi truc: Do ddo hwdng tam va mat mat 1ay béng 0,005.D khép.
5.4.13 Xich tai va cap thép dwoc chon theo tiéu chuén hién hanh.

5.4.14 Ren vit - dai 6c: dwoc ché tao theo ren thang hoac ren ch nhat. Sai s6 dwong kinh va buoc
ren dwoc chon theo cap chinh xac IT8.

5.4.15 Khong cho phép ren bi hw hdng, cac bwdc ren phai déu nhau, khi vén dai 6c vao truc vit phai
déu, chuyén déng nhe nhang.



6. Gia cong két cau thép
6.1 Dung cu do

6.1.1 Dung cu do lvong két cAu thép clra van phai dung thwdc cudn hay thwdce la kim loai 6 do chinh
xac cap 2 theo cac tiéu chuan lién quan vé dung cu do do dai va cac géc.

6.1.2 Khi gia cong chi tiét & nhiéu phan xwéng khac nhau phai cé thwédc chudn dé lam mau déi
chirng.

6.2 Chuan bj vat liéu

6.2.1 N&n va udn thang thép trwdc khi gia cong tranh tao vét xwéc, 16m va khuyét tat khac trén
bé mat.

6.2.2 Thanh, ban thép bi cong vénh v&i ban kinh cong (r) va dé vong (f) khong vuwot qua quy dinh tai
dieu A.8 cua phu luc A thi cho phép tién hanh nan va uén theo phwong phap ngudi.

6.2.3 Thanh ban thép bi cong vénh I&n hon gia tri r va f cho phép quy dinh tai diéu A.8 phu luc A thi
phai ndn va ubn theo phwong phap néng & nhiét do tir 750 °C - 850 °C dbi v&i thép cac bon va
850 °C dén 950 °C déi v&i thép hop kim thap. Sau khi gia nhiét, thép phai dwoc lam ngudi dan
sao cho thép khong bi t6i, khéng bi cong vénh, ran n&t do ha nhiét dét ngét. Khdng cho phép s
dung han dép hd quang dé gia nhiét khi nan va udn thép.

6.2.4 Khi cét thép dé gia cong cau kién, can xac dinh ré cong nghé ché tao dé tinh do dw gia cong do
co ngét khi han va lap rap.

6.2.5 Chét lwong bé mat vat lieu: trwdc khi cat L{én chi tiét tlr vat liéu nguyén thanh hodc tdm, bé mat
phai dat chat lwgng quy dinh theo quy dinh tai diéu A.9 Phu luc A.

6.2.6 L&y dau dé xac dinh kich thudc chi tiét khi gia cong: cho phép st dung ban mau hoac vé hinh
véity 1é 1:1 dé Iy dau trye tiép trén thanh hodc ban thép. Khi lay d4u tht cdng chi dwoc st dung mdi
vach va con tu.

6.2.7 Cac phoi thép phai cat bang may cét, may cuwa; trvong hop ngoai 16 co thé cat bang khi oxy. Sai
s0 kich thwdc theo chieu dai quy dinh tai dieu A.3 Phu luc A.

6.2.8 Cac chi tiét, cAu kién gidng nhau phai dwoc gia cong trén ciing mot dd ga, dudng.

6.2.9 Quy dinh vé dung sai cho phép déi v&i hinh dang miéng cét va do nhan khi cat thép tAm hoac
thép hinh nhuw sau:

h) Néu la mép cho han thi ba via khong duoc anh hwéng toi méi han ndi, do nhan cat Ra< 0,05mm;
dung sai d6 thang theo chiéu dai nhé hon 0,5/(1 000 L) nhwng khéng Ién hon 1,5 mm; d6 vudng goéc
theo chiéu day tAm thép cat: v&i thép cé do day & < 24 mm dung sai khdng I&n hon 0,5 mm, khi § >24
mm thi khéng I&n hon 1,0 mm;

i) Néu Ia mép cét khong han thi phai nhan, bong, khong vét xwéc; dung sai do thang theo chiéu dai
nhoé hon 1/2 dung sai kich thwéc quy dinh tai dieu A.11 Phu luc A; d6 vuéng goc theo chiéu day nhé
hon 1/10 chieu day cGa né nhwng khong I1én hon 2 mm;

j) Phai duing phwong phap gia cong co' khi (phay, bao, mai...) dé vat mép chuan bi moi han theo thiét
ké. Mép cua chi tiét sau khi gia cong phai dat d0 phang, mdrc 16i Idm cho phép khdong dwoc qua 0,3
mm trén 1 m;

6.2.10 Cho phép gia cong ngudi chi tiét 6ng co dwang kinh trong I6n hon 15 Ian chiéu day cda ban
thép can uon, Qém bao cac tri s0 ban kinh cong va d6 véng quy dinh tai dieu A.8 Phu luc A, dam bao
trng suat géc udn dwoc phan bo déu.

6.2.11 Cho phép ubn cong theo chiéu dai cac 6ng co dwong kinh ngoai nhé hon 300 mm bang
phwong phap gia cdng nong toi 1000°C v&i cat dén day trong long dng va ban kinh R 1&n hon 3,5.Rne.
Chiéu dai ché ubn can dbt néng bang 0,0175.R. .

Trong do6:
Rns  la ban kinh ngoai ctia 6ng;
R la ban kinh udn cong theo dwdng tam éng;
la goc ubn véi sai sb
6.2.12 Khi udn céc chi tiét tir cac tdm thép cac bon, ban kinh uén tron phai Ién hon 1,2 bé day cla

tdm néu chiu tai trong tinh va Ion hon 2,5 bé day tdm néu két cau chiu tai trong dong. Trong trwong
hop st dung thép hgp kim thap thi ban kinh lay tang toi thiéu 1,5 lan so véi thép cac bon.

6.3 Khoan 16 trén cac chi tiét két cau thép

6.3.1 Cho phép khoan 16 trén céc chi tiét truéc hodc sau khi da han ghép thanh két cau va phai khoan
tai nha may dé bao dam truc cla 16 thang géc vé&i mat chi tiét. Cac 16 va quy cach khoan phai theo



dung ban vé thiét ké va téi thiéu phai dat dugc dung sai duwdng kinh va d6 6 van theo quy dinh tai cac
diéu A.12 va A.13 clia Phu luc A.

6.3.2 Cho phép ap dung phwong phap khoan 16 trwc tiép theo phwong phéap 1ay dau trén may khoan
chay hoi ép, may khoan dién. Trweong hop ché tao hang loat phai khoan theo duwéng hoac dung ré bot
khoan diéu khién theo chuwong trinh.

6.4 Han

6.4.1 Diéu kién dé han I&p thanh cum clia két cAu hay han hoan thién toan bo két ciu clra van:
a) CAc chi tiét da dwoc nan thdng va dwoc 1am sach theo yéu cau ky thuat;

b) Phai c6 quy trinh cong nghé han dwgc xay dwng tr trwwérc;

c) Phai c6 db ga dé dinh vi cac chi tiét han theo dung ban vé thiét ké tong thé;

d) Phai han dinh céc chi tiét Iap ghép dé co lién két tam thoi tai ché cac méi han chinh sau nay, chéng
bién dang trwdc khi han chinh thirc;

e) Khong dwoc cau lat 1am thay dbi hinh dang khi méi han dinh néu ban vé thi cong khéng cé quy
dinh riéng;

f) Cac chi tiét can dwoc han 1&p dung vi tri theo thiét ké dé (ng suét ni tai truyén déu qua phan han,
tranh phat sinh khuyét tat moi han;

g) Can kiém tra lai két cAu va kich thwéc trwde khi tiép tuc han néu nhw bd phan té hop chwa han
hoan chinh cia ngay hém trwéc.

6.4.2 Khi han dinh, chi can méi han co chiéu cao tbi thiéu @& khi han chinh thirc mbi han nay sé lam
ndéng chay moi han dinh. Chieu cao moi han dinh khong Ién hon 0,5 chiéu cao moi han chinh thirc
theo thiét ké. Khéng duwgc bo tri moi han dinh tai vi tri moi han chinh giao nhau.

6.4.3 Que han dinh va han chinh phai cung loai va phu hop véi mac thép han, chat lwgng médi han
twong ty nhau.

6.4.4 Phai bao ddm dang mép vat, kich thudc khe h& gitra cac chi tiét khi han va kich thwéc méi han
theo dung chi dan trén ban vé thiét ké hodc co6 thé tham khao diéu B.1 Phu luc B.

6.4.5 Chi duoc phép han chdng I6p tiép theo khi da danh sach xi va khuyét tat Iop han trude. Néu co
khuyét tat do han phéi dwgc dung may mai mai sau khong nhé hon 0,5 mm. Ché khuyét sau vao
trong thép han khéng dwgc I&én hon 3 % tri so chiéu day thép han.

6.4.6 Khi han tay hodc nra tw dong, néu nhiét 4 méi treong thap hon 10°C thi can dét néng vat han
t&i khoang 120 °C v&i bé rong 10 mm & moi bén dwdng han.

6.4.7 DGi voi han tw dong va niva tw dong, cac chi tiét da dwoc to hop phai han ngay trong ngay dé
chéng am.

6.4.8 Phai duoc dién day cac ché 16m & cubi mbi dwdng han.

6.4.9 Khi han thép duc c6 ham lwong Cac bon I6n hon 3%, nén dung que han chtra it H2 (E5616,
E6015) va gia nhiét cuc bd v&i nhiét do tlr 200°C — 250°C. Sau khi han can xt ly nhiét.

6.4.10 Khi két cau qua I6n phai phan doan nhé thanh cac cum két cau riéng biét thi phai tuan tha theo
ban vé quy trinh cdng ,nghé‘ riéng. Trong qua t’rinh tg“) hop tong thé, can diéu chinh toe‘}n bd lién keét,
phai ga dé}t va co co géu dieu chiph, ,dinh vi chac chan trwédc khi han. Phai ghi rd ma so, vach dwdng
truc trén tat ca cac phan tlr trén két cau.

6.4.11 Cho phép st dung han tw dong, niva tw dong va han tay dé han cac chg van va cac bd phan
khac cua ket cau thép trén cong trinh thiy loi nhwng phai dam bao cac yéu cau ve kich thwdc hinh
hoc va tinh chat co ly ctia m6i han.

6.4.12 Phdi chon ché dd han éndinh va bio ddm duoc hé s6 ngdu o, =:l (b, h 1a chiéu rdng va
1

chiéu sau clia moi han). @, >1.3 doi vi mdi han géc (Hinh A1 a)va ¢, >1.5 doi v4i han giap
méi (xem diéu A.14, Hinh A.1 - Phu luc A).

6.4.13 Tho han hd quang phai cé chirng chi van bépg hgp cach. Thg han may tw déng va ban ty
dong phai dwoc dao tao chinh quy va dwoc cap van bang chirng chi twong rng.

6.4.14 Nén ghi rd s6 hiéu clia mbi tho han & gan mdi han, khoang cach ghi sb hiéu khong nhé hon
4cm ké tr mép moi han.

6.4.15 Sau khi han xong céc két ciu phai thao bo cac chi tiét ga Iap va danh sach hét xi, mat kim loai
trén bé mat. Khi tay bé khong lam hdng bé mat két cau va phai bdo dam bang phang va nhan mat.



6.5 Lién két cac cum bang buléng

6.5.1 Khi lién két cac bo phan két cau bang bu 16ng, phai danh sach cac bé mét Iap ghép, phai dong
chat chot dinh vi trvde khi siét chat bu Iéqg. D6 kin khit khi xiét chat bu 16ng dwgc kiem tra bang
thuwée la co bé day 0,3 mm, thwéce khéng the lua vao sau qua 20 mm.

6.5.2 Khi lap ghép cac cum va két cau nguyén ven chuyén ché dén noi s dung, can phai co cac bién
phap phong ngtra phat sinh cac bién dang do han va xuat hién (rng suat dw trong kim loai.

6.6 Ché tao clra van va b6 phan dit sdn
6.6.1 Yéu cau ky thuat chung

6.6.1.1 Khi han cac tdm thép tao thanh két cu co dang thép hinh don, sai s6 cho phép sau khi han
dwoc tuan thu theo dieu A.15 Phu luc A.

6.6.1.2 Ngoai cac quy dinh theo ban vé, cac bo phan dat san nhw ngudng, khe van, dwong ray chinh
va phu, ray ngwoc, mét twa giodng chan nwéc, ddm thép cbi quay, twong ngwc... can phu hop quy
dinh theo quy dinh tai cac diéu ttr A.16 dén A.19 Phu luc A.

6.6.1.3 Bwéng ray chinh chiu nén cla ctra van phang dugc ché tao theo cap chinh xac IT8, d6 nham
bé méat Ra < 3,2 um. Khi c6 yéu ciu nhiét luyén phai bao ddm dd cirng bé mat va chiéu sau I&p bién
crng theo thiét ké. Sau khi l1ap dwdng ray chinh véi ban chiu nén dat san, dé 1éch vj tri cac méi néi dbi
dau ray chinh va ban twa giodng chan nwéc khéng I&¢n hon 0,1 mm va ray nguoc va ray banh xe civ
khéng I&n hon 0,2 mm. Sai sd d6 phang b& mat ray phtt hop véi quy dinh tai diéu A.18 Phu luc A.

6.6.1.4 Khi ghép t& hop ban twa giodng chan nwéc, bod phan dat san va ray bang thép khéng gi phai
bao dam kin khit, khe hé& cuc bé khéng qua 0,2 mm va chiéu dai khéng qua 100 mm cho moéi khe.

Téng chiéu dai khe hd khong qua 15 % chiéu dai toan c4u kién.
i 2 & . » ) +00 ar A 2
6.6.1.5 Sai s0 chiéu dai cho phép giita ngudng vdiclia van la ; mm. Néu ngudng khdng Bp
-4
va0 gilia cac cau kién khac, thi sai s6 cho phép B + 4,0 mm. Sai lech cho phép doi vdichiéu rong
tuoing nguc 1a ' mm, do kech tuong doi gilia hai dudng chéo clia tudng nguc va ngudng khéng

bl

I6n hon 4,0 mm.

6.6.1.6 Dung sai cho phép ché tao cau kién twong ngwc va tam 16t khong co yéu cau chan nuoc theo
quy dinh tai diéu A.19 phu luc A.

6.6.1.7 Khi ctra van cung lam viéc v&i cot nwédc cao (ké ca clra van cung cé truc léch tam) c6 yéu ciu
két cdu mé réng dot ngdt ranh van thi sai léch cho phép ban kinh cong mat chuén clia ban twa giodng
chan nwéc véi mat bién 1a +2,0 mm, chiéu sai léch nay clung chiéu véi sai léch ban kinh cong cung
mat ngoai canh van thwdng la +3,0 mm.

6.6.1.8 BO phan dat san dwoc ché tao tirng phan, can t6 hop tai xwdng ché tao va phai dinh vi bang
cac dd ga chac chan, sai sd cho phép khi té hop cac bd phan dwoc quy dinh nhu sau:

a) B& mat chiu nén cta dwdng ray chinh cho ctra van banh xe khéng I6n hon 0,1 mm;
b) Cac mat khac da qua gia cong khéng dwgc Ién hon 0,5 mm;
c) Cac mét dé tho khong 16n hon 2,0 mm.

Cac bd phan con lai can phu hop voi cac quy dinh trong tiéu chuén nay. Sau khi kiém tra dat yéu cau,
can danh so ky hiéu rd rang tai noi to hop, sau dé mai tién hanh bao goi va chuyén ché dén noi lap
dat theo quy dinh.

6.6.2 Ché tao ctra van phang

6.6.2.1 Néu trong ban vé thiét ké chua quy dinh thi sai s6 cho phép khi gia cong clra van phang phai
phu hop v&i quy dinh tai diéu A.20 Phu luc A.

6.6.2.2 Sau khi gia cong ctra van phang c6 banh xe, can loai trir (rng suét d& bao ddm 6n dinh kich
thwdc hinh hoc va hinh dang thiét ké va théa man cac yéu cau sau:

a) Sai léch cho phép khoang cach gira cac mat phang twong (rng + 0,5 mm;
b) D6 phang tiép xuc gitra dwdng ray va hai dam bién khéng dwoc Ién hon 0,3 mm;
c) Dung sai cGia cac mat phdng song song khéng 16n hon 0,3 mm;

d) D6 nham bé mat gia cong co khi Ra < 25 um.



6.6.2.3 Khi Iap rap banh xe hay goi truvgt dong clia clva van, nén lay mat twa giodng chan nuéc lam
mat chuan de can chinh, tat ca cac banh xe hay mat goi treot phai nam trén cing mat phang. Dung
sai d phang cho phép quy dinh nhw sau:

— Khi khdu d6 banh xe hay géi trwot khdng Ién hon 10 m thi dung sai khéng I&n hon 2,0 mm;
— Khi khau do Ién hon10 m thi dung sai khéng I&n hon 3,0 mm,;
— Do nghiéng cla banh xe v&i mat phang bat ky khoéng 16n hon 2/1 000 dwéng kinh banh xe.

6.6.2.4 Dung sai cho phép cia d6 khong song song gitba méat chuén Iap giodng chan nwoc voi mat
trwwot clia goi déng clia clra van:

— Khi chiéu dai géi trwot tir 500 mm tré xubng thi khoéng 1én hon 0,5 mm;

— Khi chiéu dai géi trwot I&n hon 500 mm thi khoéng dwoc Ién hon 1,0 mm.

6.6.2.5 Sai léch cho phép khau do clia banh xe hay gbi trwot dong néu khong quy dinh thi 1ay theo gia
tri quy dinh tai diéu A.21 Phu luc A.

6.6.2.6 buwong tiép xtc cla cac banh xe trén dwong ray phai nam trén cling mot mat phéng,’ dung sai
cho phép ve khoang cach tir duwdng tiep xuc cua banh xe trén dudng ray va mat chuén I1&p giodng
chan nwéc cla cltra van khéng I&n hon 1,5 mm.

6.6.2.7 Sai léch cho phép khoéng céch gitra dwdng tdm ngang va doc cla 16 tai treo van 1a 2,0 mm. L tai
treo va truc kéo phai bdo ddm dong tam, d6 nghiéng cho phép khong Ién hon 1/1 000.

6.6.2.8 Téng hop tdng thé clra van phang:

a) Khong phan biét cg’ra van dwoc ché tao Ii’én khoi hay phan doan (’do siéu trrong, siéu trong), trudc
khi xuat xwédng can to hop hoan chinh va tién hanh kiém tra tong thé sai so kich thwéec, vi tri theo quy
dinh; sai léch ctia méi ghép khéng Ién hon 2,0 mm;

b) Sai léch khau do banh xe theo dwong ray phai phu hop gia tri quy dinh trong diéu A.22 Phu luc A. Sau
khi t6 hop téng thé, cac banh xe hay géi twa dong phai tiép xuc déu, chiéu dai tiép xdc ctia gbi twa dong
Ién dwong trwot la 80 f’/o I§he hé cuc b nhg hon 0,1 mm. Khi clra van & vi tri 1am viéc, moi théng sé déu
phai bao dam theo thiet ke, phai lay mat phang va ray hay mat treot lam chuan dé c&n chinh banh xe ci,
gioang chan nwdc, banh xe ngugc. Sai so vi tri khéng dwoc Ién hon 1,0 mm;

c) Sau khi kiém tra pht hop, can lam d4u, danh s, dinh vi dé khi thdo ra 1&p lai bao dam kich thuwéc ban dau.
6.6.3 Ché tao ctra van cung

6.6.3.1 Clra van cung phai qhé tao theo ban vé thiét ké dwoc duyét va phu hop véi tiéu ’chuén lién quan vé
thiet ke clra van, khe van bang thép trong cong trinh thay lgi. Neu trong ban vé thiét ké chwa quy dinh thi
sai sO cho phép khi gia cdng clra van cung phai phu hgp v&i quy dinh tai dieu A.23 Phu luc A.

6.6.3.2 Clra van cung cd truc léch tdm hodc van cung c6 yéu cau mé moét phan véi muc nwéc cao,
khi gla cobng bang may cac mat ghép khép voi cang, cang voi ban mat, ngoai viéc phai diwa theo yéu
cau clra van cung |6 chim theo quy dinh tai diéu A.23 phu luc A dé kiém tra va ché tao chinh xac, con
phai bado dam sai léch cho phép clia ban kinh cong ban mat ctra van la 2,0 mm, dong th&i sai l1éch cua
né phai cung chiéu véi sai léch ban kinh cong méat chudn ciia bé chan nwéc. Chiéu day sau khi gia
coéng khéng nhd hon kich thwdc theo ban vé, dd nham bé mat Ra<25 u.m. Dung sai hinh dang phu
hop voi quy dinh tai diéu A.24 Phu luc A.

6.6.3.3 Sai léch khoang cach dwong tam huéng ngang va hwéng doc cua 16 tai treo clra van hinh
cung la 2,0 mm. Lo tai treo va truc kéo phai bao ddm dong tam, dé nghiéng cho phép khong I&n hon
1/1 000.

6.6.3.4 Sai léch vi tri tai méi ghép td hop khéng 16n hon 2,0mm.
6.6.4 Ché tao ctra van chir nhan

Néu trong ban vé thiét ké chwa quy dinh thi sai s6 cho phép khi gia cong cira van ch® nhan phai phu
hop v&i quy dinh tai dieu A.25 Phu luc A.

6.6.5 Ché tao lwéi chan rac

6.6.5.1 Sai s6 cho phép ché tao don chiéc Ivoi chan rac phu hop voi quy dinh cac ban vé. Néu khong
quy dinh thi sai s0 cho phép ché tao bé phan dat san Iwdi chan rac phu hop voi gia tri quy dinh tai
dieu A.26 phu luc A

6.6.5.2 Sai léch cho phép ché tao than luwéi chan rac quy dinh nhw sau:
a) Sai léch cho phép chiéu rong va chiéu cao luéi chan rac 1a + 8,0 mm;
b) Sai léch cho phép chiéu day than lwéi chan rac 1a + 4,0 mm;

¢) Sai léch twong déi dwdng chéo than Iwdi khong Ién hon 6 mm, d6 uén cong khéng 16n hon 4,0 mm;



d) Céc thanh cla lwéi can song song v&i nhau, sai léch khéng Ién hon 5 % cw ly theo thiét ké;

e) Sai léch cho phép duéng tim cla 16 theo than lwdi chan rac 1a + 4,0 mm, khi lwéi chan rac va clra
van stra chi*a dung chung thieét bi dong ma thi sai so nay la + 2,0 mm; 16 truc can treo va tai treo can
bdo ddm dong tam, d6 nghiéng cho phép khoéng I&n hon 1/1 000;

f) Banh xe hoac gbi d& trwot cta than Iwdi chan rac phai nam trén cung mét mat phang, dung sai do
phang cho phép khéng I&n hon 4,0 mm;

g) Sai léch cho phép ctia khdu d banh xe ho&c gbi trwvot 1a + 6,0 mm va dwdng tim banh xe hoac gbi
trwot cung moét phia la + 3,0 mm;

h) Tam chiju nén dau dwéi ctia 2 dAm bén phai ndm trén cung mat phang, dung sai cho phép khéng
I&n hon 3,0 mm.

6.7 Kiém tra chat lwong méi han

6.7.1 Khi kiém tra xac suét khuyét tat bén trong méi han I6n hon cho phép thi phai tiép tuc kiém tra
thém 5’)’ gan noi co6 khuyet tat. Néu phat hién khuyét tat qua tri so cho phep thi tién hanh kiém tra toan
bd moi han (xem diéu A.27 Phu luc A)

6.7.2 Cac két qua kiém tra méi han phai dwoc ghi vao bién ban dé dwa vao tai liéu nghiém thu
ban giao.

6.7.3 Stra chiva cac khuyét tat méi han dwoc quy dinh tai cac diéu A.28 va A.29 Phu luc A
7. Quy trinh lap rap & noi ché tao

7.1 Phai c6 du tai liéu thiét ké, quy trinh cong nghé trudc khi Iap rap thanh cac cum thiét b cling nhw
ket cau thép tai noi ché tao.

7.2 Céc chi tiét may va két cau trudc khi lap phai kiém tra s6 Iwgng va chirng nhan chét lvong sau
gia cong xuat xwdng theo ban vé lap cla tirng phan xwéng.

7.3 Lap rap cac co cau co khi tai nha may nhw hop gidm toc, hop chiu luc, toi dién va toi quay tay
phai duogc lap rap va can chinh thanh bo hoan chinh trudc khi dwa téi hién trudong lap dat. Sai so lap
rap va kiém tra dwoc quy dinh tai diéu A.30 Phu luc A.

7.4 Sau khi 1ap rap, cac bo phan may phai dwoc chay thir khong tai theo thiét ké tai noi ché tao va co
bién ban nghiép thu cho tirng bé phéan. Hop giam toc chay thir 4 gid' co dao chieu, cac co cau khac
chay thir 2 gid c6é dao chiéu.

7.5 Nhiét d6 dau trong hdp gidm toéc cho phép khi chay thtr quy dinh tai diéu A.31 Phu luc A.
7.6 Nhiét do cac 6 trwot cho phép khi chay thir quy dinh tai diéu A.32 Phu luc A.
7.7 Lap rap va diéu chinh cac bd phan twa déng cltia clra van quy dinh tai diéu A.33 Phu luc A.

7.8 Nghiém thu tai nha may: sau khi lap rap va chay thir phai tién hanh kiém tra va co xac nhan cua
KCS trwée khi son chong ri.

7.9 Céac két qua nghiém thu cia KCS va viéc danh gia chét lvgng ché tao phai dwoc ghi vao bién ban
va phai déng d4u kiém tra I1én san phdm méi dwoc xuat xuwdng.

7.10 Nbi dung kiém tra:

a) Su phu hop cla vat liéu da dung dé ché tao so véi thiét ké;

b) Khéng c6 khuyét tat bén ngoai vat liéu;

c) D6 chinh xac kich thuwéc va dung sai lap ghép cho phép;

d) Chét lwong cac mdi ghép han, cac méi ghép bu léng;

e) Két qua chay thw;

f) Chat lwong I&p son chéng ri;

g) Kiém tra dd chinh xac céac sb liéu ghi nhat ky ché tao, Iy lich may va tai liéu nghiém thu.
7.11 Yéu cau vé son pht bao vé :

a) TAt ca cac bod phan, két cu sau khi ché tao xong, dwoc KCS xac nhan méi duwgc son pha;

b) Loai son va chiéu day I6p son phd phai tuan tha thiét ké quy dinh va phai phu hop muc dich st
dung, diéu kién mai trwong;

c) Loai son phai cé chirng chi ngudn gbc, con han st dung;
d) B& mat kim loai phai dwoc 1am nh&n bé mat, lau kho réo, sach dau mé trwéc khi son.

7.12 Yéu cau vé gén nhan va danh dau :



a) Phai son lai hoac gén nhan hiéu loai mau dé phan biét;
b) Phai ghi ré trong lwong ctia két cAu, may khi cé trong lwong 16n hon 5 000 kg;

¢) Phai bao goi, dinh vi cac tdm, ban ép va cac chi tiét han nbi khac kem theo cau kién I6n dé khong
nham lan, that lac;

d) Phai co bién phap che chan bao boc cac bd phan treot, khép ndi, cac bo phan d&t san tranh cong
vénh, xay xudc, sai léch trong qua trinh van chuyén;

e) Céc chi tiét riéng 18, bd phan do, thiét bi dién phai dwoc dong hop bao vé;

f) Phai han quai méc dé cdu hodc danh dau vi tri dwoc phép méc cap ciu dbi voi vat co tai
trong trén 5.000 kg;

g) Céc loai xich, cap nang phai dwoc boi m& theo thiét ké.

7.13 Khi giao hang tai nha may can cé cac tai liéu sau day:

a) Phiéu ghi cac co cu va két ciu thép chuyén giao c6 nhan hiéu va trong lwong;
b) Cac gidy xac nhan ctia KCS cua tirng cdng doan;

c) C4c tai liéu kiém tra va chirng nhan cla don vj thiét ké;

d) Bang ké xac nhan chét lwong thép, que han, buléng va cac vat liéu khac;
e) Cac bién ban kiém tra chat lwong que han truwéc khi han;

f) Ban ghi chirng nhan bac thg' cla tirng tho han;

g) Bién ban kiém tra chat lwgng méi han va xt ly sau khi han;

h) Bién ban thir nghiém, chay thir cac co cau;

i) Bién ban thir nghiém cac két cau chi tiét khi c6 yéu cau;

j) Bién ban nghiém thu chat lwong son.

8. Quy trinh van chuyén va xép kho

8.1 Can xac dinh kich thuwéc, trong lwong hang va quang duéng van chuyén dé lwa chon phuwong tién
thich hop.

8.2 Can c6 phuwong an ké kich va chang budc dé bdo dam an toan cho ngu®i va phuong tién van
chuyén.

8.3 Phai Igiém tra lai toan bd danh muc hang, cac tai liéu lién quan va quan sat g’é phét hién nhirng s’ai
héng, thiéu hut khi giao nhan tai nha may ciing nhw khi d& hang sau van chuyeén. Tat ca sai sét thiéu
hut déu phai ghi bién ban.

8.4 Bao quan va xép kho trwéc khi lap dat thwe hién theo quy dinh sau:

a) Két céu Ién cdng kénh cho phép dé ngoai troi nhwng phai che kin, dung gb ké cao khdi mat dat tw
20 cm tré 1én;

b) Cac bd phan béi tron hd déu phai thay m& mai, cac 16 tra dau phai nut kin, chi tiét may chwa son
phai béi m& bdo quan;

c) Cac chi tiét may roi, cum may dong mé, xich, cap thép, dong co' va thiét bj dién phai dé trong kho,
ké cao, khé rao trén cac gia go;

d) Bd phan chan nwéc bang cao su dwoc bdo quan riéng, dé xa dau mé, noi c6 do6 d&m thap hon 50%,
nhiét do nhd hon 25 °C;

e) Que han, day han va thudc han phai dwoc bdo quan & noi kho rdo, kin, trén cac gia d&;

f) Cac dworng dng phai xép dat trén cac tAm ké bang gd va xép phan theo tirng loai;

g) Khi xép céc két ciu thanh nhiéu I1&p, nhat thiét phai c6 I&p dém gitra cac 16p;

h) Ctra van da lap hoan chinh phai dwoc ké kich sao cho khong gay bién dang. Phan trwot phai duoc
béi tron, bao vé bang go tam, khéng bi bién dang, khong bi dong nwérc.

8.5 Trudc khi dwa ra lap dat thiét bi, moi sai s6t déu phai dwoc stva chira, thay thé va phai duoc su
dong y cua thiét ké bang van ban.

8.6 Trudc khi lap dat thiét bi co khi, két cau thép, phai co dl cac tai liéu ky thuat nhw ban vé Iap téng
thé, quy trinh 1ap rap, bién ban giao hang, bién ban ban giao mat bang, thiét bj str dung va cac dieu
kién ky thuat tai hién trwong.

9. Lap dit clra van va thiét bi dong mo&

9.1 Lap dat bo phan dat san



9.1.1 Céng tac chuan bi

9.1.1.1 Lay dau va dinh tim méc 1ap rap, danh dau toa do, cao do, mdc dinh vi theo ban vé thiét ké.
Cac ky hiéu danh dau phai dé nhin thay va phai bao dam cac diém toa do do duoc bao vé trong qua
trinh thi cong va ban giao. Sai s6 chiéu dai tim lap rap cho phép la Tmm/10m.

9.1.1.2 Phai dung thiét bi do nhw may kinh vi cé dé chinh xac cao dé xac dinh tim tuyén, do géc, xac
dinh do6 cao; do chiéu dai bang thwéc kim loai cd dd chinh xac cap 2 theo tiéu chuén lién quan vé
dung cu do do dai va cac goc. Trwdc khi lap rap, cac dau hiéu thyc té va tim 18p rap phai dwoc kiém
tra. Thanh phan ban kiém tra phai cé dai dién don vi lap rap va két qua phai dwoc ghi vao bién ban.
Chuwa c6 két qua cla ban kiém tra khéng dwoc tién hanh 18p rap.

9.1.2 L&p d&t cac bo phan dat sdn
9.1.2.1 Phai lam sach dau m&, cau ban, son cii bé mat d&t sn tiép giap voi bé tong.

9.1.2.2 Trong qua trinh db bé téng, cac bd phan dat sdn phai dwoc cb dinh chéc chan, bado ddm khéng
bi sai Iéch trong qua trinh thi céng.

9.1.2.3 Béi v&i phwong phap dd bé tong sau, phai kiém tra tim 13p rap, kich thuwéc cac bé phan chira
lai, cac cot thép nho ra dé lién két voi phan dat sdn ddm bao kha nang chiu lwc va phu hop voi sai sb
cho phép vé vi tri va kich thwéc theo ban vé thiét ké, hodc phu hop véi quy dinh tai cac diéu A.33 va
A.34 phu luc A. Két qua kiém tra phai ghi vao bién ban trwdc khi db bé téng hoan thién.

9.1.2.4 Trwdc khi d6 bé tong lan sau clia phan dat san, phai danh xom va lam sach vét ban cta phan
bé tong dé trwdc. Cac phan nhod ra cha cbt thép phai lam sach dau mé.

9.1.2.5 Han ndi phan dat san voi cbt thép cho' dugc thuc hién. Cac thanh ndi cbt thép phai thang va
dat theo hudng chiu lwc khi d(‘), bé tong. D6 dai moi han ndi cua thanh giang v&i phan dat san khong
nhd hon 50 cm. Vi tri han ndi cét thép véi bo phan dat sdn phai nam trong bé téng sau khi db.

9.1.2.6 Céc cong tac kiém tra phai do ban giam sat gém cac bén xay I&p, 1&p rap, gidam sat A tién hanh
va ghi bién ban.

9.1.2.7 Sau 5 ngay ké tir ngay kiém tra ma chuwa dé bé tong phan dat san thi phai tién hanh kiém tra
lai dd chinh xac cta két cau.

9.1.2.8 Trwéc khi thao van khudn phai kiém tra lai vi tri tim 18p rap dé ghi bién ban nghiém thu.

9.1.2.9 Khi l4p dat bo phan dat sdn cuia clra van phang cé banh xe, ngoai viéc phu hop quy dinh cho
trong diéu A.18 phu luc A, d6 léch dau néi mat chiu lwc khong 16n hon 0,2 mm ddng thdi can xir ly dé
mai déc thoai va chinh dé& mét chiu lwc clia dwdng ray chinh hai bén cung ndm trong mét mat phéng.
Dung sai cho phép cta dd phéng ctia né phu hop quy dinh tai diéu A.18 Phu luc A

9.1.2.10 Sai l&ch vi tri gitra tim thiét ké v&i buldng méng cbi quay clra van cung khéng dwoc 16n
hon 1,0 mm.

9.1.2.11 Néu trong ban vé thiét ké khong quy dinh, dung sai va sai léch I&p rap bo phan dat sén ctra
van cung phai phu hgp véi quy dinh cho cac diéu A.35, A.36 Phu luc A.

9.1.2.12 Bbi véi clra van cung cot nuwéc cao (ké ca clra van c6 khép léch tam) véi két cAu ranh van
mé& rong dét ngot, sai léch cho phép cla cw li tinh tir dwdng tim mat chuén bé tva gioang chan nwéc
dén tim miéng cdng la + 2,0 mm; sai léch ban kinh cong cho phép la £3,0 mm; chiéu sai léch phai
trung v&i chiéu sai léch ban kinh cong cla cung ngoai tAm mét canh van; dung sai khe hé gitra mat
ngoai van cung dén mat chuén bé twa giodng chan nuwéc khéng dwoc Ién hon 3,0 mm.

9.1.2.13 Khi lap riéng ddm thép bé cdi quay van cung, sai léch cho phép cla cao trinh va cy ly
déi voi dwong tim miéng cong 1a + 1,5 mm. D6 nghiéng cla dam thép bé cbi (diéu A.14, Hinh
A.2 Phu luc A) dwgc khdong ché theo tri so sai lIéch kich thwdc L khéng dwoc Ién hon L/1 000.

9.1.2.14 Sai léch tim cla cung bé mét twa giodng va dung sai dd vuéng goéc bé mat déu khong dwoc
I&n hon 1,0 mm (néu 1a mé&t khong gia cong, thi dung sai d6 vudng gdc la 2,0 mm), sai léch cho phép
cw ly bé mat ctia né déi véi dwdng tim miéng cong la mm.

9.1.2.15 Sau khi bd phan dat s&n da dwoc lap d&t va can chinh, can han cé dinh bu I6ng diéu chinh
v&i cac bu 16ng néo hodc tAm néo, ddm bao cac ciu kién d&t sén khong bi bién dang hodc xé dich
trong qua trinh d6 bé téng dot 2. Néu c6 yéu cau gia cb khac dbi véi cac bd phan dat san, thi lam theo
yéu cau ban vé thiét ké.

9.1.2.16 Can mai nhén, phdng cac méi han giap mép bé mat lam viéc cia bd phan dat sén.

9.1.2.17 Sau 5 ngay dén 7 ngay ké tiv khi 13p xong cau kién dat san va kiém tra dat yéu cau, thi phai
do bé tong dot 2, ’néu qL{é han nadi trén hoac bi va cham,’cép kié‘m tra lai m&i dwoc do bé téng. Chiéu
cao I&p bé tong d6 mét 1an khdng nén cao qua 5 m, khi d6 can dam chat va tranh va dap véi cau kién.

9.1.2.18 Sau khi thao van khuon bé tong dot 2, can kiém tra lai va ghi chép, dong thoi kiém tra kich
thwae bo tri thiét bi, don sach cot thép va rac ban dé tién cho viéc déng mé ctra van sau nay.



9.1.2.19 Trwéc khi chdn nuwéc cong trinh, can kiém tra thir nghiém dbi véi tat ca cac ranh clra van
stra chira va clra van dung chung.

9.2 Lap ctra van phing

9.2.1 Lap thanh cum céc cAu kién cla clra chi khi da co cac tai lieu ky thuat, cé thiét bi thi cong theo
ding yéu cu va cac dung cu can thiét khac. Dbi v&i ctra van qua c& can thwe hién theo quy trinh thiét
ké cong nghé riéng va sai sb I&p rap tuan tha cac quy dinh tai diéu A.20 Phu luc A. Chat lwgng mbi
ghép bang bu l6ng hay han ciing phai bao dam nhw & nha may ché tao va quy trinh da néu tai diéu 6
trong tiéu chuan nay. Sau khi I13p rap thanh cum phai cé bién ban kiém tra chat lwong.

9.2.2 Tinh chét co' ly va chiing loai, kich thudc clia giodng chan nuwéc can phu hop yéu cau thiét ké.
Sai léch chiéu day la 1,0 mm, sai Iéch kich thwédc khac bang 2 % kich thwdce thiet ke.

9.2.3 Buong tam cac 16 giodng chdn nwdc, tAm ép giodng va 18 trén canh van phai trung nhau.
Buwong kinh 10 trén gioang nhé hon dwong kinh bu I6ng 1,0 mm. Sau khi xiét chat buléng, phan nhé
cula buléng it nhat phai thap hon mat lam viéc cua giodang 8,0 mm.

9.2.4 Sau khi lap gioang, sai léch cho phép cda cw ly 2 tm chan nwéc bén va chan nuwéc dinh dén
mep chan nuwdc day la ‘3,0 mm, d6 bang mat chan nwéc la 2,0 mm. Cira van tai vi tri lam viéc, dé co
ép clia gioang cao su can phu hop quy dinh ctia ban vé, sai léch cho phép la mm.

9.2.5 Can lam thi nghiém can bang tinh déi v&i ctra van phéng theo phwong phap sau: nang cau ctra
van cao hon méat dat 100 mm, thong qua tim cua banh xe hay ranh trwvot do dé nghiéng phia thuong
va ha lwu, bén trai va bén pha| Déi v&i clra van phéng loai ¢ diém treo don, do nghleng khéng duwoc
I&n hon 1/1000 chiéu cao ctra van, déng thdi khdng dugc Ién hon 8,0 mm. Dbi véi clra van phang c6
banh xe thi d nghiéng ctia n6 khong dugc Ién hon 1/1500 chiéu cao clra van nhung ciing khéng
dwoc I6n hon 3,0 mm. Néu vwot qua qui dinh ndi trén, can 1ap thém dbi trong thich hop dé bdo dam
clra van dwoc can bang tinh.

9.2.6 Khi Iap clra van phang vao vi tri lam viéc phai theo diing yéu cau thiét ké va tiéu chuan cira van
phang da chon. Cac g:L’Pa van khi cau vao vi tri lap dat phéi’ la ctra van hoan thién, cac bo phan nhw
gioang chan nworc, goi twa dong, cac chi tiet co khi dugc lap rap day da theo thiét ké va da son pha
day da.

9.2.7 Bd phan gdi twa dong phai tiép xuc déu vao dwong truot.

9.2.8 Khe hé clia banh xe ci¥ so v&i dwdng trwot civ khdng sai khac so véi thiét ké quéa 5,0 mm.

9.3 Lap dat clra van cung

9.3.1 Dung sai va sai léch cho phép lap dat cdi quay co khép bi try, khop cau, khap hinh con cla clra
van cung can phu hgp qui dinh tai dieu A.36 Phu luc A.

9.3.2 Khi té hop ctra van cung kiéu phan manh thanh clra van hoan chinh; ngoai viéc phai kiém tra lai
cac kich thwéc qui dinh cta ban tiéu chuan nay, cén ap dung cong nghé han da dwoc quy dinh theo
yéu cau thiét ké, hoac ap dung phwong phap han ndi va kiém tra theo tiéu chun nay, khi han can ap
dung céac bién phap chéng bién dang.

9.3.3 Céc clra van khi ciu vao vi tri 1ap dat phai 1a ctra van hoan thién, cac bo phan dwoc lap rap day
dua theo thiét ké.

9.3.4 Bo phan gdi twa dong phai tiép xuc déu vao dwdng trwot khe van.

9.3.5 Khe hé clia banh xe cir so v&i mat thép tAm trwot khe van khong sai khac so véi thiét ké qua 5,0
mm.

9.3.6 Kiém tra clra & vi tri twa trén ngwdng va mo hét khéng bi ket, bdo dam dung sai theo ban vé
thiet ké méi dwoce lap bd phan lam kin nuwéc.

9.3.7 B6 phén kin nuwoc phai can chinh dam bao kin khit, tiép xuc déu va khong bi ket. Sai léch cho
phép lap dat gioang chan nwdc bén va dinh va chat lwgng giodng cao su can phu hop qui dinh cho &
diéu 9.2.2 dén diéu 9.2.4.

9.3.8 Sai léch cho phép ban kinh cong R tir tim truc khép quay dén mép ngoai ban mat:
a) Béi v&i van cung kiéu 16i dinh 1a + 8,0 mm, sai léch 2 bén dbi nhau khéng dwoc Ién hon 3,0 mm;

b) Béi v&i van cung cot nuwéc cao, ranh van mé rong dot ngodt (ké ca van cung khodp léch tam) la + 3,0
mm, ddng th&i sai léch cla né cung chiéu vé&i sai léch ban kinh cong cla cung ngoai ban mat, dung
sai khe h& tr mat chudn bé chan nwéc bén dén mét cung ngoai van cung khéng dwoc Ién hon 3,0
mm va sai léch twong dbi cta ban kinh 2 bén khéng dwoc Ién hon 1,5 mm.

9.4 Lap dat van chir nhan
9.4.1 Ky thuat khi I&p dat truc quay day cla clra van chi¥ nhan (Hinh A.3) dap (*ng yéu cau sau:

a) Sai léch cho phép tim ctia cdi truc khéong dwoc I6n hon 2,0 mm, sai léch cho phép cao trinh khéng
qué + 3,0 mm, sai léch twong déi cao do cla 2 cbi trai va phai khéng dwoc I6n hon 2,0 mm;



b) Sai léch chiéu ngang bé truc day khong dwoc Ién hon 1/1 000.

9.4.2 Yéu cau k¥ thuat khi l1ap dat truc quay dinh clGa ctra van chi nhan (diéu A.14 hinh A.4 phu luc
A):

a) Lap dat bo phan dat s&n truc quay dinh theo cao do thuc t& cia bé truc quay dinh trén canh van,
sai léch cao dé 2 dau thanh kéo khéng dwgc Ién hon 1,0 mm;

b) Giao diém dwong tim cla 2 thanh kéo phai trung véi tim cla truc quay dinh, sai léch ctia né khoéng
duwoc I&n hon 2,0 mm;

c) Budng tim truc quay dinh va day phai tring nhau, dung sai d6 déng truc nay la 2,0 mm;
d) Hai tAm bé cua truc quay dinh phai déng tam, do nghiéng cla né khéng dwoc Ién hon 1/1000.

9.4.3 B& tryc va gbi d& khi lap dat, 1dy duong thang néi lién tim gbi d& hoac bé d& dinh, day dé kiém
tra dwdng tim cha bé d& trung gian, dung sai d doi xirng clia né khéng dwgc Ién hon 2,0 mm, dong
thoi dung sai A0 song song clia dwong truc quay dinh va truc quay day khong dwoc Ién hon 3,0 mm.

9.4.4 Sau khi can chinh miéng dém va gbi d& (diéu A.14 Hinh A.5 Phu luc A) can phu hop cac qui
dinh sau day:

a) Dbi v&i miéng chén khong két hop giodng chan nwéc thi khe hé gitba miéng chén va gbi d&
khéng dwoc Ién hon 0,15 mm khe hé lién tuc, khe h& cuc bd khong dwoc Ién hon 0,4 mm. Néu
noé két hop ca giodng chan nwdc, thi cac tri sé twong tng noi trén 1a 0,15 mm, khe hé cuc bd
khéng dwoc I6n hon 0,3 mm; chiéu dai khe h& Iuy tién khéng Ién hon 10 % chiéu dai miéng
chén gébi truc va d& truc;

b) Dung sai d dbi xrng C ctia dwéng tim miéng chén cla gdi truc va bé d& ctia mdi déi tiép xuc nhau
khéng duwgc I&n hon 5,0 mm.

9.4.5 Vat lieu chén 3 (d& nhét kin khe h&) phai phu hop véi yéu cau thiét ké. Néu vat liéu chén duoc
lam bang hoa chét thi thanh phan va ty 1& phdi hop phai thich hop va chiéu day vat liéu chén nay
khéng nén nhd hon 20,0 mm. Néu chén bang hop kim ba-bit, thi khe hé néi trén nhé hon 7,0 mm, sau
khi gia nhiét dém va bé b truc dat t&i 200°C mai dwoc dd vat lieu chén. Nghiém cdm gia nhiét bang
ICra han Oxi - axetilen.

9.4.6 Trong qua trinh ctra van dong tir d6 m¢ hoan toan dén déng hoan toan, do nhay lon nhét cta
mot diém bat ky trén try noi nghiéng nhw sau: khi chieu rong ctra van tir 12 m tré xudng la -1,0 mm;
khi chiéu rong clra van Ién hon 12 m la -2,0 mm.

9.4.7 Sau khillép dat xong clra van chir nhan, d6 vudéng goéc (dwéi) clia dam ngang day canh van tai
mot dau tru noi khong dugc Ién hon 5,0 mm.

9.4.8 Khi déng hoan toén‘cffa’ van ch® nhan, do co ép cla cac gioang cao su la 2,0 mm 4,0 mm;
gioang cao su & day van can tiép xuc déu dan véi mat dieng thép géc ngudng day clra van.

9.4.9 Khi chay thir ctra van chi* nhan & trang thai khdng cé nuéc, can tinh dén anh hwdng dd chénh
cta nhiét dé6 han v&i nhiét do moi truo’ng, x@ ly chinh x&c kha nang lam thay dbi vi tri twong déi va
céac kich thwéc hinh hoc lién quan cla khéi van.

9.4.10 Quy trinh thtr nghiém ctra van nhw sau:

a) Sau khi I&p d&t clra van, can tién hanh thir nghiém déng mé clra van hoan toan & trang thai khong
c6 nwéde. Trwdce khi thir nghiém, can kiém tra bd phan méc treo va méc nhd dam treo tw déng cé lam
viéc linh hoat va tin cay hay khéng; van mdi nwéc trong pham vi hanh trinh 1én xudng cé nhe nhang
khong, & vi tri thAp nhat, giodng chén nudc co kin chat khong; déng thdi con phai don sach rac trén
clra van va trong cac ranh van, kiém tra sw néi tiép clia cdc dam nang ha ctra van. Khi ddng mé clra
van, can dd nuwéc bdi tron vao giodng cao su. Co diéu kién, nén thir nghiém déng mé clra van cong
tac & diéu kién thay dong;

b) Trong khi dong mé& clra van, can kiém tra tinh trang lam viéc ctia cac bd phan truyen ddng nhuw truc
quay, O truc v.v.,trong khi nang ha ctra van hodc quay clra van c6 bj ket khong, thiét bi déng mé 2 bén
c6 déng bd khoéng, giodng cao su chan nwéc cé bi hw héng khéng;

c) Khi clra van hoan toan & trang thai lam viéc, kiém tra mirc do co ép cla giodng cao su bang cac
phwong phap den chiéu sang hay cac phwong phap khac sao cho khong c6 anh sang xuyén qua
gioang. Néu gioang chan nwéc ndm phia thwong lwu clra van, thi can kiém tra sau khi thiét bi d& van
tiép xdc véi dwong ray;

d) Khi clra van lam viéc vé&i cot nwéc tinh toan, lwong rd 1 nwdc trén 1 mét chiéu dai giodng chan
nwéc khéng nén vwot qua 0,1 L/s .

9.5 Lap dat thiét bj toi

9.5.1 Phai diing thiét, bi ciu dung tai trong, té¢c dd va chiéu cao nang phu hop, phdi méc cau dung vi tri
da danh dau trén thiét bi toi.



9.5.2 Chiéu day I&p bé téng dudi bé 1ap toi khéng nhé hon 50 mm.
9.5.3 Sai s6 chiéu cao dat may so véi thiét ké trong khodng +100 mm.

9.5.4 Sai léch vi tri tai treo trén ctva van phang so v&i may theo hwéng thwong ha lwu 1a 10 mm, theo
hwéng ngang khe van la + 5,0 mm.

9.5.5 DI v&i clra quay ngang, vi tri tai trén clra & mac cap hoc xich va may phai nam trong mat
phang thang dlrng vudng goc véi truc quay. Sai léch cho phép cla cap so véi mat phang ding la 5,0
mm va xich la + 3,0 mm.

9.5.6 Dung sai vé kich thuéc so véi thiét ké trong pham vi mat phang ding cho cap va xich 1a
10,0 mm.

9.5.7 Dung sai cho phép theo phwong ngang cho t&i cap va xich:

a) Theo phwong thang géc véi lwc kéo 1a +1,0 mm/1 m cla khodng cach e gitra cac gdi truc (diéu
A.14, Hinh A.6 Phu luc A);

b) Theo phwong song song vé&i lwc kéo 1a + 3 mm/1 m cla khodng cach m gitra cac géi truc.

9.5.8 Bo théng bdng ctia may dwoc ndi véi canh clra bing chbt cirng trong mét phang ndm ngang
khoéng vwot qua +1,0 mm/1 m chiéu dai khodng cach gitra 2 gébi truc.

9.5.9 Khi I3p toi tir cac bo phan, chi tiét riéng & phai tuan thi theo quy dinh tai diéu 7.3.
9.6 Lap dat may vit

9.6.1 Phai dung thiét bi cdu dung tai trong, tbc d6 va chiéu cao nang phu hop, phai moc cau dang vi tri
da danh dau trén may vit.

9.6.2 Chiéu day I&p bé tdng dwdi bé 18p may va hop chiu lwc khéng nhd hon 50,0 mm.

9.6.3 Sai s6 chiéu cao dat may so véi thiét ké trong khodng + 50,0 mm.

9.6.4 Sai l&ch vi tri tai treo trén ctra van phéng theo hwdng kéo clra so véi thiét ké 1a + 5,0 mm.
9.6.5 Dung sai vé kich thwéc so véi thiét ké trong pham vi méat phéng ding cho vit me la + 5,0 mm.

9.6.6 Dung sai cho phép theo phuong thang goc véi lwc kéo cla vit kép 1a + 0,5 mm trén 1,0 m cla
khodng cach gitra hai vit.

9.6.7 Do thang bang cta may dwoc ndi véi canh clra bang chét cirng trong mét phang nam ngang
khéng vwot qua + 0,5 mm trén 1 m chiéu dai khodng cach gira 2 hop chiu luc.

9.7 Lap dat thiét bi nang kiéu xi lanh thuy lwc

9.7.1 Phan xi lanh thdy lwc, bom va dong co phai dwoc ché tao, Iap rap, kiém tra, thir nghiém hoan
chinh tai noi ché tao.

9.7.2 Phai dung thiét bi cdu dung tai trong, toc d6 va chiéu cao nang phu hop, phai méc cau ding vi tri
da danh dau cau trén xi lanh va bé dau.

9.7.3 Tién hanh 13p rap gbi treo xi lanh, nén dé& nguyén nut nhua bao vé.

9.7.4 Lap rap hé théng dwdng dng dan dau trong hé théng diéu khién thuy lwc phai thwe hién theo quy
dinh sau:

a) Str dung cac dung cu c& & tiéu chudn dung kich c& dé 1&p rap, cac thiét bi dwoc I3p rap phai sach
sé, lau khd va béi m& phu hop;

b) Bwdng 6ng khéng han duoc 18p vao cac dau néi thuy lwc tiéu chuan theo ban vé kj thuat;
c) Str dung 6ng kep théng dung dé dinh vi cac dwdng 6ng:;

d) L&p hé théng van, hé thdng diéu khién thuy lwc dang vi tri;

e) Kiém tra téng thé;

f) D6 dau vao tram ngudn;

g) Chay thtr khong tai, kiém tra loc dau, hoi lwu. Thay toan bd dau sau khi chay thir c6 tai;

h) Céac 6ng dan dwoc thir do kin khit bang ap lvc theo quy dinh cua thiét ké va thoi gian duy tri toi
thidu phai d& trén 15 pht va ap Iwc dau khi thir khong bi ha thap 5 % ap luc dau téi da.

9.7.5 Sai l&ch vi tri treo hai xi lanh theo hwéng kéo clra so véi thiét ké 1a + 2 mm.

9.7.6 Do thang béng cta may dwoc ndi véi canh clra bang chbt cirng trong mét phang nam ngang
khong vwot qua £0,5 mm trén 1m chiéu dai khoang cach gitra 2 xi lanh.

9.8 Lap dat lwéi chan rac



9.8.1 Sai Iéch‘cho phép lap dat bd phan dat sdn lwéi chan rac kiéu di dong phai phu hop voi gia tri
quy dinh tai dieu A.37 Phu luc A

9.8.2 Khi lwdi chan rac d&t nghiéng, sai léch cho phép ctia géc nghiéng clia bd phan dét sén la + 10

9.8.3 Khi lap dat lwdi chan rac kiéu c6 dinh, bé mét Iam viéc cac dam ngang can nam trén cling mot
mat phang, tri s6 sai Iéch gilra diém cao nhat va diem thap nhat khéng dwgc Idn hon 3,0 mm.

9.8.4 Sau khi cau dat lvoi chan rac vao khe, can kiém tra lwoi chan rac co bi ket hay khong, kiém tra
s noi tiép cac manh lwdi chan rac khi lap.

9.8.5 Can théa man cac diéu kién phu hop va hiéu qua khi st dung may vét rac cta lwdi chan rac.
9.9 Lap dat cau truc

Cau truc va dudng ray cau truc phai tuén tha cac quy dinh trong cac tiéu chuén lién quan vé thiét bi
nang - Yéu cau vé an toan trong lap dat va s dung.

9.10 Son phui hoan thién

Sau khi l4p d&t phai son phi hoan thién toan bo thiét bi trwdc khi chay thir.
10. Ban giao, nghiém thu tai hién trwéng

10.1 Nghiém thu tinh

10.1.1 Bon vi lap rap thiét bi can trinh ra hoi ddng nghiém thu céc tai liéu sau day:
a) Ban vé thi cong clia két cAu ban giao;

b) Bién ban nghiém thu ctia nha may ché tao;

c) Bién ban nghiém thu vach tuyén tim I&p rap;

d) Nhat ky ctia ngwoi kiém tra;

e) Phiéu ghi tén két c4u, thiét bi ban giao;

f) Nhirng sai léch so v&i thiét ké, cac bién ban x ly;

g) Bién ban kiém tra cac mdi han;

h) Ban vé& hoan cong cGia phan da lam;

i) Nhirng sai s6t vé vat liéu;

j) Chéat lwong cac méi han ndi, ghép bu 16ng va dung sai;

k) Chéat lwong ga gitr bdo d&m nhirng phan d&t sdn truwdc khi dd bé tong va sai sb sau khi d6 bé tong
khéng sai khac so v&i thiét ké;

[) Bién ban thir nghiém.

10.1.2 Sau khi xem xét c6 du hd so, thiét bi dat dung chét lwong 1ap dat thi ky bién ban nghiém thu
tinh. Thanh phan nghiém thu theo quy dinh lién quan.

10.2 Nghiém thu chay thir khéng tai

10.2.1 Sau khi nghiém thu tinh, don vi l&p rap t|ep tuc hoan chinh, kiém tra bén ngoai va tién hanh
chay th&r nghiém khéng tai. H5 so' nghiém thu gém cé:

a) Bién ban nghiém thu tinh;

b) Toan bod ban vé thi cong cac thiét bi dwoc I&p d&t hoan chinh trén cong trinh;

c) Bién ban nghiém thu tim méc I&p rap va cac phu luc;

d) Bién ban nghiém thu cac bd phan dat sdn trwdc va sau dé bé téng kém theo phu luc;

e) Ban ké céc tai liéu, sb liéu khi I&p dat so v&i thiét ké va cac phu dinh ban thao ho&c ban sao;
f) Ban sao tai liéu vé han dién khi I&p rap va céc phu ban;

g) Nhat trinh ghi chép cla hoi ddng kiém tra cac thiét bi co khi;

h) Bién ban kiém tra vé khe hd, thir nghiém ap Iwc duong bng, cac thong sb tai trong, van toc, kich
thwae hinh hoc cla thiét bi dong mé.

10.2.2 Noi dung kiém tra bén ngoai tai hién truwong:
a) Nhirng sai héng bén ngoai clia vat liéu;
b) Do chinh xac ché tao va lap rap dat dwoc;

c) Do chinh xac cla bd phan di trwot dat sén;



d) Chét lwong 1&p rap giodng chén nwéc (d6 kin khit khi dong hét);

e) Chét lwong cac mébi han, mdi ghép khi thwc hién tai cong trudng;

f) Do chinh xac 1&p d&t may déng mé;

g) D6 &n khop clia cac bd truyén hé, phanh ham, do ddng truc ctia cac bo truyén kép;

h) Tinh trang l1am viéc ctia hé thdng bai tron ;

i) Do 6n dinh cha cac cum va bd phan bét chat;

j) B6 chinh xac vi tri ctia cac b phan déng mé;

k) Chét lwvong khép ndi co dan;

) Kiém tra chat lwong son phu;

m) Kiém tra do chinh xac cla viéc ghi chép cac phiéu va tai liéu;

n) Cho chay thir khong tai tirng phan theo hanh trinh dong ma, kiém tra hé thdng diéu khién khi dong

héet va ma& hét theo thoi gian quy dinh. Sau khi chay thiy theo thoi gian quy dinh va do dac cac thong

s6 ky thuat; néu dat dwoc yéu cau theo thiét ké va tiéu chuan da chon thi ky bién ban nghiém thu chay

thr khong tai.

10.3 Po dac khi chay thir

Trinh tw va ndi dung do dac khi chay th&r nhw sau:

a) Chuén bi day di phwong tién thiét bi do kiém tra can thiét, hop chuén;

b) Do cong suét tiéu thu cta dong co dién & cac ché dd lam viéc khac nhau;

c) Do kiém tra nhiét dong co, cuweng do6 dong dién, kiém tra thiét bj dién;

d) Do téc d6 dong mé clra van, thdi gian dong mé;

e) Kiém tra su an khép. Déi véi banh rang dé hé phai kiém tra khe hé cac banh rang khi lam viéc cé tai;

If()’Kiém tra dd chinh xac cta cap cudn 1én tang, téc dd ddng déu cla cac nhanh cap déi véi may nang
ep;

g) Kiém tra sy béi tron clia cac bo phan;

h) Kiém tra nhiét cia cac b phan 6, phanh ham, hop giam téc;

i) Kiém tra sw chinh xac va tin cay cla thiét bi phanh ham, diéu khién, an toan.

CHU THICH:

1) Céc két qua trong qua trinh kiém tra, thi nghiém va két luan nghiém thu phai ghi day da vao bién
ban nghiém thu theo mau quy dinh hién hanh;

2) Sau khi kiém tra, nghiém thu néu c6 sai sét can cé phwong an sira chiva. Sai sét thuéc don vi nao
thi don vi d6 phai bé kinh phi thyc hién;

3) Tuy theoldiéu kién cla cong trinh ma cho nghiém thu chay thr c6 tai. Cach thirc nghiém thu chay
thir c6 tai tién hanh nhw nghiém thu chay th&r khéng tai, chi khac la co tai tac dung.

PHU LUC A
(Quy dinh)
CAC BANG BIEU

A 1 Mét sé loai thép va que han dwoc dung cho két cau thép cong trinh thay loi

Bang A1
Han tay Han dwéi I16p thude han Han trong khi bao vé
Loai Méc thép
Méac que han Méac que han Méac que han | Khi bao vé
CT34 E4316 HO8A HJ401 HO8MN2SiA CO2
Thép | cr3g E4303
cac bon
CT42 E4315
. 16Mn E5016 HO8MnA HJ401 ) COz2
Thep . HO8MN2SiA
hop kim | 16Mnq E5015 H10MnSi HJ401




thdp | 09Mn2 H10Mn2 HJ402
15MnV E5016 HOSMnA HJ401 CO>
E5015
15MnTi E5016-G H10MnSi | HJ401 HO8Mn2SiA
E5015-G H10Mn2 HJ402
Thép | OCri8Ni9Ti | E0-19-10Nb-16 HOCr20Ni10Ti | Ar
khong ri | 1 cr1gNioTi | E0-19-10Nb-15 HOCF1ONi9Ti | Ar
A 2 M6t sé loai thép dung ché tao co khi thay céng
Bang A.2
Tén bd phan may Vat liéu Tén bd phan may Vat lidu
1.Bd phan tya dong: banh | C45, C4bdic C35, C35 duc, | 2. Bac truot BPOLIC 6-6-3
g, wme, o vt | 40CHMn, 18CHMNT, 30Cr13 5PAXS 0.4
BPO® 10-1

A.3 Dung sai chiéu dai, chiéu réng cho phép khi cat phai thép gia cong

Bang A.3

Sai léch cho phép vé kich thwéc so véi thiét ké, tmm

Hang muc Khi khoang dai cua chi tiét , m
<1,5 1,5+2,5 2,5+4,5 459 9+15 15+21 >21
1. Chiéu dai, réng chi tiét
- Cat thi céng bang 6 xi 2,5 3 3,5 4 4,5 5
- Cat ntva tw dong, tw
dong theo khudn hay 15 2 2,5 3 3,5 4
duwong ké
zi’gb’é;gécl%;%iytgé;éng L L5 2 2.5 3 35
- Cat bang dao ho&c phay | 0,5 1 1,5 2 2,5 3
2. Hiéu s6 chiéu dai hai
dwong chéo cla tam thép
- Khi han giap mép - - 4 5 6 -
- Khi han chéng - - 6 8 10 -
A.4 Do véng cho phép cua truc theo téc do quay
Bang A.4

T Téc d6 cua truc quay, vg/ph Tri s6 do véong cho phép, mm

1 <100 0,2/1 m dai nhwng nhoé hon 0,4

2 100 + 300 0,15/1 m dai nhwng nhé hon 0,3

3 > 300 0,1/1 m dai nhwng nhé hon 0,2

A.5 Sai sé ché tao tang cudn cap
Bang A.5

Tén cac sai s6

Tri s6 cho phép, mm

Chiéu day thanh tang duc, tang han

+ 0,06 chiéu day thanh tang theo thiét ké

b6 6 van 0,003.Dng
Sai s6 dwong kinh so véi thiét ké +3
Sai léch chiéu sau ranh dé cudn cap so véi thiét ké +1
Sai léch vé hiéu s6 dwong kinh cla hai tang trong <0,5




cung mét co' cau (nang cling mot clra)

D6 cdn cho phép

0,001

A 6 Sai s6 ché tao banh xe

Bang A.6
Tén cac sai sb Tri s6 cho phép, mm
Sai s6 dwéng kinh lam viéc ctia banh xe +0,005.D
Sai s6 chiéu réng lam viéc cta banh xe 0,0+ +2,0
Do 6 van va dd con bé mat 1an + 0,005.D

Dung sai lap ghép gitra truc va bac

Theo IT9 (H9/d9)

Dung sai lap ghép gitra banh xe va bac

Theo IT8 (H8/t8)

Sai s6 ban kinh chuyén tiép tir bé mét 1an dén bé m&t mép banh xe

0,0 ++2,0

A 7 Sai sb ché tao rong roc

Bang A.7
Tén cac sai sb Tri s6 cho phép, mm
Sai s6 khe h& gitra dwdng va bién dang ranh (do tir phia dudi Ién hay 0,5
cung mot phia)
Do ddo hudng tdm cla ranh 0,2
DO xé dich tam bién dang dia so v&i tam dia +0,1

A.8 Ban kinh cong va dé vong cho phép dé tién hanh udn nin ngudi
Bang A.8




Loai Pusng Ban kinhcong rva & vong f
thép Dang tiét dién tam Cho phép udn ngudi Cho phép ndn ngudi
hinh uon = P 7 P
(T LQ
Thé e 2
5 e ] oA T2 400.
tam, - 2%5.a 80.a !
ban | % _/% g i 200a i
‘ X
A o 200.5
b
D)l I? I
/e
e | 5] . X% | 45by 360D, 0.6, 7204,
5¢ 1+ C— 2 2
& e yy | 4%b L 90.b, L
PEPTAT o s -
yl bh? 360b2 201’)2
==
Thép X X M| 2 200h 0 400
chirU 1 vy 2% h 12 PO.h T
Vvl 360b 720.b
'b |
r z
Thép x| &h 200h o 4007
chirl - % b 2 50b 2
2005 400.5
2 XX
Thep N0.d 60.d
éng
Y-y
CHU THICH: L: chiéudai phan bi cong;
a, b, h : chiéu dai, chiéu rong, chiéu cao clia tiét dién;
d - duing kinh 8ng

A.9 Chét lwgng bé mat va mat cat caa vat liéu

Bang A.9
A .10 Sai sé kich thwéc gitra mat phang gia cong cua cac két cau may
Bang A.10
Don vj tinh tinh bdng mm
Kich thwéc Dung sai Kich thwéc Dung sai

10 =+ 50 +0,3 1.501 + 2.500 +1,5




51+ 120 +0,5 2.501 + 3.500 +2,0
121 + 260 +0,6 3.50 1 + 5.000 +25
261 = 500 +0,8 5.001 + 10.000 +3,0
501 +7 50 +0,9 10.001 +15.000 +4,0
751 +1.000 +1,0 15.001 +20.000 +5,0
1.000 +15.000 +1,2
A.11 Sai léch cho phép cua kich thwée dai cac chi tiét két cau khi cat
Bang A.11
Chiéu dai cua chi tiét két cau, m
TT Hang muc 15-
<1,5 2’ 5 2545 | 45-90 | 9,0-150 | 15,0-21,0 | >21,0

1 Sai léch vé chieu dai,

chiéu rong chi tiet

- Cat tha cong bang 6

Xy, mm +2,5 + 3,0 + 3,5 +4,0 +45 +5,0

- Cét nra tw dong, tw

dong theo khuén hay +1,5 +2,0 +25 +3,0 +3,5 +4,0

dwdng ké, mm

- Cat bang may trén

dwong chuyen  tw +1,0 +15 +2,0 +25 +3,0 +3,5

dong, mm

- Cat bang dao hoac

phay, mm +0,5 +1,0 +15 +2,0 +25 + 3,0

Sai léch vé hiéu sb
2 | chiéeu dai hai dwong

chéo clia tam thép

- Khi han giap mép,

mm +4,0 +5,0 +6,0

- Khi han chéng, mm +6,0 +8,0 +10,0

A.12 Sai s6 kich thwéc cho phép cua thép hinh khi cat
Bang A.12




Loai sai sécla

thép Hinh Sodo Dung sai cho phép, mm
+—
()
Sai sdt cho phép trorg phamvi 1m:
1. B phing thép r—’/\“—w e>12—->t<l
t&m, thepdet f = Khi e >4+12:—>t<L5
’ m \ el L2
f
i 5
2. B4 vudng géc \ f<—b—-
& h &
cac can Io! 100
L—_A
r_b. .._l b
3. Bovubnggée _{ ’:4 < b
e h h
clavako canhiiep A 30 nhung khéng ksn hon 2
[,U ‘

Cridu dai Teg
L <100 =100
<2000 e <l e=l5
4, DS xo3n e clia
thepl, I val
2000 e 93 e=f(;(');L
5 | —
1000 ” "
Nhung e <2 HNgE S

A.13 Dung sai dwong kinh cua 16 khoan I3p bu léng

Bang A.13
Don vj tinh tinh bdng mm
Ky hiéu buong kinr;ntr:én buléng , Puwong kinh 16 buléng va sai s6 cho phép, mm
buléng
Loai tho Loai tinh Loai tho Loai tinh

M12 12 12,8 13 (0,+ 0,5) 13(0,+0,2)

M14 14 14,8 15 (0,+ 0,5) 15 (0,+ 0,2)

M16 16 16,8 17 (0,+ 0,5) 17 (0,+0,2)

M18 18 19,0 19 (0,+ 0,5) 19 (0,+ 0,3)




M20 20 20,7 21 (0,+ 0,5) 21 (0,+ 0,3)
M22 22 22,7 23 (0,+ 0,5) 23 (0,+ 0,3)
M24 24 25,6 26 (0,+1,0) 26 (0,+0,3)
M27 27 27,6 29 (0,+1,0) 29 (0,+0,3)
M30 30 316 32 (0,+1,0) 32 (0,+0,4)
M36 36 375 38 (0,+1,0) 38 (0,+ 0,4)
M42 42 445 45 (0,+1,0) 45 (0,+ 0,4)

A. 14 Sai s6 cho phép cua 16 khoan khi lap ghép tir cac chi tiét roi

Bang A.14

Ty lé sai léch cho phép

Quy cach Tén sai léch Tri s6 cho phép, mm cuia cac 16 trong mét
cum chi tiet
<0,5 Cho phép
Do khéng trung khép 0,5+1 50 %
Moi ghép bu 1015 10 %
I6ng thd
3% s<A <2 Cho phép
Do xién dwong tamA
A> 2 Khéng cho phép
<0,1 Cho phép
D6 khong trung khép 0,1+0,3 25 %
:\gﬁgir;ﬂ’ bu >0,3 Khong cho phép
1%s<A<1 Cho phép
Do xién dwdng tam A
A> 1 Khéng cho phép

A.15 Cac hinh minh hoa
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Chuithich: ) Han géc; b) Han gap md mbt Kip
Hinh A1. Dang ngau cta mai han
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GHO THIGH:

1) Nép trén fruc quay,
2) Lot true, 2) Dau odi, 4) B2 fruc quay day.

CHO THICH: 1)Truc quay, 2) Chék, 2)Tam bé, 4) Carhvan
Hinh A.3- K&t cautryc quay day Hinh A4- Kétciu truc quay dinh thanh kéo
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Hinh A6 - Lip dat toi
CHOTHCH
1)B& &, 2) Méng dem 3) Vat lidu chen
{miéngchén), 4) B2 do

Hinh AS - Két caumiéng dém

A.16 Sai s6 kich thwéc cho phép cua tiét dién ghép han
Bang A.15



Loai thép So do Dung sai cho phép, rm
o  em———"|
1 Saéi G oho |- 4=+0.002)
- Chieurdng b
- = 5
- Chiducao h 4=£00055
- Khoding each bén bung ¢ ‘—b—' : I | Nhung khéng I6n hon +2
L_.I C
_‘ asﬁ— ring khéng k¥n han 2
w 150
2 B9 khéng vudng géc a cla b
bén cnh vii bén bung i =1 4
_r a < 0,003b rhung khong kn han 2
~

R
3 B5 chuyén dich vi trf duby :
. X n dich vi g oo gis o i
t8m e olia bdn bung e'=0,1 chiéu day ban bung nhung khing

il & hon 2 mm
| |
aJJ -t

1 B0 phithiole/d ik }:{’:—3 = Sai 88 tkhéng I hon 2 mm
bung ¢ Lﬂ.l | .

5. B5 cong theo chidudai L

Chigu dai cdu kign <lm khéng ¥n hon
1rren; khi chiéu dai tang thém 1mthi sai
sd tang 0,5 mm nhung khéng Idn hon 2
mm trén toan bd chidu dai céu kién L

8. B wncong e clia mat chiu
I theo chiduda L

e<1/1000.Lcla cdu kén nhung nhd
hon 4 mm

7. B uincong e clia mat bén
theo chidudai L

e<1/1000.L clia c3u kién nhung nhd
han 6 mm

A.17 Sai s6 ché tao bd phan dit san

Bang A.16




. i &])’
2-B6 phan datsan

Saisd, mm
Hiaret e Kich thudc mitghép han |  Kich thudc mit ghép handa
khong qua gia cong qua gia cong
1. Theo et cit A-A, vudng goe vl f=(1/1 500). L nhung khéng Ién | =(1/2 000).L. nhung khéng 1dn
dudng ray chinh hon 3 (L d5 dai cdu kién) han 1 (L 3@ dai cdu kién)
2. Theo mit cat B-B, song song val fi=(1¥1 000), L nhung khong | fi=(1¥1 000)L nhung khéng ¥n
dudng ray i3 hon4 hon 2
i o g e = (11 000).L nhung khéng | e = (5/10 000).L nhung khdng iBn
3. BS phang cuc bd clia mat cong téc e & fon 3 HaR A5

Trong phamvi 3 m khdng I8n han 1 nmm, ¢Gt8ng 1 m thi tang thém

4. B3 xoan, cong vénh 05 mmvakhdng qué 2 mm

5. Khe hd cuc bd gits dumg ray 1va bd

g g C =0, 4 mm, chidu dai khe hd khdng aua 100 mm4 m déi
chan dt s&n 2 theo chiéu dai Bl eSS gqua GRS

A.18 Sai s6 ché tao bd phan dat san - ray va twa gioang chan nwéc
Bang A.17



A .18 Sai s6 ché tao bo phan datsan - ray va tua gioang chan nudc

Bang A.17
Ray va mit tua gioing Cac théng s Sai s6, mm
7
Lt - Khoaing cach tirdinh dudng ray dén tam +0.5
zzzzzzzzzz22222 A it tua clia giodng chan nude ¢
= a_ - - Khoaing céch tam ray dén tam mit tua 120
1-Ray, 2-B6 phén dét san, 3-Bantigh xic | goang a BE:
gioang chan nurd'
{ 2 °L3
—l | P 1
WA A B L L) - Kho&ng cach tormat tua giosng chin nuse £20
e ae e | BN mMEEAUWSNG T Lic
1“Ray nguoe, 2-Bo phan g3t san, RIS
PR — - AES e K3 .
3-Ban ligp wle giodng chan nurde
1 2 4
%7 a_\\ —\\__l
PIETBEIOIEILILTEEIL, - Khoéng céach tirdinh dudng ray dén it
ray kénh xe ¢l a +3.0
i, 1'-Ray, 2-BA phan dat s,
4-Ray banh xe (i
1 2 4
L ———
e —————— - Khoang cach tirtam dudng ray nguoc toi
ﬂ &t ray banh xe cif a £3.0
=t | Raynauere, 2-B0 phan dat san,
4-Raybénh xe cl¥
Cung sai cho phép kichthude a, b trong khe +10
van khéng lon hon -
A.19 Sai s6 dd phang, thang cho phép cua ray theo chiéu dai
Bang A.18
Loai sai s6
Do dai dwdong chay, .
mm Do I6m cia dwong | D6 Io6m cliia mat chiu 4p | D6 phang ciia dwong
ray, mm lam dwong chay, mm ray, mm
0,15 0,20 0,4
0,20 0,30 0,5
0,25 0,40 0,6
0,30 0.50 0.8
0,40 0,60 1,0

A.20 Sai s6 cau kién dat san cho twong ngwc va tdm twa giodng chan nwéc
Bang A.19



Hang muc

Dung sal, rm

Be mat cau kién chua gia cong

1. B9 tiéing clla mt 1am vidc e

e=1/1500 chidu déi ¢du kién nhung khéng 1dn hon 3

2 5 trdng clla mét béne

e<1/1000 chidu dai ciu kién nhung khdng dn han 4

3 B9 phing cuc bd cla mat lam viée

Trong pham vi 1rr? khdng lén hon 1 va khdng nhidu hon 3 wi trf

4. 5 uincong

Cau kign dai <3 mkhdng Idn han 2, tang thém 1 mdai thi tang

thém 0,5 va khdng Idn han 3

5. 8ai &3 kich thude tutng ngue

Khéng kn hon 3 mm trén toan bd chiéu dsi

A.21 Sai léch cho phép khi gia cong cira van phang

Bang A.20

| n

Hang muc Kich thuge, mm Sai léch cho phép, mm

b <500 + (2mm +0,0070) +20

1. Chiu day clia b b > 50041000 ni‘wng khdngidnhongati cot | 4 3 0

b > 1000 w0 +50

B, H< 5000 + {2rmm + 0,0078) hozc +50

+ (2mm +0,007H) nhung
VR s = S5000 10000 khé p FE S T +80
g I3n hon gia tn odt t&n

2 Ceurong8, cheucao H | 1 5000 +15000 >15000 £10.0
+12,0

Bang 20 (tiép theo)




-

Hang muc

Kich thude, mm

Sai léch cho phép, mm

3. B5 sai léch tuong @31 gita hai dudng chéo:

Drnax < 5000 30
=5000+10000 |40

Drrax-Dmin
>10000+15000 |9
=15000 6,0
< 30
4, B wdncong G
=10000 40

5. B3 cong clia clm theo chiéu ngang f (chi
duoc cong v& phia ap Iue nude)

1500

B
—— vé khdng ln hon 6

8. B cong clla ¢l theo chiéu ding f, (chi

—— va khdng I&n hon 4

duoc cong vé& phia ap Iue nude) 1500
B=10000 +3,0
7. Khoang cach tam hai dam bién >10000+15000 +4,0
>15000 550
<
8. B léch duding tam hai dam bién: Bl e
Il'—l| >10000+15000 |4
>15000 o
3. Bai lech vi t d&m doc 2
10. Khe hd cuc bd it ban mat va dam 1,0
B day & Trong pham vi 1 m khéng I&n han:
<10 4
11. B% phéing cuc bd bé mat ton bur X
I TR
=16
12. B4 léch mép dudi day cla van 2C 3
13, BS ph&ng mép dutdi clia van 20
14, B6 phang clia mat day 2 dam bién 20
15, Bai 58 khoang cach mat 13p giosng chan +10
nudc va be a& i
18. Khoang cach gita tim 18 vit chin giosing + 15
canh bénvatimeta van ik
17. Khoang cach gita tim 18 vit chin giosing +30

day va mép day clia

A.22 Sai léch khiau @ cho phép clia gdi tua déng

Bang A.21
T Khiy - Sai léch cho phép, m'm
Banh xe Goi truot dong
= 5000 +2 +2
= 5000+ 10000 +3 2
3 = 10000 +4 + 2




A.23 Sailéch cho phép khiu dé banh xe clia clra van theo dusng ray chiu tii

Bang A 22
Khau dd, rmm Sai léch cho phép, mm
= 5000 +1
= 5000 +10000 +2
= 10000 +4

A.24 Sai léch cho phép khi gia cong cilra van cung

Bang — A.23

Sai léch cho phép, mm

Hang muc Kich thudc, mm ; . Cong 16 Ghi chu
% = v
sl thién
+ Prmr0,007.5), nhung Knong
1. Chiéu day dan ngang lon hon gia tr dudi day:
ve;: tén bung (ban rrat b <500 +30
otab) +40
b >500-+1000 ;
+5,0
b =1000
+ (2mm+0,007b), nhung khdng
lon hon gia tr dudsi day:
2. Bai léch chiéu rong B, +5,0
chiéu cao H B haic H < 5000 +80
>5000 +10000 +10 0
>10000 +15000 +12 0
>15000
3. Sai léch tuong @i D, £5000 30 Bo dmdi ghép
clia dudng chéo ~ 5000 =10000 40 cang vai dam
D-D, 50 chinh




Bang A23 (ti€p theo)

Sai léch cho phép, mm
Hang muc Kich thudc, mm & 40 Cang 16 Ghi chu
e thién
=35000 2,0 TR TR
. : d mdi ghép cang vai
4
4, Cong van 10000 0
<5000 2,0 o & 4060 ol canh
> 5000210000 30 Rl
=10000 4,0
<5000 30 6,0 g
e a2 Bo ¢ dudng tamdam
; th h
> B phang theo GhieU | 5000+10000 40 70 | chinh, phu hay gidi han
hgang cua 50 80 o
= 10000 ) ) m ngdang
8. Khe hd gila tam ol Bo & duding tamdam
va cung @ theo chiéu 30 80 chinh, phu hay dam doc
doc ¢l ' ' vdi cirdo day cung 3m
7. Khoang céch tam hai +30
damchinh o
8, B léch hai dudng B 10000 3,0
tam dém bign: [~ >10000 +15000
>15000
9. D5 léch vi tri dém doc 2,0
10, Khe hd owe b5 giim 0
béan mat va dam i
B day S Trong 1m?
11, 86 phéing oue b3 >6+10 210 o0
tén bung ) 30 40
>10+16 20 30
=16
12. Bo thdng mat day
. 2,0
canh van
13. B6 léch 2 mep day 20
clavan 2C !
14, Khoang cach tir tim
15 vit d&m chan nudc +1.5
bén dén tam cla van
15. Sai 0 giL_B 2 tam L <4000 il,O
retbich Bpeanmat L1 4000-+6000 +3.0
=6000 +4 0




Bang A23 (tiép theo)

Kiém tra t6 hop trusc khi xuat xud ng:

Sai léch cho phép, mm

Hang muc - - . Ghi chu
Cong ngam Cong Io thién
16. B% léch acila hai mat bich clia hai a khéng Idn hon 1,0 mm va &
cang ndi vai ¢di quay nghiéng mat @& khong quéa 141000
17. Sai 58 ¢l a am hai ¢z i
/ al s cla dudng tam hai cang phia =10 e
b8 quay
18. BA khéng ddng tam cang e, Khéng Idn hon 2,0
19. B% khong déng tam cang e, Khéng Idn hon 4,0
20. Bai 58 clia dudng tam hai cang &n || _4q 5
tam ding cfia van phia ban mat = e
21, Bai s tuong A8 dudng chéo 2 cang
Khdng Ién hon 3,0
|D1 - Dz |
2. B6 léch vi ti cang trén va dudi
= i Khéng Idn hon 5,0
c>—|l3 —i3| d
Cl& van cung ki€u nhd dau +70
Bai léch tuong d5i hai bién 50
2. Sai léch ban kirh R Clm cung kiéu 16 chim %3
oot Sai léch tuong &3 hai bién 30
Cla cung oot nudc cao, ¢b yéu cau +3
md réng khe van d@ét ngdt 10

CHUOTHCH:

Khi khoéing cach clia tim 2 dam hién va do thing ding clla nd ¢6 lién quan dén giosing chén nude bén, thi sai s3

cla nd can dung quy dinh clia ban v& thiét ké.




A.25 Dung sai hinh dang theo chiéu ngang ctra van cung

Bing A.24
Hang muc Kich thudc tham khao, rmm Sai s6 cho phép, mm
=1000 0.5
=>1000+1600 08
— ., =1600+2500 10
. B5 thng ngang clia cla van 525004000 L2
=4000+6300 L5
>0300+ 2500 20
=630 0.25
, =030 +1000 03
2. B) thang clia cac it ghép
=1000+1600 04
1600 +2500 0.5




A.26 Sai léch cho phép khi gia cong clia van chir nhan

Bing A.25
B2 ; BR2
Rl b, R
-|_, - _ -1 —
o i s W |

Hang muc Kich thude, mm Sai léch cho phép, mm
b <500 2,0
1. Chidu day el b £ 2 mm+0,007b)
b =500+1000 | Nhumg khdng Idn han +30
% 1 00n gia tri oot bén L85
H=5000 +5,0
2. Chidu cao H >5000+10000 | * @ mm*0,0078; hokc +80
510000 -1 5000 H) Nhung khdng 1dn han
. T gia tri bt bén +10,0
a0 +12,0
B=5000 +2:5
3. Chiéu rdng B2 > 500010000 +4.0
=>10000 +50
Crrax 5000 30
4, Bai léch tuong i gitta hai dudng chéo: = 5000 =10000 40
Drrex-Drrin >10000 +15000 2,0
>15000 6,0
< 3,0
5,86 oong ven B=10000
=10000 4,0
6. BS cong clla cla theo chiéu ngang f (chi B .
duac cong ve phia ap Iue nuse) 1500 va khéng Idn hon 4
7. B cong clia cla theo chiéu dlng f, {chi g
duoc cong vé phia ap e nuae) 1500 va khdng Ion hon 6
B=10000 +3,0
8. Khodng cachtam hai dam bién =10000 <1 5000 +4,0
>15000 +50
9, Khe hdcue bd gita ban mat va dam 1,0
A.27 Sai s6 cho phép cua lwéi chan rac
Bang A.26

Hang muc

Dung sai va sai lIéch cho phép, mm

1. D6 phéng bé mat lam viéc

1/1 000 chiéu dai cau kién, nhwng khéng 16n hon 6 mm

2. D6 phéng bé mat bén

1/750 chiéu dai cu kién, nhwng khéng Ién hon 8 mm

3. D6 phang cuc bd bé mat lam viéc

Khoéng I&n hon 2 mm trén 1 m2 dién tich

4. Do udn cong

Khéng I&n hon 3 mm

A.28 Cac phwong phap kiém tra chat lwong méi han két cau thép




Bang A.27

Phwong phap kiém tra

Dang két cau

1. Ra soat toan bd cac buwdc trong quy trinh cdng nghé
han

T4t ca cac két ciu

2. Quan sat bé ngoai bang kinh Itp va do kich thudc
moi han bang duwdng dé so sanh va&i thiet ké

T4t ca cac két ciu

3. Kiém tra xac suat mbi han bang siéu am hozc bang
tia phat xa xuyén thau

Cac clra van loai vira va I&n

4. Kiém tra 100 % méi han bang siéu am

Cac két cau chiju lyc chinh do thiét k& quy
dinh.

Phwong phap kiém tra

Dang két ciu

5. Kiém tra bang thAm dau hoa trong 2 gi® hodc chan
khoéng

Két cau thép dang tam va moi han yéu
cau kin, dac.

6. Thtr mdi han bang thuy lwc va khi nén

Theo yéu cau thiét ké

7. Kiém tra bang phwong phap khéng pha héng lién két

Dang két cau do thiét ké quy dinh

8. Th&r nghiém co tinh trén cac mau

Do thiét ké y&u cau va quy dinh

9. Quan sat kim twong méi han

Do thiét ké y&u cau va quy dinh




A29 Cac tri s khuyét tat cho phép clia méi han khi kiém tra
Bing A28

Tén goi va hinh vé cac khuyét tat

Sai s6 cho phép

Cach kiém tra

- B% 161 13m mat duding han theo chiéu doc.
- B4 181 18m mat dung han theo chiu ngang

h =2 mmi25 em dai
f<0,5 mm khi s=10 mm
f=<1 rmm khi 5=10 mm

Ding thude det va
thusc do chiéu sau

Cac vét 16m trén rrat thép han

- N

Khéng cho phép ddi vai mai han
d@3i dau. Cac mdi han khac
f<0,05s va <1mm25 % chiéu dai
mdi hén

Ding thude det va
thusc do chiéu sau

+ Mot day cac khuyét tat

dai< 20 mm/ 240 mmchiéu dai

+ Mét chd tap trumg khuyét ta oo
diéntich < ferrftrén 240 mmda

i
AT
Chénh 1&ch hai canh dudng han
22
; P Ding thudc kep va
cE‘)S-lnm—|a1 a, thise det
v /7 wﬁ
t
Chiu rong khong déu theo chidu dai méi han
s d F=de =0,1b<2mmmdi han
5 @i dau
%L‘_&H f=d-e< 02bmdi hancon la
B3 161, 1I8m clia mdi han goc
a=0+15 va DU Tohud
d . .9 2 Lng clfchuan
a =0,7+4 khi doan kiém tra nho o
(I% M Fon 40, % shilida atg han | TEoebie
S N’
G bac 1dn cla dudng han vai kimlogi
V X‘vﬁ*— Khéng cho phép Thute va dudng
V&t nit trén bé mat va bén trong méi han Khdng cho phép Siéu am
BSERRL At e Budng kinh tuong duong d 0,3 A ET
: ; mm
Khuyét tat bén trong: khéng ngdu, i khi va ngam | + G5 6 khuydt tat d < 1 rm trén
XI: + N&m riéng ré 240 mm dai, cac khuyét tat cach
nhau =15 mm
+ MGt day khuyét tat d<1 mm | Siéuam

A.30 Cho phép xtr ly khuyét tat méi han

Bang A.29

Loai khuyét tat cho phép xtr
ly

Phwong phap xt ly

1. L6i 16m, lem trén bé mét ban
thép

Phai han dap va ding may mai, phay bang mét thép han, tao nén
choé chuyeén tiép déu tlr kim loai moi han dén thép han

2. Han chwa ngéu nén c6 bot,
Xi, 10..

Loai bd khuyét tat bang cach tao ranh Idng mang va han dap lai




han

3. L&i 16dm trén bé mat mach

Dung may mai stra bang mat

4. Khuyét chan méi han

b6 sau < 0,5 mm thi dung may mai nhén. D& sau I&n thi han dap
va mai bang mat

5. L4n dé 1én nhau

Dung may mai tao 16ng mang va han dap lai

uon

6. Nut & chi tiét chiu han do

Xac dinh nguyén nhan gay nat, tdy bé toan bd phan nét va han
dap lai mot cach can trong dé tranh bj nit lai. D6i véi chi tiét chiu
lwe: khoan chdn cac dau nét 15 mm bang mii khoan ®5 mm - ®8
mm, vat mép dwdng nirt va han dap lai.

ngam xi

7. Khuyét tat duy nhéat : bot khi,

Cho phép khoan 16 va han va lai 16. Néu dung day han ¢2 thi mi
khoan 1a ®8 mm - ®16 mm, chiéu sau 16 < 50 mm, géc con 16 60
mm - 120 mm. Néu dung day han ¢5 thi mdi khoan la ®15 mm -
®28 mm, chiéu sau 16 < 100 mm, géc con 16 70 mm -120 mm

8. Khuyét tat trén toan bo mbi
han I&n hon tri s6 cho phép

Loai bo bang phuwong phap co khi, théi 6 xy (cdm dung h6 quang)
sau do tién hanh han lai va kiém tra lai moi han do.

CHU THICH: Qua trinh nan stra cong vénh do han phai rat than trong dé khong gay hw hai cac chi
tiet da han va cac két cau da duwoc to hop.

A.31 Sai s cho phép khi lap rap

Bang A.30

B6 phan lap

Tén cac sai so Tri s6 cho phép

Hop gidam téc
kin

Khe h& hwéng tam rang

Theo TCVN hién hanh

Khe h& bién cuta rang

Theo TCVN hién hanh

Sai s6 khoang céach truc

Theo TCVN hién hanh

B truyén hé

B truyén hé

Vét tiép xic mét rang khi lap ghép theo dién tich

Tiép xuc trén 40% dién tich

Chiéu dai tiép xtc

Trén 30% B

Khe h& hwéng tam: - Doi véi rang tiéu chuan

- D6i v&i rang ngan

0,2 md duyn
0,25 mé duyn

Khe h& mat
bén clia rang

Khoang cach giira cac tam, Tri s6 cho phép, mm

Céac truc
truyén cla bd
truyén hé va
hop gidm téc
h&

Do dich chuyén
truc theo tim
truc theo
khoang cach
gitra cac 6 truc

mm
Dén 50 0,08 0,17

51+80 0,10 40,21

81+120 0,13 +0,26

121+200 0,17+0,34

201+320 0,21 0,42

321+500 0,26 +0,53

501+800 0,34 +0,67

801+1 250 0,42 +0,85

1 251+2 000 0,53 +1,06

2001+3 150 0,71+1,40

3151+5 000 0,85+1,70

Khoang cach giira cac 6 truc, | Tri sé cho phép, mm
mm

100+400 0,10+0,50

401-+600 0,50+0,70

601800 0,70-+0,90

801-+1000 0,90-+1,10

1 001-+1 500 1,10+1,40




1501+2 000 1,40+1,70

Chu y: Riéng banh rang chir V khdong c6 dé dich chuyén truc theo tim truc

Bang A.30 (tiep theo)

B6 phan lap

Tén cac sai sb Tri s6 cho phép

Céc 6 truot

DPwoéng kinh truc, mm

Tri s6 cho phép, mm

30+50 0,05+0,02
Khe hé’,git"fa dwfyng k‘l'nh 51+80 0,06+0,24
im0 heo duong k| 87120 0.08:0.26
truc 121-+180 0,08 0,28

181+260 0,09 +0,30

261+360 0,10-+0,35

Tiép xuc truc va bac lot 6 | Truc quay < 300vg/ph
theo van toc

Do ap sat bé mat > 55%

Truc quay > 300vg/ph

Do ap sat bé mat > 65%

Buong kinh ngoai bac H8
16t va 16 trén vo hop <
t8
A bi BPuwdng kinh trong va | Phu thuéc vong trong hay | Theo TCVN hién hanh
ngoai vong ngoai quay
D6 khéng ddng tam clia méa phanh va banh phanh 011 mm{'] 00 mm chieu
rébng ma phanh
s Khe hé gitra 2 ma phanh va mét dai déu nhau 1,0 mm +1,5 mm
Cac bd phan ]
phanh ham Khe hé hwdng tdm cia phanh dai khi nha hét 1,0 mm +1,5 mm

Do dao hwéng tam va mat dau cta banh phanh

0,05 mm

Do tiép xuc clia bé mé&t ma phanh Ién méat banh

100%

Hiéu chinh khi
lap Ién bé may

Cac tam dém dé hop giam tdc, déng co, gbi d&

< 2 tAm theo chiéu cao

Phan bu 16ng nhé khéi dai 6¢ khi van chat

2 +5vong ren

Boi tron

Do khéng dong tam truc dong co va hop gidm tdc, gbi | < 0,3 mm
do
Hop giam téc kin bang dau <1/3

Hop gidm téc hé, bac... bang m&

Theo yéu cau

A.32 Nhiét dé dau trong hop giam téc cho phép khi chay thir

Bang A.31
Loai hop giam toc Nhiét dé moi trwwdng, °C Nhiét dé cubi th&i gian thir, °C
R&ng tru va coén xoan 10 +20 40
Banh vit truc vit 10+20 60

A.33 Nhiét do 6 trwot cho phép khi chay thor

Bang A.32
To6c do6 quay cua truc, vg/ph Nhiét d6 cudi thei gian thir, °C
20 Khéng I&n hon nhiét dd mai trvdng
20 +100 Cho phép I&n hon 20 °C so v&i méi trwedng
> 100 Cho phép I&n hon 30 °C so v&i méi tredng
A.34 Lap rap cac bd phan twa dong
Bang A.33
Loai clra van | Kich c& | Cac bé phan Diéu kién

Clra van

Blng c6 | Banh xe, b phan trvot | ppaj 13p va didu chinh tai nha may sau




phéng

khi da han két ciu hoan chinh

Banh xe cir

L&p tai hién trwong

Loai mét tai treo ph,éi
can bang sau khi lap
hoan chinh

D6 nghiéng tim hinh hoc ’ghéng dwng
khéng I&n hon 1 mm/1 m chiéu dai

Loai hai tai treo

Sai s6 2 vit khi nang hét khe van khéng
I&n hon 0,5 mm/1 m chiéu dai

Két cAu thép

Phai ga lap dinh hinh tong thé tai nha
méy,,xéc dinh dwong ghuép, chot dinb
vi, sO thi tw, danh dau bang son dé

Ngoai c& phan biét
BO phan keo (101, Vit | ppaiyiam tra 16n xubng tirng doi mot.
me, xi lanh thuy lwc)
\ o A Phai I&p va diéu chinh tai nha may sau
Banh xe, b6 phan trvot | w45 han két cAu hoan chinh
bung c& 2 R
B& phan kéo (toi, xi lanh | Sai s6 2 nhanh khi nang hé§ khe van
thay Iwc) khéng I&n hon 0,5 mm/1 m chiéu dai
Ctra van cung Phai ga lap dinh hinh tong thé tai nha
Két chu thé méy,,xéc dinh dwong c;huép, chot dinb
o P vi, sO th& ty, danh dau bang son dé
Ngoai c& phan biét.

B6 phan kéo
xi lanh thay lyc)

(Toi,

Phai kiém tra 1én xudng tirng d6i mot.




A.35 Sai sé cho phépciia bd phan dit s3n cla van phing trén céng trinh

Bang A.34
Céc dai lugng Ban day khe van - dung sai, mm Mi:cia tuon_g ngue - clung
sai, mm
ad —_—
i :
[ : "
[ - = - |' §
[N @
Hinh v& E E £
{1 5
= i . : = [
i i =
I
Ao ) Tamibobng 4
R
T +2
1. Khodng céch a tir tam Trong ving lamviée 5 p
phan dat s&n dén tam khe
Ngoai ving lamviéc
2. Khoangcachb tirtam Trong viing lamviéc +5
phan dat sén dén tam khau =
& odng Ngoai vung lamviéc
3. Caotrinh +5
4, Chiéu cao h (mi clka d@én +3
ngudng day)
" . , . | L=10m 3
5. Hiéucao trinh hai mat dau
L<10m
) . = B Vi
8. B5 phang mat 1am viéc '0”9 w\mg amv?ec 2 Z
Ngoai vung lamviéc
7. B3 léch vi tri ché ghép b2 Trong ving lamviée 1 05
rréit lam viéc Ngoai viing lamviée
Chiéu rdng bé rrt
trong viing lam viéc
8. Sai 85 |ap dat f
B < 100 1 1
B =100 +200 1,5 15
B =200 2
Ngoai viing 1am viéc cho phép tang tr sé




A.36 Saisé cho phép clia bd phan dit sin ctra van phing trén céng trinh

Bang A35
Budng ray chinh Tudng ngue
Buing -
) Ray gt | T8 | COKEhOD 1\ ontn | Knongkethop
T| Buc gia | Knenggia | B | thep | 908Ng | dwong ray nuo chén nude
A Z xeclf| == |canhkén bén
cdng cdng ban
Trén Cuai Trén |Dudi
i I .
1 — ; Aof Lo
h ‘L'* i
= P o Tomideen | - o
TR e | s ! :
4 _Tam khe van ?! . % i E E PR
) < B i R
- 1 <l —=—E &
= #opod S R
o e ‘_.1 | "'
h o o
+2 3 | +5 | 3 +2 t5 +5 +2 +8 +2
@ | A -1 -1 0 -1 -0 -1
a
B | 5| +5| B 5
-1 2 2
+3 [ £3 | £5 | £3 +3 +5
b
+4 | £4 | £5 | %5 +5
f
B<100 05 1 2 2 1 2 2
B=100
=200 1 2 25 2,5 15 15 25
B=200 1 2 3 3 3
Ngoai
viing 2 2 2 2 2
lam viéc
GHU THIGH:

1)L: chiéu dai cla
2) Gau kign mBi mét it nhatdo 1 diém
3) Chiéu cao viing lamviéc clia réinh van: néudéng clfa van thiy tinh 14 chidu cao 6 cdng; néu déng cla van thiy

déng & chiducao dudng ray chinh chiu I,



A37 D6 phingcia dusng ray

Bing A36
Chiéu dai dudng ray, mm Dung sai cho phép, mm
<1000 04
=>1000-2500 05
=2800-4000 06
=>4 000 -6300 08
=6 300 - 10000 1,0
A.38 Sai so cho phép clia bd phan dit s3n cilfa van cung trén céng trinh
Bang A37
; z Tua nguwc
. Ttﬁl%ﬂgm' hudng - dung
TT| Banday - nguéng- dung sai, mm D:rdng hgue - Sall, O
bt AL Cén CHng 16
nd 99| @ tri dung sai
ngam thién
all a
i
" 5 e
I Tam |16 céng
1 | Cao tinh +5
2 |h +3
Khodng céch | Trongviing lam | £5 $2 +3 +3
5 | tirtimi6 edng | VI&© 2 -2
den mEtben | Ngozi viing lam +4 +6 +6
trupinb viée 2 2 2
4 | Hiéucaotrinh | 10000
hai mat dau | L<10000
5 | 6 phdng rat lam viée 2 2 2 2 2
6 Do I&ch mép ghép bé mat lam 1 05 1 1 1
viee
7 +5 £5 +5
5 CHitrong B=100 1 1 1 1 2
H bé mit tong | B=100+200 | 15 15 15 15 2
vung lamviéc B=200 2 2 2 3
9 Ngo i viing lam viée cho phép 2 2 2
taing tri &5
GHU THIGH:

1) L: chiéu réng clta van,

2) Viécca dirh mi odng dubi siu duce thuc hién sau cling va diBu chinh theo thut t& cla canh van,
3) pharnvi lam viéc, 0 day 14 chidu cao miéng cdng.
4) Gt rrdi mét cau kién it nhatdo matd iém.
5) Tamti giodngchan nubc bén néu lambéng thép khéng g thi d 1éch viti rdi ghép khéng 1Bn han 0,5mm

A.39 Sai sé cho phép khi lap dit céi quay

Bang A.38

Hang muc

Dung sai va sai léch, mm

3. D6 nghiéng 15 bé d&.

1. Cy ly gilra tam bé khop va tim 16.
2. Cao trinh.

4. Do ddng truc 2 tim truc cbi quay bé d&.

+1.5
+£2.0

1/1000

2.0




CHU THICH:

D6 nghiéng 16 truc bé d& chi dd nghiéng theo hwéng bét ky.

A.40 Sai léch bd phan dat san lwéi chan rac

Bang A.39
~ . Pwong ray N
Ngwéng day . Pwdng ray ngwoc
Hang muc chinh
Sai léch cho phép, mm

1. Cao trinh (phia trong) 15,0
2. Cao trinh 15,
3. Sai léch chiéu cao gitra hai mat dau 3.0
bé mat lam viéc ’

. +3,0 +5,0
4. Bwong tam khe cla lwéi chan rac

-2.0 -2,0

rSé.léE)l.Pcyng tam miéng khe Iwéi chan 150 150 150

A.41 Tiéu chuan dung sai lap ghép bé mit tron

Bang A.40 — Sai s6 kich thwéc gitra mét phang khong gia cong cta cac két cau

Kich thwéc, mm Dung sai, mm Kich thwérc, mm Dung sai, mm
250 + 600 2,0 5001 + 6 000 +7,0
601 + 1 500 +3,0 6 001 + 8 000 +8,0
1501 + 3000 4,0 8 001 + 10 000 +£9,0
3001 + 4 000 +5,0 10 001 + 15 000 +10,0
4001+ 5000 +6,0 15 001 + 20 000 +11,0
>20001 +12,0
Bang A.41 - Cong thirc tinh tri s6 dung sai tiéu chuan (IT=a.i)
Kich thwée danh Cap dung sai tiéu chuan
nghia, mm IT5 IT6 IT7 IT8 IT9 IT10
Trén dén Cong thire tinh dung sai tiéu chuan (két qua tinh bang micromét)
- 500 7i 10i 16i 25i 40i 64i
500 3150 7i 10i 16i 25i 40i 64i
Kich thwée Cap dung sai tiéu chuan
danh nghia,
mm IT11 IT12 IT13 IT14 IT15 IT16 IT17 IT 18
Trén | dén C6ng thire tinh dung sai tiéu chuan (két qua tinh bang mic rémét)
- 500 100i 160i 250i 400i 640i 1000i | 1 600i 2 500i
500 3150 100i 160i 250i 400i 640i 1000i | 1 600i 2 500i
Bang A.42 - Tri s6 dung sai tiéu chuan
Kich thwée Cap dung sai tiéu chuan
danh nghia,
mm IT11 IT12 IT13 IT14 IT15 IT16 IT17 IT 18
Trén dén Dung sai, mm
50 80 0,19 0,30 0,46 0,74 1,20 1,90 3,00 4,60
80 120 0,22 0,35 0,54 0,87 1,40 2,20 3,50 5,40
120 180 0,25 0,40 0,63 1,00 1,60 2,50 4,00 6,30




180 250 0,29 0,48 0,72 1,15 1,85 2,90 4,60 7,20
250 315 0,32 0,52 0,81 1,30 2,10 3,20 5,20 8,10
315 400 0,36 0,57 0,89 1,55 2,30 3,60 5,70 8,90
400 500 0,40 0,63 0,97 1,75 2,50 4,00 6,30 9,70
500 630 0,44 0,70 1,10 2,00 2,80 4,40 7,00 11,00
630 800 0,50 0,80 1,25 2,30 3,20 5,00 8,00 12,50
800 1 000 0,56 0,90 1,40 2,60 3,60 5,60 9,00 14,00
1000 | 1250 0,66 1,05 1,65 3,10 4,20 6,60 10,50 16,50
1250 | 1600 0,78 1,25 1,95 3,70 5,00 7,80 12,50 16,50
1600 | 2000 0,92 1,50 2,30 4,40 6,00 9,20 15,00 23,00
2000 | 2500 1,10 1,75 2,80 5,40 7,00 11,00 17,50 28,00
2500 | 3150 0,19 2,10 3,30 0,74 8,60 13,50 21,00 33,00
PHU LUC B

(tham khao)
HAN KIM LOAI




Bing B.1- Hinh dang va kich thudc khe hd giiia cac chi tiét khi han

Chiéu day - 3 Chiéu : 5
vatligy, |Kyhigy | Hinhdangtiet | Su | 4. 0. | Ky | Hrehdangtiet | Su
dién vat han dung | . hieu dién vat han dung
mm liéu, rmm
o o
<3 4N ﬂ 22+2
a.-s 92
gl 1
D+80
~ | s~
<3 | | Em;
%)
3+5 f|”|\ /2
V| 7NN~
7]
2072
~~ 2o
=50
420 V4 ){
S
I‘8 T
4+30 XZ
=15
/"'\
8-+40 2/}
X
4+15 2 l/
=30
50:'2
7
1630 1 ’|<“\ / \\w { 3+5
s ARNEN
2 N N]
+ 3 !
% Gy‘

22:2° A'+0°

=6 .

Bang B.2 - Déi chiéu twong dwong cac loai thép theo tiéu chuan mét s6 nwéc

Loai thép Méc thép




TCVN DIN ASTM JIS GB Nga
CT31 ust3z-2 |- 3
CT33 RSt37-2 |- :
CT34 A36A, A36M-94 | SS330
Thép cac
bonkét | CT38 A570Gr33,36 SS330 C3:CY3; CJ3
cau thong ["cT42 A570Gr40 SS400
thwong
CT51 A570Gr50 SS490
A572Gr50 3
CT61 A572Gr65 SS540, SM570
09Mn2 StE355 - 3 09Mn2 09Mn2
19Mn TStE 355 | - _
14Mn2 TStE460 | A516GI70, 14Mn2 14Mn2
A515Gr70,
A414GrF, G
SGV410,
| 18mn2 A537Grl SeV450
Thép két
cau hop A414GrG, A612 | SGV480
kim thap  "ogmn2si } } 09Mn2Si 09Mn2Si
17MnSi A288/A288 M-93a | SMA490AB,C.Y
AYB
SM570,
SM520B,C
10Mn2Si1 ; ; 10Mn2Si1 10Mn2Si1
SM490A.B.C.Y
15MnV A588 AVE
14CrMnSi WTSt 360- | - ; 14CrMnSi 14CrMnSi
10CrSiNicy | ° 10CrSiNiCu 10CrSiNiCu
_ WTSt 510- _ _
15CrSiNiCu 3 15CrSiNiCu 15CrSiNiCu
Thep —  FocrioNio OCri9Ni9
khong ri
1Cr18Ni9 1Cr18Ni9
1Cr18Ni11Ti 1Cr18Nil1Ti
0Cr18NioTi 0Cr18Ni9Ti




Bang B.3 - Cd ly tinh va thainh phian hoa hoc ctin thép cac bon két cau théng thudn,

) Gigi hanchay R, kg/mn Po dan i 8, % ]
Be bén chodd day rmm chodd day mm Ham lugng c
Mac thep [keo R, pay TTren20] Tréndo [ Tren | Bén | Trén20 [ Tren
kg/rrr 20 | d&n40| dén100| 100 | 20 | d&n4o | 40 c Mn si
Khéng nhé han Khéng nho hon
OT31 231 2 5 2 e pA) 2 N | <022 3 2
OT33s 3140 § 5 = z 25 34 a2 | 008012 |025:0850 | <005
oT23n 32:42 . . - - 34 23 21 | 005012 |025:050 |0,05:017
CTaa 008-0,12 |0,25:050 | 0,12:020
CTads 33:42 21 0 19 a2 0,00:015 |025:050 | =007
CT34n 0,00:0,15 | 025:050 | 0,05:0,17
34-44 2 21 20 31
CT34 000015 |025:050 | 0,12-020
OT38s 37:47 | 24 o7 24 | 014022 |020:080 | =007
oT28n 0,14:022 | 040085 | 0,05-0,17
2849 | 24 24 % 21 | = )
oT38 0,14:022 | 040:085 |0 12:020
cT28nhn | 2850 | 25 24 ps) 21 | 28 25 2 | 014022 |080-110 | =015
CT42s 452 | o8 24 2 | 2 24 2 | 018027 |040:070 | <007
oT42n 0,18:027 | 040:070 | 0,05-0,17
4254 | 27 25 24 | 24 pos) 21
CcT42 0,18:027 | 040070 |0 12-020
CT51n 0,28:037 | 050080 | 005017
5184 | 29 27 19 17 -
CT51 0,28-037 | 050080 |0 15-025
oTs2n Mn | 48:60 28 27 0 19 17 | 022:020 |080+120 | =015
CT81n 0,38:049 | 005017 | 0,05-0,17
—— > 61 31 a0 15 14 12
028:049 |0,15:035 |0 15-025




Bang B.4 - Cd ly tinh va thanh phan hoa hoc c Ui thép két ciu hgp kim thap

Chiéu |(Pébén| ... —_— Dc}z i va dap Thit nghism Thar
Mac cdayvat | keéo G:’*ﬁh;n d?ftldl;:: N x10° 0 nhigt d¢ | yen ngudi: a) Be
thep can, Rm, Gl .| day géc uen; D) ;
- s Re, Mpa| d6i8 % | +20°C |-40°C|-70°C dudng kinh (o Si M
o | 0 | @0 [ 20 | 2 - las ] - D=2 0o | 0172037 | 0.80-
4-10 | 480 | 220 22 - 35 | .- 180° D=2a R B e
o | 420 | %0 | 800 | 2 = | 36| = 180° D=2a <012 | 017:037 | 0,40+
o122 | 40 | 20 21 - a0 | - 180° D=2a it L o
e | 20 | 4D ) 20 21 ) < BFD=a | .08 | 017:087 | 1.20-
1132 | 40 | |0 | 21 - 3| - o I e
M2 | 8+10 | 520 | 280 11 - 4 = B D=2a |0,14-020 | 025:055 | 1,20
2Mrsi | 4-10 | 470 | a0 2% - - - 180°D=2a | 0,00:0,15 | 050080 | 0,50~
4-10 | 500 | 220 29 - 4 3 180° D=2a
1120 | 40 | a2 21 8 3 | 25 180° D=2a
BMSi | 2132 | 480 | 200 21 8 3 | 25 180°D=2a | 0,12:0,18 | 0,40-0,70 | 0,90~
aoan | 40 | 20 21 8 3 | 25 180° D=2a
-a0-160 | 460 | 280 21 8 a | 25 180° D=2a
<16 | <660 | 315 22 180° D=2a
1625 | <640 | 325 21 180° D=Ca
16Mn | 15:36 | <620 | 315 21 B0'D=Ca [012:0,18 | 0.2:05 | 12:
36:50 | <620 | 295 21 180" D=2a
50100 | <620 | 275 20 180" D=a
520 | 350 21 180° D=2a
16Mng 500 | 330 19 180°D=Ca | 0,12:020 | 020-080 | 1.2
480 | 310 19 180° D=Ca




Bang B.4 - Cd Iy tinh va thanh phan hoa hoc ctli thép két cau hop kim thap (tigp theo)

Chiéu |[Dobén|... o Bo dai vadap Thitnghiém 3 in hos
Mic | gayvat | keo |oore| D24 | Nmimixt0' g nhitds | unngue Traniyphie s e
thép can, Rig | 20X | ST o | 3) B2 diy goc b . |
e Npa Re, Mpal doi 8, % | +20°C |-40°C |-70°C D)dibngkinh c Si Mn Cr
4-10 500 | 280 21 = 4 | 35 18" D=a
1120 | 480 | 220 21 8 a5 | 3 18" D=2a
| 24p2 470 210 21 8 35 2 180F D=2a
09MN.Si : w80 | 2m 21 6 25 | 3 180 D=4 <012 | 0,50-0,80 | 120170 | =020
atap | 450 | 280 21 8 a5 | a 180° D=2a
sa0-1e0 | 40 | 2m 21 8 a5 | 3 180° D=a
410 520 | a0 21 - 4 3 180° D=a
11=2¢ | 510 | 280 21 8 a | 25 180° D=a
oM2Si | 2122 | 500 | 380 21 8 3 | 25 180° D=2a <012 | 0,90-1,20 | 120+185 | =020
an.an | 480 | 340 21 8 a | 25 180" D=2a
ao-1e0 | 460 | 320 21 8 3 | 25 1807 D=2a
<4 <700 | 410 19 - 4 - 180" D=2a
>4-16 | <680 | 390 18 - 3 - 180° D=3a s
15MnV | >16-25 | <660 | 375 18 . 3 . 180" D=3a 0,12:0,18 | 02:055 | 120:160 | 0;5
>25.36 | <640 | 355 18 180° D=3a .
>36-50 | <640 | 355 18 180° D=3a
<25 <680 | 390 20 - - 180° D=3a
15MnTi | e | o 3 i i 180° Dmag | 0+12°0:18 | 02:055 | 120-160 | $:0,045
14Civin | 4+10 500 | 280 22 E 4 T 180°D=a | 0,11-0,18 [ 0,40-0,70 | 090120 [ 0508
Si 4:22 500 | 280 21 - 3 3 180°D=2a | 0,12-0,18 | 0,40-0,70 | 090120 | 0809
15CISIN
iCu
4-10 540 | 400 19 = 5 5 180" D=2a
0CEINI | 11=15 | 540 | 400 19 2 4 3 180" D=a
< N 2 A
i wan | 510 | a0 1 ] 5 a 180° D=2s <012 | 080110 | 050-080 | 06:09
ag.an | 540 | 400 19 : 5 3 180" D=2a
CHU THIGH:

1) Thanh phén hoé hoc cac nguyénté khéc, % : P £0,25; S <0.40; Varadi 0,05 =0, 10,
2) Phéndam & theo tiéu chudn GB 159188 (Trung Quéc) thubing diing trong thiy Idi, thily dién.




Bang B.5- Cd ly tinh va thanh phan hed hoc clia thép khéng i

CHéu T et Dé Cbi_Y,a agp U i > Tl
day | 22PN Gigimar] P24N| Nmimx10°3 nhigt do |Thtf nghismuon
Mic thep at keo g dai ngugi: a) Be da
va Rm, Re My tuong s . goc uon; D) ;
can | mpa | P dei g %) *20°C 40°C |-70°C | giengkinh c Si
4:-10 | 460 | 290 21 2 35 e 180° D=22a <008 | <100
0Cr19Ni9 A
4-10 | 480 | 320 2 . 35 2 180° D=2a
_ 420 | 450 | 310 21 . 3.0 - 180° Dm=2a <015 | <100
1Cr18Ni0 .
2132 | 450 | 300 21 2 40 e 180° D=2a
| 410 | 470 | 340 21 5 35 . 180° D=2a <008 | <100
1Cr18Ni1Ti i
11:32 | 460 | 330 21 - 3.0 - 180° D=2a
ocranor | B | 520 | %9 11 R 4 = 180° D=2a <012 | <100
: "1 410 | 470 | 320 | 26 . - - 180° D=22
1UACHIS 410 | 500 | 20 | 2 P 4 : 180°D=2a |0 11018 |040:070 | 0
#BomiNcy | 422 | so0 | a0 | 21 . 3 3 180°D=2a |0 12:018 | 040070 | 0,
4-10 | 540 | 400 19 2 5 8 180° D=2a <012 |ogo-110| 0
N 11=15 | 540 | 400 19 . 4 3 180° D=2a
WCEINGU | (o as | 540 | 400 19 - 5 3 180° D=2a
anedn | 540 | 400 19 i 5 3 180° D=2a

GHU THIGH:
1) Thanh phén hod hoc cac nguyén té khéc, % : P £0,35; S €0,30; Varadi 0,05+ 0,10,
2) Prén dam 4 theo tiéu chudn GB 4237-84 (Trung Quic) thuding dling trong cdng trinh thiy I, thiy dién.




PHU LUC C
(tham khao)
BU LONG LAP GHEP

BangC.1- Yéucau vé luc xiét bu long trong qua trinh I3p d3t

Kic h thudc Mome n xiét bu I6ng, daNm dai véi loai buidng
bulong,

mrm 36 46 48 56 58 6.6 63 6.9 88 109 12,9 14.9
18 0oos (0008 (0009 |00Ce |oe11 |eo1Ce [ee1d |oo1s  [elte (0028|0030 0035
20 0011 [0013 |0018 0018 (o022 |0C20 (0027 |003C (0038 |00 |o0ee (0070
25 o021 (0025 |0033 |0031 |0042 |00 (o080 |oosY (0087 |0035  |0114 |0 133
3 0038 (0048 (0081 |0088 |0QT77 |00ee [eos2 (0104 (0123 0174|0208 (0243
4 0093 (0112 |G 180 |0, 140 |o187 |018e (0225 |0253 (0300 (0421|0808 (0880
5 0181 (0217 |0289 |0271 |0362 |0228 (0434 |0489 (0579 |0815 |09/ 1,140
8 02312 [|0374 |0490 (0480 |0B24 |0862 (0749 |0B43 (0999 |1,400 1,580 1,980
8 0743 (0892 1,190 1,110 |1480 1330 (1,780 2000 (2370 |3340 |4010 |4,680
9 112|135 (180 |188 |22 |202 |270 303G 360 |508 8,07 706
1 149 |1/ (238 |224 |298 |288 |3%88 403 477 |8,72 8,08 941

12 253 (304 |405 (3B |507 |488 |86 885 811 |11.41 13,70 15,98
14 402 (482 |543 (803 |8pd |724 (985 1088 1287 |1811 |21,73 |2535
1B 812 (734 |97/ (818 |1224 |1102 (1489 1853 1980 |27.86 |33 07 |38
1B 831 (997 |1320 (1248 |1B662 |1498 (1994 244 |2880 |3740 (4488 (5238
20 190 1432 (1810 1790 |2387 2148 |2885 |3223 |80 |8371 (8448 |20
22 1890 19,12 (2580 |2390 |3187 |83 |3825 4303 |5100 | 71,71 (8805 100,40
24 2050 (2480 |3280 (30,74 |4100 |2890 |4920 |8534 |6560 (9224 110,70 (129,14
27 2090 (3592 |4790 (4490 |8087 |8388 |7185 |8083 (8580 |[134,71 |18168 | 18880
0 3750 (4500 (6000 (88,25 |00 |B87S0 (9000 101,25 (1200 |188, 75 |20250 |23825
33 8600 (8800 88,00 (8280 1100 |980C 13200 |148,80 (1780 |24780 |29700 |348E50
B 093 85,13 (M350 [10840 41,87 12763 (17024 191,82 |[227.0 |31821 (28305 (44890




PHU LUC D

(tham khao)

CHI TIEU CO LY CUA VAT LIEU CHAN NuGC
Bang D.1- Chitiéu cd ly ctia vat ligu chin nude

T Cac chitiéucd ly Tiéu chuan Phudng phap tht
1 | Giéi han bén khi d.tt @t khéing nhd hon, dalNier® 180 ['OCT 270-75
2 | D& gisin dai tudng ddi khdng nho hon, % 500 Mau loai 1 ddy 2 mm
2 | D& d&ndai durkhdng 16n hon, % 40 Mau boail ddy 2 mm
4 | Sitc khéang ran nit khdng nhd hon |, dalNGr? 70 [CCT 282-75
5 | Bé cling theo Shor khng nhd han 70 [CCT 283-75
8 | Hé sd |0 hod "Gh’ sau 144 ho 70 °C o7
- Ehk;)nt'%:r‘ditrong nubc 70 °C sau 24 h khang én 5 ST
8 | D& chdng mai min khdng 16n hon, crmt kWY 450 [OCT 428-77
9 | Ba ch"n'ng & rach, lamndt |, daNem =00 [CCT 287-79
10 | D& do, tinh theo d6 rdy, khdng nhé hon 45
11 | Knéilutsng ring, gferrt 10-113 | [OCT 207-73




PHU LUCE
(tham khao)
XiCH
Bang E.1 - Cac tiéu chugn cln xich thudng diing

Théng s3 ¢d ban, mm Kich thude ngoai khong

lon han, rrm Khéi
Khoang Iuwgng

Ky hisu xich cachgita | Busng | o Tai trong | Chieu im
cac ma kinh "qn:g pha huy réng Chieu | chicu | xich,

Busct | trongB. |conlin| o . |khong pho| ma | rongA |gsichot| kg
khong nho D hon N |trongb |
hon

Xich kiéuCL1 - Xich truyén dong con I3n mét day loai thudng:

CL1-84800 g 3,00 5,00 221 4800 7,11 477 1,7 018
CL1-9525-9000 a52s |5 72 8,35 328 9000 828 853 1B 044
CL1-12 7-900C¢ 127 330 7.5 3069 Q000 991 S0 17 031
CL1-127-18000-1 | 127 540 851 445 18000 1e1 | 820 182 082
CL1-127-180002 | 127 7.7 851 445 18.000 1181 1130 | 209 8,71
oL L PpTS: 15875 | 848 101 (508 23000 1472 | 1078 | 201 0eo
230001
CL1-15875-
70002 15870 | 865 1018 |58 23000 1473 1395 37 098
CL1-1805-25000 1205 12,70 1181 580 25000 18,08 1775 | 308 152
CL1-1905-30000 | 1205 | 1168 1207 |S5.72 0000 2089 | 2000 | 343 190
CL1-254- 4500080,
254 15,88 1588 | 756 000 2413 | 281 | 85 257

CL1-231.75- 5600089,
SECO0/RA000 31,7 | 1905 1905 (98525 000 a1 | 2748 | 480 373
CL1-38,1- 100.000A12
1000001127000 10 2540 222 1,12 7000 28,05 2830 580 840
CL1-44 45- 130.00017

72000 4445 | 2540 2540 | 1272 2000 4224 | 3719 | 8130 | 750
CL1-808- 180.000/22
000022700 8080 |31°% 2858 1429 7000 e | 4521 720 970
CL1-825- 270.000286

: 1
ST0000/A54000 &350 38,10 3980 93 4000 53,00 4700 20 108
CL1-782-510000 20 147683 4783 | 2381 510000 58,00 4s00 70 178
Xich ki€u CLD - Xich truyén déng con 13n mét diy mit dii:
CLD-25,4-16000 254 7. 851 445 16000 14.0 130 221 048
CLD-31752000 | 2175 | 985 101 |(508 20000 147 | 1395 | 227 058
CLD-38,1-25000 | 12,7 1181 580 25000 18,08 17,75 | 208 1,10

CLD-36,0-30000 B0 22,000 18000 | 756 000 2100 | B30 | 419 185

CLO-508-42000 | 508 1702 1588 |88 42000 200 | 249 282 22

CLD-50,8-48000 208 1588 188 |75 45000 2413 | 281 | 35 180

Bang E.1 - Cac tiéu chuan cua xich thwong dung (tiép theo)

Théng sé co ban, mm Kich th’u’o’c ngoai khéng
I&n hon, mm .
z Khoi
. Kgg:r? 9 Bwéon Tai trong | Chiéu ) . lwong
Ky hiéu xich Bwéc | giva cac | g kinh | P¥ON | Phahuy | rong | Chiéu | Chiéu %";]
¢ A tron con | 9Kinh | khong ma réng dai xich,
ong o chétd | nhé hon, | trong A chét | kg
B, khéng | lanD
N N b
nhé hon




Théng s6 co’ ban, mm

Kich thwéc ngoai khong

I&n hon, mm

_ Khéi
v hiéu xi Kgg;?g Puwon Tai trong | Chiéu ) ‘ lwong
Ky hiéu xich i . . h Pwon | pha huy rong Chiéu | chiéu Z'Lm
Bwéc | gilra cac | g kinh . " ; " 1€ xich
i ma tron con g kinh khoéng ma réong dai '
ong | ¢ chotd | nhé hon, | trong A chot | kg
B, khéng | lanD
N N b
nhé hon
CLD-63,5- 63,5 19,05 19,05 9,55 55.000 30,18 | 27,46 46,0 2,60
55000
CLD-76,2-
100000 76,2 25,4 22,23 | 11,12 100.000 36,10 | 35,46 56,9 3,80
Xich kiéu CLK va CLN - Xich truyén déng con ldn mét day loai khoé va loai ning:
CLK-19,05- 19,05 12,07 11,91 5,96 32.000 18,06 | 17,75 30,6 1,52
32000
CLK-254- 25,4 15,88 15,88 7,95 60.000 24,13 | 22,61 38,5 2,57
60000
gé.(l)(dgl,YS— 31,75 19,05 19,05 9,55 89.000 30,18 | 27,46 46,0 3,73
CLK-38,1-
127000 38,1 25,40 22,23 | 11,12 127.000 36,1 35,40 56,9 5,50
CLK-44,45- 44,45 25,40 25,40 | 12,72 172.000 42,24 | 37,19 61,5 7,50
172000
CLK-50,8-
227000 50,6 31,75 28,58 | 14,29 227.000 48,26 | 45,21 72,0 9,70
CLK-63,5-
354000 63,5 38,1 39,80 | 19,86 354.000 60,33 | 54,89 89,0 16,0
CLK-63,5-
520000 63,5 38,10 39,80 | 22,20 520.000 60,33 | 57,39 | 103,2 19,5

Hinh E.1 - Xich kiéu CL1




Bang E2 — Théng <6 va kich thudc mét =6 laai xich BL

Théngsé cd ban Kich thude
o Kheang cach Pudng | Pwng | Khoang 5 .
Ky hidu xich gilhcacma | kinhbac | kinh | cachgiin T;' ',"-::‘9 P chiveangn
Budc t | trongB, khong lotd,, | chétd, | cacday A, M e trong b
> nho hon, N
nho hon, mm mm mm mm
BL1-8.525-0000 9,525 477 5,08 3,59 10,13 9000 7.80
BL1-9.525-11000 9,525 760 5,00 3,59 - 11.000 8,80
BL1-9.525-12000 9,525 9582 8,00 445 - 12.000 985
BL1-9.525-16000 9,525 520 8,00 4,45 10,75 18.000 9,85
Bang E3 — Thong s6 va kich thudc mét <6 loai xich CLC
Théng =6 cd ban Kich thuidc
Ky hiéu xich Buc t. Kho_ang cach gllfl cac | Pudngkinh Bsng TJ'I trq»ng pha? CHlirbngm
ma trong B, khong conlanD, hét d huy khéng nho ¢ b
L nho hon, mm mm 2 St hon, N Sl
CLC-78. 1-380000 1 &B,10 3330 17,15 380.000 45,80
CLC-78. 1400000 78,1 8,10 40,00 19,00 400.000 56,00
CLGC-103.2-850000 1062 49,00 48,00 2400 650.000 80,00
CLGC-140- 1200000 140,0 80,00 85,00 3B00 1.200.000 80,00




